Kuressaare Ametikool

Kergete roivaste ritsep (442 Neljanda taseme kutsedoppe esmaope) moodulite rakenduskava

Sihtrithm pohihariduse baasil dppija

Oppevorm statsionaarne dpe - koolipdhine dpe

Mooduli nr Mooduli nimetus Mooduli maht (EKAP) Opetajad

1 Sissejuhatus Opingutesse 1 Piret Paomees, Piret Paomees

Nouded mooduli

alustamiseks puuduvad

Mooduli eesméark

Opetusega taotletakse, et dppija tuleb toime kooli dppetdds, omab iilevaadet dmbleja ja ritsepatdd kutsest, dpingute
voimalustest, planeerib oma td6alast arengut dmblusvaldkonnas ldhtuvalt elukestva dppe pdhimdtetest.

Auditoorne ope E-Ope Iseseisev Ope
10 tundi 4 tundi 12 tundi
Opiviljundid Hindamiskriteeriumid Hindamine

1. omab iilevaadet Ombleja ja rdtsepa ametist,
eriala dppekava iilesehitusest ning dppe- ja
praktikakorraldusega seonduvast, tuleb toime
e-oppe keskkonnas

oV

HK 1.1. kirjeldab kooli dppekava pohjal réitsepatdo
eriala {lilesehitust, praktika korraldust ja selgitab
erialal omandatavaid dpivéljundeid

HK 1.2. nimetab opilase kohustused ja digused,
lahtudes kooli dppetddd korraldavatest
dokumentidest ja koolikeskkonnas toimivatest
tiksustest

HK 1.3. koostab oma dpingute etappidest
tulenevad Oppe-eesmérgid ja pdhjendab oma
valmisolekut ritsepatdo eriala dppeks

HK 1.4. leiab internetist 4. taseme dmbleja ja
kergete roivaste riatsepa kutsestandardi, kirjeldades
selle pdhjal dmbleja ja rétsepa t66d, toob vilja
erinevused

HK 1.5. leiab kutseeksamiga seonduva
elektroonilise teabe ja kirjeldab kutseeksami sisu
HK 1.6. leiab iilesande alusel juhendamisel
erialased e-Oppe materjalid ning esitleb neid

Mitteeristav hindamine




Oov2

HK 2.1. kasutab erinevaid infoallikaid info
leidmisel t66jouturul pakutavatest ja dpitava
erialaga seonduvatest tookohtadest

Oov3

HK 3.1. nimetab vihemalt kolm Eestis tegutsevat
omblemisega tegelevat ettevotet, kuhu tulevikus
toole asuda ja pdhjendab oma valikut

HK 3.2. kasutab erinevaid infoallikaid info
leidmisel tdiendus- ja timberdppe voimaluste kohta
ratsepa erialal

HK 3.3. analiiiisib 0ppekdigu tulemuste pohjal
Oombleja ja ritsepatdo iseloomu, plusse ja
miinuseid

oV 4

HK 4.1. koostab todiilesandest 1dhtuvalt iilevaate
Oomblustod kujunemisest ja tdnapdeva
arengusuundadest, tuues vélja Eesti
omblusettevotete peamised eksporditurud, kasutab
erinevaid infoallikaid ning vormistab
tegevusaruande vormi

2. omab tlilevaadet dmblusvaldkonna erialade
t60jouturul toimuvast

oV

HK 1.1. kirjeldab kooli dppekava pohjal réitsepatdo
eriala {ilesehitust, praktika korraldust ja selgitab
erialal omandatavaid dpivéljundeid

HK 1.2. nimetab opilase kohustused ja digused,
lahtudes kooli dppetddd korraldavatest
dokumentidest ja koolikeskkonnas toimivatest
tiksustest

HK 1.3. koostab oma dpingute etappidest
tulenevad Oppe-eesmérgid ja pdhjendab oma
valmisolekut ritsepatdd eriala dppeks

HK 1.4. leiab internetist 4. taseme dmbleja ja
kergete roivaste riatsepa kutsestandardi, kirjeldades

Mitteeristav hindamine




selle pohjal dmbleja ja ritsepa t66d, toob vilja
erinevused

HK 1.5. leiab kutseeksamiga seonduva
elektroonilise teabe ja kirjeldab kutseeksami sisu
HK 1.6. leiab iilesande alusel juhendamisel
erialased e-Oppe materjalid ning esitleb neid

Oov2

HK 2.1. kasutab erinevaid infoallikaid info
leidmisel t66jouturul pakutavatest ja dpitava
erialaga seonduvatest tookohtadest

Oov3

HK 3.1. nimetab vihemalt kolm Eestis tegutsevat
omblemisega tegelevat ettevotet, kuhu tulevikus
toole asuda ja pdhjendab oma valikut

HK 3.2. kasutab erinevaid infoallikaid info
leidmisel tdiendus- ja timberdppe voimaluste kohta
ratsepa erialal

HK 3.3. analiiiisib 0ppekdigu tulemuste pohjal
ombleja ja ritsepatdo iseloomu, plusse ja
miinuseid

oV 4

HK 4.1. koostab todiilesandest 1dhtuvalt iilevaate
Oomblustod kujunemisest ja tdnapdeva
arengusuundadest, tuues vélja Eesti
omblusettevotete peamised eksporditurud, kasutab
erinevaid infoallikaid ning vormistab
tegevusaruande vormi

3. motestab rétsepa eriala to6 iseloomu ja
omblusettevotte tookeskkonna eripédra

oV

HK 1.1. kirjeldab kooli dppekava pohjal réitsepatdo
eriala {ilesehitust, praktika korraldust ja selgitab
erialal omandatavaid dpivéljundeid

HK 1.2. nimetab opilase kohustused ja digused,
lahtudes kooli dppetddd korraldavatest
dokumentidest ja koolikeskkonnas toimivatest

Mitteeristav hindamine




tiksustest

HK 1.3. koostab oma dpingute etappidest
tulenevad Oppe-eesmargid ja pohjendab oma
valmisolekut ritsepatod eriala oppeks

HK 1.4. leiab internetist 4. taseme dmbleja ja
kergete rdivaste riatsepa kutsestandardi, kirjeldades
selle pohjal dmbleja ja ritsepa t6dd, toob vilja
erinevused

HK 1.5. leiab kutseeksamiga seonduva
elektroonilise teabe ja kirjeldab kutseeksami sisu
HK 1.6. leiab iilesande alusel juhendamisel
erialased e-Oppe materjalid ning esitleb neid

Oov2

HK 2.1. kasutab erinevaid infoallikaid info
leidmisel t66jouturul pakutavatest ja dpitava
erialaga seonduvatest tookohtadest

Oov3

HK 3.1. nimetab vihemalt kolm Eestis tegutsevat
omblemisega tegelevat ettevotet, kuhu tulevikus
toole asuda ja pdhjendab oma valikut

HK 3.2. kasutab erinevaid infoallikaid info
leidmisel tdiendus- ja timberdppe voimaluste kohta
ratsepa erialal

HK 3.3. analiiiisib dppekdigu tulemuste pohjal
Oombleja ja ritsepatdo iseloomu, plusse ja
miinuseid

oV 4

HK 4.1. koostab todiilesandest 1dhtuvalt iilevaate
Oomblustod kujunemisest ja tdnapdeva
arengusuundadest, tuues vélja Eesti
Oomblusettevotete peamised eksporditurud, kasutab
erinevaid infoallikaid ning vormistab
tegevusaruande vormi

4. tunneb tlevaatlikult dmblusvaldkonna

Oovi

Mitteeristav hindamine




kujunemist ja tdnapdeva arengusuundi

HK 1.1. kirjeldab kooli dppekava pohjal ratsepatdo
eriala iilesehitust, praktika korraldust ja selgitab
erialal omandatavaid dpiviljundeid

HK 1.2. nimetab 0pilase kohustused ja digused,
lahtudes kooli dppetddd korraldavatest
dokumentidest ja koolikeskkonnas toimivatest
tiksustest

HK 1.3. koostab oma dpingute etappidest
tulenevad Oppe-eesmargid ja pohjendab oma
valmisolekut ritsepatdd eriala oppeks

HK 1.4. leiab internetist 4. taseme dmbleja ja
kergete rdivaste riatsepa kutsestandardi, kirjeldades
selle pohjal dmbleja ja ritsepa t6dd, toob vilja
erinevused

HK 1.5. leiab kutseeksamiga seonduva
elektroonilise teabe ja kirjeldab kutseeksami sisu
HK 1.6. leiab iilesande alusel juhendamisel
erialased e-Oppe materjalid ning esitleb neid

Oov2

HK 2.1. kasutab erinevaid infoallikaid info
leidmisel t66jouturul pakutavatest ja dpitava
erialaga seonduvatest tookohtadest

Oov3

HK 3.1. nimetab vihemalt kolm Eestis tegutsevat
omblemisega tegelevat ettevotet, kuhu tulevikus
toole asuda ja pdhjendab oma valikut

HK 3.2. kasutab erinevaid infoallikaid info
leidmisel tdiendus- ja timberdppe voimaluste kohta
ratsepa erialal

HK 3.3. analiiiisib dppekdigu tulemuste pohjal
Ombleja ja ritsepatdo iseloomu, plusse ja
miinuseid

oV 4
HK 4.1. koostab tooiilesandest ldhtuvalt iilevaate




Omblustdo kujunemisest ja tdnapieva
arengusuundadest, tuues vilja Eesti
omblusettevotete peamised eksporditurud, kasutab
erinevaid infoallikaid ning vormistab
tegevusaruande vormi

Mooduli jagunemine

Digipiadevused
Auditoorne dpe 6
Iseseisev Ope 6

Alateemad
Kooli infosiisteem ja dokumentatsioon.

Seos opiviljundiga

omab lilevaadet dmbleja ja
ratsepa ametist, eriala
oppekava iilesehitusest
ning oppe- ja
praktikakorraldusega
seonduvast, tuleb toime
e-Oppe keskkonnas

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

Opiviljundi saavutamist hinnatakse hindamisiilesannetega.

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: Elektrooniline iilevaade kooli infosiisteemi ja dokumentatsiooni tundmise kohta.

Sissejuhatus 6pingutesse
Auditoorne dpe 4
E-Ope 4
Iseseisev Ope 6

Alateemad

Kool ja dppetddkorraldus. Kergete roivaste ritsepa koolidppekava sisu ja iilesehitus. Kooli
infosiisteem ja dokumentatsioon. Oppija digused ja kohustused. Praktika korraldus.
Kutsestandardid ja kutseeksam. E-ppematerjalid. Kergetoostuse arengusuunad. Omblus- ja
ritsepatdd ettevdtted, nende toodang. Omblus-, ritsepatdd todiilesanded. Ombleja ja ritsepa kutse
ning tooturg. Oppekiigud dmblusvaldkonna ettevottesse. (10 t)

Praktilised t66d:

1. Arutelu rithmatdds oppekava iilesehituse, praktika korralduse, dppe-eesmérkide kohta.

2. Leiab infot dmbleja ja ritsepa kutsestandardi kohta, toob vilja t60 erinevused.

3. Leiab iilesande alusel juhendamisel erialased e-Oppe materjalid ning esitleb neid.

Iseseisev t00 — koostab juhendi alusel iilevaate kooli infosiisteemi ja dokumentatsiooni tundmise
kohta, esitab elektrooniliselt. (10 t)

Iseseisev t00 — koostab iilesande alusel iilevaate/arvamusloo Eesti dmblusettevotetest ja
Oppekdigust dmblusettevottesse ja esitleb seda. (6 t)

Seos opiviljundiga
omab iilevaadet
omblusvaldkonna erialade
toojouturul toimuvast
motestab ritsepa eriala too
iseloomu ja
Oomblusettevotte
tookeskkonna eripéra
tunneb tilevaatlikult
omblusvaldkonna
kujunemist ja tdnapdeva
arengusuundi

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

Opiviljundite saavutamist hinnatakse hindamisiilesannetega. Mooduli dpiviljundite saavutamise toetamiseks kasutatakse

Opiprotsessi kdigus kujundavat hindamist.

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: Hindelised iilesanded ja iseseisvad t6dd on sooritatud vihemalt ldvendi tasemel.




Koitev loeng, iseseisev to0 juhendi alusel infoallikatega/ kutsestandard, kooli dppekava, dpekorralduse- ja sisekorraeeskirjad

Oppemectodid jne; Oppekdik, arutelu selle ja ndidissituatsioonide pdhjal, dpimapp
Kool ja dppetddkorraldus. Kergete roivaste rétsepa koolidppekava sisu ja tilesehitus. Kooli infostisteem ja dokumentatsioon.
Hindamismeetodid Oppija digused ja kohustused. Praktika korraldus. Kutsestandardid ja kutseeksam. E- dppematerjalid. Kergetdostuse

arengusuunad. Omblus- ja ritsepatdd ettevdtted, nende toodang. Omblus-, ritsepatoo todiilesanded. Ombleja ja ritsepa kutse
ning tooturg. Oppekdigud dmblusvaldkonna ettevottesse.

Loimitud teemad

Mooduli hindamine

Mitteeristav hindamine

Mooduli kokkuvotva
hinde kujunemine

Mooduli kokkuvdttev hinne kujuneb sooritatud juhendatud ja iseseisvatest toddest, millega on hinnatud OVd 1.-4.
Iseseisvad t66d:

1. Elektrooniline tilevaade kooli infosiisteemi ja dokumentatsiooni tundmise kohta.

2. Ulevaade dppekiigust dmblusettevdttesse.

3. Riithmat6o dppekava iilesehituse, praktika korralduse, dppe- eesmirkide kohta:

4. Ombleja ja ritsepa kutsestandard, t66 erinevused.

3. Ombleja kutseeksamiga seonduv elektrooniline teave.

4. Erialased e-Oppe materjalid.

sh lavend

“A” saamise tingimus: Koik dpivéljundid on vihemalt ldvendi tasemel hinnatud.

Oppematerjalid

Pedastsaar, T. (2008). Opi- ja dpetamistegevused. Viljandi: Tartu Ulikooli Viljandi Kultuuriakadeemia

Kadajas, H.-M. (2005). Oppima dppimine ja dppima dpetamine: komponendid ja vdimalused. Metoodiline dppematerjal.
Tallinn: TLU Kirjastus

Kutsekoda - http://www.kutsekoda.ee/et/index

Kuressaare Ametikool - www.ametikool.ee




Mooduli nr Mooduli nimetus Mooduli maht (EKAP) Opetajad

2 Opitee ja t66 muutuvas keskkonnas 5 Piret Paomees, Piret Paomees
Nouded mooduli
alustamiseks puuduvad

Mooduli eesmiirk Oppija kujundab oma erialast karjdari ja arendab eneseteadlikkust tdnapidevases muutuvas keskkonnas, ldhtudes elukestva oppe

pOhimdtetest.
Auditoorne ope E-Ope Iseseisev Ope
63 tundi 12 tundi 55 tundi
Opiviljundid Hindamiskriteeriumid Hindamine

oV 1

HK 1.1. analiiiisib juhendamisel oma huvisid,
védrtusi, oskusi, teadmisi, kogemusi ja
isikuomadusi, sh Opi-, suhtlemis- ja koostodoskusi
Opitava eriala kontekstis

HK 1.2. sdnastab juhendamisel eneseanaliiiisi
tulemustest 1dhtuvad isiklikud dpieesmaérgid ja
pohjendab neid

HK 1.3. koostab juhendamisel isikliku
eesmadrgipérase Opitegevuste plaani, arvestades
oma huvide, ressursside ja erinevate
keskkonnateguritega

1. kavandab oma Opitee, arvestades isiklikke,

; e AR S . |[OV2 Mitteeristav hindamine
sotsiaalseid ja tooalaseid vdimalusi ning piiranguid

HK 2.1. selgitab meeskonnatdona turumajanduse
toimimist ja selle osapoolte iilesandeid

HK 2.2. kirjeldab meeskonnatéona piirkondlikku
ettevotluskeskkonda

HK 2.3. selgitab regulatsioonidest 1dhtuvaid
té0andja ja toovotja rolle, digusi ja kohustusi
HK 2.4. kirjeldab organisatsioonide vorme ja
tegutsemise viise, ldhtudes nende eesmaérkidest
HK 2.5. valib enda karjdéri eesmirkidega sobiva
organisatsiooni ning kirjeldab selles enda
voimalikku rolli

HK 2.6. seostab erinevaid keskkonnategureid enda
valitud organisatsiooniga ning toob vélja




probleemid ja véimalused

Oov3

HK 3.1. analiiiisib erinevaid keskkonnategureid
ning méadratleb meeskonnatodna probleemi
tthiskonnas

HK 3.2. kavandab meeskonnatddna uuenduslikke
lahendusi, kasutades loovustehnikaid

HK 3.3. kirjeldab meeskonnatdona erinevate
lahenduste vaértust kultuurilist, sotsiaalset ja/voi
rahalist vadrtust

HK 3.4. valib meeskonnatdona sobiva
jatkusuutliku lahenduse probleemile

HK 3.5. koostab meeskonnatdona tegevuskava
valitud lahenduse elluviimiseks

oV 4

HK 4.1. analiiiisib oma kutsealast arengut opingute
viltel, seostades seda ldhemate ja kaugemate
eesmirkidega ning tehes vajadusel muudatusi
eesmaérkides ja/voi tegevustes

HK 4.2. kasutab asjakohaseid infoallikaid endale
koolitus-, praktika- v4i tookoha leidmisel ning
koostab kandideerimiseks vajalikud materjalid
HK 4.3. selgitab tegureid, mis mojutavad tema
karjadrivalikuid ja millega on vaja arvestada
otsuste langetamisel 1dhtudes eesmérkidest ning
lithi- ja pikaajalisest karjdériplaanist

HK 4.4. selgitab enda Opitavate oskuste
arendamise ja rakendamise voimalusi muutuvas
keskkonnas

2. mdistab tihiskonna toimimist, tddandja ja
organisatsiooni probleeme ja voimalusi

oV 1

HK 1.1. analiiiisib juhendamisel oma huvisid,
védrtusi, oskusi, teadmisi, kogemusi ja
isikuomadusi, sh Opi-, suhtlemis- ja koostodoskusi
Opitava eriala kontekstis

HK 1.2. sdnastab juhendamisel eneseanaliiiisi

Mitteeristav hindamine




tulemustest ldhtuvad isiklikud dpieesmargid ja
pohjendab neid

HK 1.3. koostab juhendamisel isikliku
eesmadrgipérase Opitegevuste plaani, arvestades
oma huvide, ressursside ja erinevate
keskkonnateguritega

ov2

HK 2.1. selgitab meeskonnatoona turumajanduse
toimimist ja selle osapoolte iilesandeid

HK 2.2. kirjeldab meeskonnatéona piirkondlikku
ettevotluskeskkonda

HK 2.3. selgitab regulatsioonidest ldhtuvaid
todandja ja toovotja rolle, digusi ja kohustusi
HK 2.4. kirjeldab organisatsioonide vorme ja
tegutsemise viise, ldhtudes nende eesmirkidest
HK 2.5. valib enda karjdéri eesméarkidega sobiva
organisatsiooni ning kirjeldab selles enda
voimalikku rolli

HK 2.6. seostab erinevaid keskkonnategureid enda
valitud organisatsiooniga ning toob vilja
probleemid ja vdimalused

ov3

HK 3.1. analiiiisib erinevaid keskkonnategureid
ning miératleb meeskonnatoona probleemi
tthiskonnas

HK 3.2. kavandab meeskonnat6dna uuenduslikke
lahendusi, kasutades loovustehnikaid

HK 3.3. kirjeldab meeskonnatdona erinevate
lahenduste vairtust kultuurilist, sotsiaalset ja/voi
rahalist védrtust

HK 3.4. valib meeskonnatdona sobiva
jatkusuutliku lahenduse probleemile

HK 3.5. koostab meeskonnatoona tegevuskava
valitud lahenduse elluviimiseks




oV 4

HK 4.1. analiiiisib oma kutsealast arengut opingute
viltel, seostades seda ldhemate ja kaugemate
eesmirkidega ning tehes vajadusel muudatusi
eesmaérkides ja/voi tegevustes

HK 4.2. kasutab asjakohaseid infoallikaid endale
koolitus-, praktika- v4i tookoha leidmisel ning
koostab kandideerimiseks vajalikud materjalid
HK 4.3. selgitab tegureid, mis mojutavad tema
karjadrivalikuid ja millega on vaja arvestada
otsuste langetamisel 1dhtudes eesmérkidest ning
liihi- ja pikaajalisest karjdériplaanist

HK 4.4. selgitab enda Opitavate oskuste
arendamise ja rakendamise voimalusi muutuvas
keskkonnas

3. kavandab enda ja teiste jaoks vairtuste
loomisel omapoolse panuse kultuurilises,
sotsiaalses ja/voi rahalises tdhenduses

oV

HK 1.1. analiiiisib juhendamisel oma huvisid,
védrtusi, oskusi, teadmisi, kogemusi ja
isikuomadusi, sh Opi-, suhtlemis- ja koostodoskusi
Opitava eriala kontekstis

HK 1.2. sdnastab juhendamisel eneseanaliiiisi
tulemustest 1dhtuvad isiklikud dpieesmaérgid ja
pohjendab neid

HK 1.3. koostab juhendamisel isikliku
eesmargipérase Opitegevuste plaani, arvestades
oma huvide, ressursside ja erinevate
keskkonnateguritega

ov2

HK 2.1. selgitab meeskonnatdona turumajanduse
toimimist ja selle osapoolte iilesandeid

HK 2.2. kirjeldab meeskonnatdona piirkondlikku
ettevotluskeskkonda

HK 2.3. selgitab regulatsioonidest 1dhtuvaid
té0andja ja toovotja rolle, digusi ja kohustusi
HK 2.4. kirjeldab organisatsioonide vorme ja
tegutsemise viise, ldhtudes nende eesmarkidest

Mitteeristav hindamine




HK 2.5. valib enda karjdéri eesméarkidega sobiva
organisatsiooni ning kirjeldab selles enda
voimalikku rolli

HK 2.6. seostab erinevaid keskkonnategureid enda
valitud organisatsiooniga ning toob vilja
probleemid ja vdimalused

ov3

HK 3.1. analiiiisib erinevaid keskkonnategureid
ning miératleb meeskonnatodna probleemi
tthiskonnas

HK 3.2. kavandab meeskonnat6ona uuenduslikke
lahendusi, kasutades loovustehnikaid

HK 3.3. kirjeldab meeskonnatdona erinevate
lahenduste vairtust kultuurilist, sotsiaalset ja/voi
rahalist védrtust

HK 3.4. valib meeskonnatdona sobiva
jatkusuutliku lahenduse probleemile

HK 3.5. koostab meeskonnatoona tegevuskava
valitud lahenduse elluviimiseks

oV 4

HK 4.1. analiiiisib oma kutsealast arengut dpingute
viltel, seostades seda ldhemate ja kaugemate
eesmérkidega ning tehes vajadusel muudatusi
eesmirkides ja/voi tegevustes

HK 4.2. kasutab asjakohaseid infoallikaid endale
koolitus-, praktika- voi tdokoha leidmisel ning
koostab kandideerimiseks vajalikud materjalid
HK 4.3. selgitab tegureid, mis mdjutavad tema
karjddrivalikuid ja millega on vaja arvestada
otsuste langetamisel ldhtudes eesmérkidest ning
lithi- ja pikaajalisest karjaéariplaanist

HK 4.4. selgitab enda Opitavate oskuste
arendamise ja rakendamise voimalusi muutuvas
keskkonnas

4. mdistab oma vastutust kutsealase karjiari

Oovi

Mitteeristav hindamine




kujundamisel ning on motiveeritud ennast
arendama

HK 1.1. analiiiisib juhendamisel oma huvisid,
védrtusi, oskusi, teadmisi, kogemusi ja
isikuomadusi, sh Opi-, suhtlemis- ja koostodoskusi
Opitava eriala kontekstis

HK 1.2. sdnastab juhendamisel eneseanaliiiisi
tulemustest 1dhtuvad isiklikud dpieesmaérgid ja
pohjendab neid

HK 1.3. koostab juhendamisel isikliku
eesmargipérase Opitegevuste plaani, arvestades
oma huvide, ressursside ja erinevate
keskkonnateguritega

ov2

HK 2.1. selgitab meeskonnatdona turumajanduse
toimimist ja selle osapoolte iilesandeid

HK 2.2. kirjeldab meeskonnatéona piirkondlikku
ettevotluskeskkonda

HK 2.3. selgitab regulatsioonidest 1dhtuvaid
té0andja ja toovotja rolle, digusi ja kohustusi
HK 2.4. kirjeldab organisatsioonide vorme ja
tegutsemise viise, ldhtudes nende eesmaérkidest
HK 2.5. valib enda karjdéri eesmirkidega sobiva
organisatsiooni ning kirjeldab selles enda
voimalikku rolli

HK 2.6. seostab erinevaid keskkonnategureid enda
valitud organisatsiooniga ning toob vélja
probleemid ja voimalused

Oov3

HK 3.1. analiiiisib erinevaid keskkonnategureid
ning méadratleb meeskonnatodna probleemi
tthiskonnas

HK 3.2. kavandab meeskonnatddna uuenduslikke
lahendusi, kasutades loovustehnikaid

HK 3.3. kirjeldab meeskonnatdona erinevate
lahenduste vaértust kultuurilist, sotsiaalset ja/voi
rahalist vadrtust




HK 3.4. valib meeskonnatdona sobiva
jatkusuutliku lahenduse probleemile

HK 3.5. koostab meeskonnatoona tegevuskava
valitud lahenduse elluviimiseks

oV 4

HK 4.1. analiiiisib oma kutsealast arengut dpingute
viltel, seostades seda ldhemate ja kaugemate
eesmérkidega ning tehes vajadusel muudatusi
eesmirkides ja/voi tegevustes

HK 4.2. kasutab asjakohaseid infoallikaid endale
koolitus-, praktika- voi tdokoha leidmisel ning
koostab kandideerimiseks vajalikud materjalid
HK 4.3. selgitab tegureid, mis mdjutavad tema
karjddrivalikuid ja millega on vaja arvestada
otsuste langetamisel ldhtudes eesmérkidest ning
lithi- ja pikaajalisest karjaéariplaanist

HK 4.4. selgitab enda Opitavate oskuste
arendamise ja rakendamise voimalusi muutuvas
keskkonnas

Mooduli jagunemine

Eneseanaliiiis ja
enesejuhtimine
Auditoorne dpe 6
Iseseisev ope 7

Alateemad

Eneseanaliiiisi meetodid, liihi-ja pikaajalised eesmargid; planeerimine; kutsesiisteem ja
kvalifikatsiooniraamistik; Opitee kujundamise vdimalused; dpioskuste arendamine ja teadlik
rakendamine; enesemotivatsioon; tagasiside kiisimine ja vastuvotmine.

Oppeiilesanded ja meetodid

1. OU: Digitaalse dpimapi loomine/ e-dpimapi loomise keskkonnad. Meetod: arengumapi loomine
e-keskkonnas.

2. OU: Eneseanaliiiis. Meetod: enesehinnang juhendi alusel. Opijuhis: kutsestandardiga tutvumine
ja kompetentside hindamine

Meetodid: SWOT-analiiiis, arutelu rithmas dppefilmi baasil:
https://oska.kutsekoda.ee/tulevikutrendid/tootamine/, loovustehnikad (kollaaz, pildiseeria, poster
vms) vOi moistekaart.

3. OU: Eesmirgistamine ja planeerimine. Meetod: struktureeritud iilesanne juhendi alusel,
loovustehnikad: Opitee visualiseerimine(orienteerumiskaart, ajatelg, skeem, joonis vms ). T66leht:
Eesmirkide seadmine.

Seos opiviljundiga
kavandab oma dpitee,
arvestades isiklikke,
sotsiaalseid ja tooalaseid
vOimalusi ning piiranguid




Hindelised tilesanded ja dpimeetodid :

1. HU: Eneseanaliiiis Meetod: digitaalne arengumapp/ e-dpimapp
2. HU: Opitee plaan

Meetod: struktureeritud kirjalik t66:

* Opitee plaan

» tooleht: Isikliku dpitee plaani koostamine

* arengumapp

Oppe- ja hindelised iilesanded sisaldab iseseisvat todd.

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

Opiviljundi saavutamist hinnatakse hindamisiilesannetega. Mooduli dpiviljundite saavutamise toetamiseks kasutatakse

opiprotsessi kdigus kujundavat hindamist.

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: Hindelised iilesanded ja iseseisvad t66d on sooritatud vihemalt ldvendi tasemel.

Karjiiri kujundamine
Auditoorne dpe 6
E-Ope 2
Iseseisev ope 5

Alateemad

Karjéadri kujundamine ja planeerimine; liihi- ja pikaajaline karjddriplaan ja seda mojutavad tegurid;
infoallikad, t66, erinevad viisid ja vormid, kandideerimine; virbamine, valik, dokumendid;
otsustamine; enesejuhtimine

Oppeiilesanded ja meetodid:

1. OU: Eneseanaliiiis. Meetodid: isiklik SWOT-analiiiis, isikliku dpitee eesmirkide analiiis,
enesehinnang. Téoleht: Karjairipidevuste hindamine. Opijuhis: Oskuste mdistekaart

2. Oppeiilesanne: Kandideerimismaterjalide koostamine juhendi alusel. Meetodid: esitlus
meeskonnatdona (persoonibrindi kuvandi kujunemine), riihmaarutelu, praktiline t66. Opijuhis:
Infootsing ja kandideerimismaterjalide koostamine juhendi alusel

3. Valikiilesanne: Video-CV koostamine

4. Oppeiilesanne: Karjasriplaani koostamine juhendi alusel. Meetodid: stendiettekanne
meeskonnatoona (erialaste oskuste rakendamise ja arendamise teemal), dppekaik, intervjuu,
loovustehnikad (graafiline visualiseerimine, ajatelg), moistekaart.

Hindelised iilesanded ja meetodid:

1. HU: Eneseanaliiiis juhendi alusel . Meetod: digitaalne arengumapp/ e-dpimapp

2. HU: Karjéiriplaan. Meetod: struktureeritud kirjalik t66 juhendi alusel, vormistaud e-dpimappi
Oppe- ja hindelised iilesanded sisaldab iseseisvat to6dd.

Seos opiviljundiga
moistab oma vastutust
kutsealase karjaéri
kujundamisel ning on
motiveeritud ennast
arendama

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

Opiviljundi saavutamist hinnatakse hindamisiilesannetega. Mooduli dpiviljundite saavutamise toetamiseks kasutatakse

Opiprotsessi kdigus kujundavat hindamist.

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: Hindelised iilesanded ja iseseisvad tddd on sooritatud vihemalt ldvendi tasemel.

Majandus ja ettevotlus
Auditoorne ope 13
Iseseisev ope 13

Alateemad
1. Majanduskeskkond; iihiskond ja majandus; jatkusuutlik majandus; turumajandus alused;
ettevotluskeskkond ja analiilis; organisatsioonivormid, eesmérgid ja tegevus; rithma- ja

Seos oOpiviljundiga
moistab ithiskonna
toimimist, tdoandja ja




meeskonnatoo

Oppeiilesanded ja meetodid:

1. OU: Turumajanduse toimimine, turuosalised, pdhimdisted. Meetodid: praktiline meeskonnatdo,
struktureeritud lilesanded. Todleht: Majandusringluse mudel

2. OU: kohalike ettevdtetega tutvumine. Meetodid: dppekiik koos juhendi ja analiiiisiga,
struktureeritud {ilesanne juhendi alusel (olemasolevad andmed), intervjuu. T66leht:
Organisatsioonid piirkonnas

3. OU: organisatsioon kui avatud siisteem. Meetodid: struktureeritud iilesanne juhendi alusel
individuaalse voi meeskonnatdona, oppekiik, esitlus (slaidid, poster vims). T66leht:
Organisatsioon kui avatud siisteem. To6leht: Organisatsiooni keskkond

4. OU: Soovitud roll organisatsioonis, vdimalused ja piirangud. Meetodid: eneseanaliiiis, loovtod
Oppeiilesanded sisaldavad iseseisev todd

Hindelised iilesanded ja meetodid:

1. HU: Majanduse alused (mdisted, majandusringluse mudel, pdhiprintsiibid). Meetod:
struktureeritud kirjalik t66

2. HU: Organisatsioon ja keskkond. Meetod: struktureeritud kirjalik t66 meeskonnas, esitlus

3. HU: Eneseanaliiiis seoses dpitava erialaga ja valitud piirkonna ettevdtluskeskkonnaga. Meetod:
struktureeritud kirjalik t66 juhendi alusel.

Oppe- ja hindelised iilesanded sisaldab iseseisvat to6dd.

organisatsiooni probleeme
ja voimalusi

Hindamine Mitteeristav hindamine
sh kokkuvdtva hinde | Opiviljundi saavutamist hinnatakse hindamisiilesannetega. Mooduli dpiviljundite saavutamise toetamiseks kasutatakse
kujunemine | Opiprotsessi kdigus kujundavat hindamist.
sh hindekriteeriumid | “A” saamise tingimus: Hindelised iilesanded ja iseseisvad t6dd on sooritatud vihemalt ldvendi tasemel.
Alateemad
Tookeskkonna ohutegurid; todtamise diguslikud alused; t66 tasustamine ja sotsiaalsed tagatised.
Oppeiilesanded ja hindamismeetodid:
- . 1. OU: tookeskkonna analiiiis seoses dpitava erialaga: riskid, digused, kohustused; meetodid:
Tookeskkond ja o g SR . e OSSR .
tokorraldus struktureeritud lilesanne, analiiiis ja esitlus. Meetod: e- dpimapp; kditev loeng to6tamise diguslike

Auditoorne ope 13
Iseseisev ope 13

aluste kohta; iseseisev t60

Hindeline iilesanne meetodid:

1. HU: Té6keskkonna analiiiis. Meetodid: struktureeritud kirjalik t66 juhendi alusel, mdistekaart,
tookeskkonna ohutegurid, to6tamise diguslikud alused, t66 tasustamine ja sotsiaalsed tagatised,
e-Opimapp

Oppe- ja hindelised iilesanded sisaldab iseseisvat todd.

Seos opiviljundiga

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

Opiviljundi saavutamist hinnatakse hindamisiilesannetega. Mooduli dpiviljundite saavutamise toetamiseks kasutatakse

Opiprotsessi kdigus kujundavat hindamist.




sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: Hindelised iilesanded ja iseseisvad t66d on sooritatud vihemalt ldvendi tasemel.

Vairtusloome I
Auditoorne dpe 6
Iseseisev ope 7

Alateemad

Probleemianaliiiis ja lahendus; loovus ja loovustehnikad; védrtusloome; panustamine iihiskonnas;
projektitdd ja -juhtimine; disainmdtlemine; driidee loomine ja hindamine.

Oppeiilesanded ja meetodid:

Oppeiilesanded sooritatakse juhendi abil vdi iseseisvalt

1.0U: Probleemide méairatlemine iihiskonnas. Meetodid: arutelu, riithmat6é meetodid, idee-vi
maoistekaart, loovustehnikad voi meetodite kombinatsioon

Opijuhis: Probleemi kirjeldamine.

2. OU: Keskkonnategurite analiiiis. Tooleht: Makrokeskkonna analiiiis. Meetodid: rithmato,
analiilis (PEST voi PESTLE)

3. OU: Projektiilesanne/probleem. Projektiilesande (probleemi) piistitamine, eesmérgi seadmine,
lahenduse kavandamine ja védirtuse médratlemine Meetodid: meeskonnatdo, ajuriinnak, debatt,
rihmat66 meetodid voi meetodite kombinatsioon

Oppeiilesanded sisaldavad iseseisvat todd

Hindeline iilesanded ja meetodid:

Viljundit hinnatakse II kursusel: Kompleksiilesanne/ Projekt Opiettevote

Oppeiilesanded sisaldab iseseisvat t60d.

Seos opiviljundiga

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

Opiviljundi saavutamist hinnatakse hindamisiilesannetega. Mooduli dpiviljundite saavutamise toetamiseks kasutatakse

Opiprotsessi kdigus kujundavat hindamist.

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: Hindelised iilesanded ja iseseisvad t66d on sooritatud vihemalt ldvendi tasemel.

Vairtusloome I1
Auditoorne dpe 19
E-Ope 10
Iseseisev ope 10

Alateemad

Ariidee loomine ja hindamine; drimudeli koostamine; disainmdtlemine; seoste loomine, pdhjused
ja tagajarjed analiiiis; jatkusuutlikkus ja eetika; reklaamiseadus; autoridigus

Oppeiilesanne ja meetodid:

1. OU Projekt. Meetodid: meeskonnat6d, esitlus (slaidiesitlus, poster vms), enesehinnang,

refleksioonimeetodid, struktureeritud kirjalik t66. Opijuhis: Projekti kavandamine ja rakendamine.

Tooleht: Projekti tegevus- ja ajakava. Opiiilesanne sisaldab iseseisvat t66d. E-dpimapp
Hindeline iilesanne ja meetodid:

1. HU: Kompleksiilesanne/ Projekt dpiettevdte/ Junior Achievementi (JA) ettevdtlusdppe
programm. Plaanimine, teostamine, esitlemine meeskonnatodna

Enesehinnang (enesejuhtimine, tegevuse peegeldamine, panustamine projektis ja meeskonnatdds,
arenguvajadused ja -voimalused). Meeskonnatdo hinnang (meeskonnatdo peegeldamine,
meeskonnakaaslaste panustamine, arenguvajadused ja —voimalused). E-Opimapp

Hindeline iilesanne sisaldab iseseisvat t6od.

Seos opiviljundiga
kavandab enda ja teiste
jaoks véértuste

loomisel omapoolse panuse
kultuurilises, sotsiaalses
ja/vdi rahalises tdhenduses

Hindamine

Mitteeristav hindamine




sh kokkuvotva hinde
kujunemine

Opiviljundi saavutamist hinnatakse hindamisiilesannetega. Mooduli dpiviljundite saavutamise toetamiseks kasutatakse
opiprotsessi kdigus kujundavat hindamist.

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: Hindelised iilesanded ja iseseisvad tddd on sooritatud vihemalt ldvendi tasemel.

Oppemeetodid

Aktiivne loeng, kogemusope, praktiline t60, otsingumootorite ja internetikeskkondade kasutamine, iseseisev t60: info leidmine
erinevatest allikatest, intervjuu ette valmistamine, meeskonnat6d, analiiiis.

Hindamismeetodid

Mooduli hinde saamiseks peab olema koostatud dpimapp, mis on siistematiseeritud mooduli véljundite jédrgi ja sisaldab jargmisi
kompleksiilesandeid:

1.0V

1. HU: Eneseanaliiiis Meetod: digitaalne arengumapp/ e-dpimapp

2. HU: Opitee plaan

Meetod: struktureeritud kirjalik t66:

* Opitee plaan

» tooleht: Isikliku dpitee plaani koostamine

* arengumapp

2.0V

1. HU: Majanduse alused (mdisted, majandusringluse mudel, pdhiprintsiibid). Meetod: struktureeritud kirjalik t66

2. HU: Organisatsioon ja keskkond. Meetod: struktureeritud kirjalik t66 meeskonnas, esitlus

3. HU: Eneseanaliiiis seoses dpitava erialaga ja valitud piirkonna ettevdtluskeskkonnaga. Meetod: struktureeritud kirjalik t66
juhendi alusel

4. HU: Tookeskkonna analiiiis. Meetodid: struktureeritud kirjalik t66 juhendi alusel, mdistekaart, tookeskkonna ohutegurid,
tootamise Oiguslikud alused, t60 tasustamine ja sotsiaalsed tagatised, e-Opimapp

3.0V

1. HU: Kompleksiilesanne/ Projekt dpiettevote/ Junior Achievementi (JA) ettevdtlusdppe programm. Plaanimine, teostamine,
esitlemine meeskonnatoona

Enesehinnang (enesejuhtimine, tegevuse peegeldamine, panustamine projektis ja meeskonnatdds, arenguvajadused ja
-vdimalused). Meeskonnato hinnang (meeskonnatdd peegeldamine, meeskonnakaaslaste panustamine, arenguvajadused ja
—voimalused). E-0pimapp

4.0V

1. HU: Eneseanaliiiis juhendi alusel . Meetod: digitaalne arengumapp/ e-dpimapp

2. HU: Karjéiriplaan. Meetod: struktureeritud kirjalik t66 juhendi alusel, vormistaud e-dpimappi

Hindelised iilesanne sisaldab iseseisvat t66d.

Loimitud teemad

Mooduli hindamine

Mitteeristav hindamine

N.[OOduh k okku.v otva Mooduli kokkuvdttev hinne kujuneb sooritatud juhendatud ja iseseisvatest toddest, millega on hinnatud OVd 1.4,
hinde kujunemine
sh livend | “A” saamise tingimus: Hindamisiilesanded ja iseseisevad t66d on sooritatud vihemalt l&vendi tasemel.




Oppematerjalid

Tooinspektsioon www.ti.ee

Kutsehariduse infoportaal www kutseharidus.ee

CVKeskus.ee www.cvkeskus.ee

Rahandusministeerium www.fin.ee

Maksu- ja tolliamet www.emta.ee

Riigi Teataja www.riigiteataja.ee

Aktiivoppemeetodid e-Oppes www.sisu.ut/aktiivope

https://videocv.io/en

https://sites.google.com/new

https://support.google.com/sites/answer/6372878?hl=en&ref topic=7184580

Karjadrikujundamise, eneseanaliiiisi ja enesejuhtimise, dpioskuste, majanduse alused, probleemianaliiiisi ja
probleemilahenduste, organisatsioonid ja juhtimine (planeerimine, otsustamine), projektijuhtimise alused, driidee ja drimudel,
tookeskkonnaohutuse, to6lepingu seadus ja t660iguse, Opimapi koostamise dppematerjalid




Mooduli nr Mooduli nimetus

Mooduli maht (EKAP)

Opetajad

3 Omblustehnoloogia alusdpe 10

Piret Paomees, Piret Paomees

Nouded mooduli
alustamiseks

Labitud moodul “Sissejuhatus dpingutesse”.

Mooduli eesméark

Opetusega taotletakse, et dpilane omab dmblustdoks vajalikud teadmised ja oskused todtamiseks dmblusmasinatel ning
kuumniisketootlemise seadmel.

Auditoorne ope

Iseseisev ope

Praktiline t60

4 tundi

130 tundi

126 tundi

Opiviljundid

Hindamiskriteeriumid

Hindamine

1. tunneb ja kasutab kaasaegseid Omblustdostuse
seadmeid, ldhtudes nende kasutusvoimalustest

oV 1

HK 1.1. nimetab vdhemalt viis dmblusmasinate
tuntumat tootjat ning seitse erinevat
omblustdostuse seadet ja selgitab nende
kasutusvoimalusi

HK 1.2. liigitab juhendi alusel pistetiiiibid ja
kirjeldab pistete kasutusvaldkonda

ov2

HK 2.1. kirjeldab juhendi alusel tekstiilmaterjalide
tootmisprotsessi, toob vélja sellest tulenevalt
tekstiilmaterjali tootmise pdhietapid

HK 2.2. nimetab juhendi alusel tekstiilkiudude
liigid, kirjeldab looduslike ja keemiliste kiudude
erinevusi

HK 2.3. kirjeldab juhendi alusel tekstiilmaterjalide
omadusi ning médrab kiulise koostise,
struktuuritiitibi, siduse, pShiviimistluse, materjali
otstarbe, 16imeldnga suuna, kanga parema/pahema
poole

Ov3

HK 3.1. valib juhendi alusel kodutekstiiltoote
kangandidisest ldhtuvalt sobiva numbriga
Oomblusniidi ja ndela, pdhjendab valikuid

HK 3.2. nimetab juhendi alusel vdhemalt kolm
kaunistusmaterjalide liiki ja selgitab nende

Mitteeristav hindamine




kasutusvoimalusi
HK 3.3. nimetab juhendi ja ndidiste alusel
furnituuri liike, selgitab kasutusvoimalusi

OV 4

HK 4.1.selgitab juhendi alusel
siistikpistedmblusmasina, kolme-, nelja-,
viieniidilise ddrestusithendusdmblusmasina ja
siksak dmblusmasina t66pohimatteid,
kasutusvaldkondi, td6ohutus- ja hooldusndudeid
HK 4.2. seab tookorda dOmblusmasinad vastavalt
kasutusjuhendile

HK 4.3. selgitab tekstiilmaterjali ja dmblusmasina
kasutusjuhendi alusel dmblusmasinale sobiva
nodela ja niidi valiku pohimdtteid, toob néiteid
HK 4.4. demonstreerib todiilesandest lahtuvalt
Omblusmasina programmide valikut,
omblusmasinal todtamist ja abivahendite
kasutamist ning tdoohutusnduete tditmist

HK 4.5 selgitab juhendi alusel vaakumlauaga
aurutriikraua t60pohimotet, hooldus- ja
tooohutusndudeid

HK 4.6. reguleerib vastavalt to6juhendile
temperatuuri ja aurutugevust

HK 4.7. demonstreerib toodiilesandest 1dhtuvalt
aurutriikraua tooks ettevalmistamist ning
aurutriikraual triikimist, vaakumlaua kasutamist,
tdidab tdoohutusndudeid

OVS5

HK 5.1. dmbleb ja viimistleb juhendi ning néidise
alusel erinevaid kisitsipisteid ja furnituuri, kasutab
oigeid toovotteid, jargib kvaliteedi ja todohutuse
ndudeid

HK 5.2. dmbleb ja viimistleb juhendi alusel
erinevaid dmblusi, palistusi, kasutades digeid
toovotteid, jargib kvaliteedi- ja toéoohutusndudeid




HK 5.3. dmbleb ja viimistleb juhendi alusel
erinevaid kaunistuselemente, kasutab
abivahendeid, tdidab kvaliteedi- ja
tooohutusndudeid

HK 5.4. selgitab oma t66 pohjal defektsete
késitsipistete ja Ombluste tekkimise pohjuseid ning
omblusvigade korvaldamise voimalusi

HK 5.5. kavandab erinevaid kasitsipisteid ja
masindmblusi, kasutades tekstiiltooteid ja koostab
tehnoloogilise jirjekorra, kasutades tingmarke ja
skeeme

HK 5.6. konstrueerib vastava 16ike, arvutab toote
valmistamiseks vajalike materjalide kulu

HK 5.7. paigutab juhendi alusel 16iked kangale ja
teeb juurdeldikuse

HK 5.8. dmbleb erinevaid tekstiiltooteid vastavalt
modtudele, tehnoloogilise todtlemise jarjestusele ja
kvaliteedinduetele ning viimistleb nduetekohaselt,
jargib tooohutusndudeid

HK 5.9. annab hinnangu oma t66 kvaliteedile

Ove6
HK 6.1. puhastab toopédeva 1oppedes kasutatud
Omblusmasinad ja tookoha

2. tunneb tekstiilkiudude liike, omadusi ja
struktuuritiiipe ning tekstiilmaterjalide
tootmisprotsessi

oV

HK 1.1. nimetab vdhemalt viis dmblusmasinate
tuntumat tootjat ning seitse erinevat
Omblustddstuse seadet ja selgitab nende
kasutusvoimalusi

HK 1.2. liigitab juhendi alusel pistetiiiibid ja
kirjeldab pistete kasutusvaldkonda

ov2

HK 2.1. kirjeldab juhendi alusel tekstiilmaterjalide
tootmisprotsessi, toob vilja sellest tulenevalt
tekstiilmaterjali tootmise pohietapid

HK 2.2. nimetab juhendi alusel tekstiilkiudude

Mitteeristav hindamine




liigid, kirjeldab looduslike ja keemiliste kiudude
erinevusi

HK 2.3. kirjeldab juhendi alusel tekstiilmaterjalide
omadusi ning méarab kiulise koostise,
struktuuritiitibi, siduse, pShiviimistluse, materjali
otstarbe, 160imeldnga suuna, kanga parema/pahema
poole

Ov3

HK 3.1. valib juhendi alusel kodutekstiiltoote
kangandidisest ldhtuvalt sobiva numbriga
Oomblusniidi ja ndela, pdhjendab valikuid

HK 3.2. nimetab juhendi alusel vdhemalt kolm
kaunistusmaterjalide liiki ja selgitab nende
kasutusvoimalusi

HK 3.3. nimetab juhendi ja ndidiste alusel
furnituuri liike, selgitab kasutusvoimalusi

OV 4

HK 4.1.selgitab juhendi alusel
siistikpistedmblusmasina, kolme-, nelja-,
viieniidilise dédrestusithendusdmblusmasina ja
siksak dmblusmasina t66pohimatteid,
kasutusvaldkondi, td6ohutus- ja hooldusndudeid
HK 4.2. seab tookorda dmblusmasinad vastavalt
kasutusjuhendile

HK 4.3. selgitab tekstiilmaterjali ja dmblusmasina
kasutusjuhendi alusel dmblusmasinale sobiva
noela ja niidi valiku pohimatteid, toob néiteid
HK 4.4. demonstreerib todiilesandest lahtuvalt
Omblusmasina programmide valikut,
omblusmasinal todtamist ja abivahendite
kasutamist ning tdoohutusnduete tditmist

HK 4.5 selgitab juhendi alusel vaakumlauaga
aurutriikraua t60pohimotet, hooldus- ja
tooohutusndudeid

HK 4.6. reguleerib vastavalt to6juhendile




temperatuuri ja aurutugevust

HK 4.7. demonstreerib todiilesandest lahtuvalt
aurutriikraua tooks ettevalmistamist ning
aurutriikraual triikimist, vaakumlaua kasutamist,
tdidab tooohutusndudeid

OV 5

HK 5.1. dmbleb ja viimistleb juhendi ning néidise
alusel erinevaid kasitsipisteid ja furnituuri, kasutab
oigeid toovotteid, jargib kvaliteedi ja todohutuse
ndudeid

HK 5.2. dmbleb ja viimistleb juhendi alusel
erinevaid oOmblusi, palistusi, kasutades digeid
toovotteid, jargib kvaliteedi- ja todohutusndudeid
HK 5.3. dmbleb ja viimistleb juhendi alusel
erinevaid kaunistuselemente, kasutab
abivahendeid, tdidab kvaliteedi- ja
todohutusndudeid

HK 5.4. selgitab oma t66 pohjal defektsete
késitsipistete ja dmbluste tekkimise pohjuseid ning
omblusvigade korvaldamise voimalusi

HK 5.5. kavandab erinevaid kasitsipisteid ja
masindmblusi, kasutades tekstiiltooteid ja koostab
tehnoloogilise jirjekorra, kasutades tingmarke ja
skeeme

HK 5.6. konstrueerib vastava 16ike, arvutab toote
valmistamiseks vajalike materjalide kulu

HK 5.7. paigutab juhendi alusel 16iked kangale ja
teeb juurdeldikuse

HK 5.8. dmbleb erinevaid tekstiiltooteid vastavalt
modtudele, tehnoloogilise todtlemise jarjestusele ja
kvaliteedinduetele ning viimistleb nduetekohaselt,
jargib tooohutusndudeid

HK 5.9. annab hinnangu oma t66 kvaliteedile

OV 6
HK 6.1. puhastab toopédeva l10ppedes kasutatud




Omblusmasinad ja tookoha

3. valib Omblusmasinate ndelu ja niite, furnituuri ja
kaunistusmaterjale, 1dhtudes 6mmeldavast
materjalist

oV

HK 1.1. nimetab vihemalt viis dmblusmasinate
tuntumat tootjat ning seitse erinevat
Oomblustddstuse seadet ja selgitab nende
kasutusvoimalusi

HK 1.2. liigitab juhendi alusel pistetiiiibid ja
kirjeldab pistete kasutusvaldkonda

ov2

HK 2.1. kirjeldab juhendi alusel tekstiilmaterjalide
tootmisprotsessi, toob vilja sellest tulenevalt
tekstiilmaterjali tootmise pohietapid

HK 2.2. nimetab juhendi alusel tekstiilkiudude
liigid, kirjeldab looduslike ja keemiliste kiudude
erinevusi

HK 2.3. kirjeldab juhendi alusel tekstiilmaterjalide
omadusi ning méarab kiulise koostise,
struktuuritiitibi, siduse, pShiviimistluse, materjali
otstarbe, 160imeldnga suuna, kanga parema/pahema
poole

Ov3

HK 3.1. valib juhendi alusel kodutekstiiltoote
kangandidisest ldhtuvalt sobiva numbriga
Oomblusniidi ja ndela, pdhjendab valikuid

HK 3.2. nimetab juhendi alusel vdhemalt kolm
kaunistusmaterjalide liiki ja selgitab nende
kasutusvoimalusi

HK 3.3. nimetab juhendi ja ndidiste alusel
furnituuri liike, selgitab kasutusvoimalusi

OV 4

HK 4.1.selgitab juhendi alusel
siistikpistedmblusmasina, kolme-, nelja-,
viieniidilise dédrestusithendusdmblusmasina ja
siksak dmblusmasina t66pohimaotteid,

Mitteeristav hindamine




kasutusvaldkondi, to6ohutus- ja hooldusnoudeid
HK 4.2. seab tookorda dOmblusmasinad vastavalt
kasutusjuhendile

HK 4.3. selgitab tekstiilmaterjali ja dmblusmasina
kasutusjuhendi alusel dmblusmasinale sobiva
ndela ja niidi valiku pohimdtteid, toob niiteid
HK 4.4. demonstreerib toodiilesandest 1dhtuvalt
omblusmasina programmide valikut,
Omblusmasinal tootamist ja abivahendite
kasutamist ning todohutusnduete tditmist

HK 4.5 selgitab juhendi alusel vaakumlauaga
aurutriikraua t6opohimdtet, hooldus- ja
tooohutusndudeid

HK 4.6. reguleerib vastavalt todjuhendile
temperatuuri ja aurutugevust

HK 4.7. demonstreerib todiilesandest ldhtuvalt
aurutriikraua tooks ettevalmistamist ning
aurutriikraual triikimist, vaakumlaua kasutamist,
tdidab tooohutusndudeid

(OAVAR

HK 5.1. dmbleb ja viimistleb juhendi ning néidise
alusel erinevaid kaisitsipisteid ja furnituuri, kasutab
oigeid toovotteid, jargib kvaliteedi ja todohutuse
ndudeid

HK 5.2. dmbleb ja viimistleb juhendi alusel
erinevaid omblusi, palistusi, kasutades digeid
toovotteid, jargib kvaliteedi- ja todohutusndudeid
HK 5.3. dmbleb ja viimistleb juhendi alusel
erinevaid kaunistuselemente, kasutab
abivahendeid, tdidab kvaliteedi- ja
todohutusndudeid

HK 5.4. selgitab oma t66 pohjal defektsete
késitsipistete ja dmbluste tekkimise pohjuseid ning
omblusvigade korvaldamise voimalusi

HK 5.5. kavandab erinevaid késitsipisteid ja
masinomblusi, kasutades tekstiiltooteid ja koostab




tehnoloogilise jarjekorra, kasutades tingmaérke ja
skeeme

HK 5.6. konstrueerib vastava 10ike, arvutab toote
valmistamiseks vajalike materjalide kulu

HK 5.7. paigutab juhendi alusel 16iked kangale ja
teeb juurdeldikuse

HK 5.8. dmbleb erinevaid tekstiiltooteid vastavalt
modtudele, tehnoloogilise todtlemise jérjestusele ja
kvaliteedinduetele ning viimistleb nduetekohaselt,
jargib todohutusndudeid

HK 5.9. annab hinnangu oma t66 kvaliteedile

Ove6
HK 6.1. puhastab to6pédeva 1dppedes kasutatud
Omblusmasinad ja tookoha

4. valib siistikpistedmblusmasina programme ja
tootab ohutult dmblusseadmetel ning hooldab
seadmeid vastavalt nduetele

oV

HK 1.1. nimetab vdhemalt viis dmblusmasinate
tuntumat tootjat ning seitse erinevat
omblustdostuse seadet ja selgitab nende
kasutusvdimalusi

HK 1.2. liigitab juhendi alusel pistetiiiibid ja
kirjeldab pistete kasutusvaldkonda

ov2

HK 2.1. kirjeldab juhendi alusel tekstiilmaterjalide
tootmisprotsessi, toob vilja sellest tulenevalt
tekstiilmaterjali tootmise pdhietapid

HK 2.2. nimetab juhendi alusel tekstiilkiudude
liigid, kirjeldab looduslike ja keemiliste kiudude
erinevusi

HK 2.3. kirjeldab juhendi alusel tekstiilmaterjalide
omadusi ning méarab kiulise koostise,
struktuuritiitibi, siduse, pShiviimistluse, materjali
otstarbe, 16imeldnga suuna, kanga parema/pahema
poole

Ov3

Mitteeristav hindamine




HK 3.1. valib juhendi alusel kodutekstiiltoote
kangandidisest lahtuvalt sobiva numbriga
Omblusniidi ja ndela, pohjendab valikuid

HK 3.2. nimetab juhendi alusel vihemalt kolm
kaunistusmaterjalide liiki ja selgitab nende
kasutusvdimalusi

HK 3.3. nimetab juhendi ja ndidiste alusel
furnituuri liike, selgitab kasutusvoimalusi

OV 4

HK 4.1.selgitab juhendi alusel
siistikpistedmblusmasina, kolme-, nelja-,
viieniidilise ddrestusiihendusdmblusmasina ja
siksak dmblusmasina t66pohimdtteid,
kasutusvaldkondi, to6ohutus- ja hooldusnoudeid
HK 4.2. seab tookorda dOmblusmasinad vastavalt
kasutusjuhendile

HK 4.3. selgitab tekstiilmaterjali ja dmblusmasina
kasutusjuhendi alusel dmblusmasinale sobiva
ndela ja niidi valiku pohimdtteid, toob niiteid
HK 4.4. demonstreerib toodiilesandest 1dahtuvalt
omblusmasina programmide valikut,
Omblusmasinal tootamist ja abivahendite
kasutamist ning todohutusnduete tditmist

HK 4.5 selgitab juhendi alusel vaakumlauaga
aurutriikraua to66pohimdtet, hooldus- ja
tooohutusndudeid

HK 4.6. reguleerib vastavalt todjuhendile
temperatuuri ja aurutugevust

HK 4.7. demonstreerib todiilesandest lahtuvalt
aurutriikraua tooks ettevalmistamist ning
aurutriikraual triikimist, vaakumlaua kasutamist,
tdidab tooohutusndudeid

Ovs
HK 5.1. dmbleb ja viimistleb juhendi ning néidise
alusel erinevaid kisitsipisteid ja furnituuri, kasutab




oigeid toovotteid, jargib kvaliteedi ja todohutuse
ndudeid

HK 5.2. dmbleb ja viimistleb juhendi alusel
erinevaid dmblusi, palistusi, kasutades digeid
toovotteid, jargib kvaliteedi- ja toéoohutusndudeid
HK 5.3. dmbleb ja viimistleb juhendi alusel
erinevaid kaunistuselemente, kasutab
abivahendeid, tdidab kvaliteedi- ja
tooohutusndudeid

HK 5.4. selgitab oma t66 pohjal defektsete
kisitsipistete ja dmbluste tekkimise pohjuseid ning
omblusvigade kdrvaldamise vdimalusi

HK 5.5. kavandab erinevaid kisitsipisteid ja
masindmblusi, kasutades tekstiiltooteid ja koostab
tehnoloogilise jérjekorra, kasutades tingmaérke ja
skeeme

HK 5.6. konstrueerib vastava 10ike, arvutab toote
valmistamiseks vajalike materjalide kulu

HK 5.7. paigutab juhendi alusel 16iked kangale ja
teeb juurdeldikuse

HK 5.8. dmbleb erinevaid tekstiiltooteid vastavalt
modtudele, tehnoloogilise todtlemise jérjestusele ja
kvaliteedinduetele ning viimistleb nduetekohaselt,
jargib todohutusndudeid

HK 5.9. annab hinnangu oma t66 kvaliteedile

Ov 6
HK 6.1. puhastab toopédeva 1dppedes kasutatud
Omblusmasinad ja tookoha

5. 0mbleb ja viimistleb erinevaid pisteid, dmblusi,
kaunistuselemente ning iihendab detaile, kinnitab
furnituure, kasutades efektiivseid toovotted, jargib
tehnoloogilist skeemi voi nédidist ning
kvaliteedinduded

oV 1

HK 1.1. nimetab vdhemalt viis dmblusmasinate
tuntumat tootjat ning seitse erinevat
omblustdostuse seadet ja selgitab nende
kasutusvoimalusi

HK 1.2. liigitab juhendi alusel pistetiiiibid ja
kirjeldab pistete kasutusvaldkonda

Mitteeristav hindamine




ov2

HK 2.1. kirjeldab juhendi alusel tekstiilmaterjalide
tootmisprotsessi, toob vilja sellest tulenevalt
tekstiilmaterjali tootmise pohietapid

HK 2.2. nimetab juhendi alusel tekstiilkiudude
liigid, kirjeldab looduslike ja keemiliste kiudude
erinevusi

HK 2.3. kirjeldab juhendi alusel tekstiilmaterjalide
omadusi ning madrab kiulise koostise,
struktuuritiitibi, siduse, pohiviimistluse, materjali
otstarbe, 10imeldnga suuna, kanga parema/pahema
poole

Ov3

HK 3.1. valib juhendi alusel kodutekstiiltoote
kangandidisest lahtuvalt sobiva numbriga
Omblusniidi ja ndela, pohjendab valikuid

HK 3.2. nimetab juhendi alusel vdhemalt kolm
kaunistusmaterjalide liiki ja selgitab nende
kasutusvdimalusi

HK 3.3. nimetab juhendi ja ndidiste alusel
furnituuri liike, selgitab kasutusvoimalusi

OV 4

HK 4.1.selgitab juhendi alusel
siistikpistedmblusmasina, kolme-, nelja-,
viieniidilise ddrestusiihendusdmblusmasina ja
siksak dmblusmasina t66pohimdtteid,
kasutusvaldkondi, to6ohutus- ja hooldusnoudeid
HK 4.2. seab tookorda dOmblusmasinad vastavalt
kasutusjuhendile

HK 4.3. selgitab tekstiilmaterjali ja dmblusmasina
kasutusjuhendi alusel dmblusmasinale sobiva
ndela ja niidi valiku pohimdtteid, toob niiteid
HK 4.4. demonstreerib toodiilesandest 1dahtuvalt
omblusmasina programmide valikut,
Omblusmasinal tootamist ja abivahendite




kasutamist ning tdoohutusnduete tditmist

HK 4.5 selgitab juhendi alusel vaakumlauaga
aurutriikraua t66pohimotet, hooldus- ja
todohutusndudeid

HK 4.6. reguleerib vastavalt to6juhendile
temperatuuri ja aurutugevust

HK 4.7. demonstreerib toodiilesandest 1dhtuvalt
aurutriikraua tooks ettevalmistamist ning
aurutriikraual triikimist, vaakumlaua kasutamist,
tdidab to6ohutusndudeid

OV5

HK 5.1. dmbleb ja viimistleb juhendi ning néidise
alusel erinevaid kisitsipisteid ja furnituuri, kasutab
oigeid toovotteid, jargib kvaliteedi ja todohutuse
ndudeid

HK 5.2. dmbleb ja viimistleb juhendi alusel
erinevaid dmblusi, palistusi, kasutades digeid
toovotteid, jargib kvaliteedi- ja tooohutusndudeid
HK 5.3. dmbleb ja viimistleb juhendi alusel
erinevaid kaunistuselemente, kasutab
abivahendeid, tdidab kvaliteedi- ja
tooohutusndudeid

HK 5.4. selgitab oma t66 pohjal defektsete
kasitsipistete ja dmbluste tekkimise pShjuseid ning
Omblusvigade kdrvaldamise vdimalusi

HK 5.5. kavandab erinevaid kisitsipisteid ja
masindmblusi, kasutades tekstiiltooteid ja koostab
tehnoloogilise jérjekorra, kasutades tingmaérke ja
skeeme

HK 5.6. konstrueerib vastava 16ike, arvutab toote
valmistamiseks vajalike materjalide kulu

HK 5.7. paigutab juhendi alusel 16iked kangale ja
teeb juurdeldikuse

HK 5.8. dmbleb erinevaid tekstiiltooteid vastavalt
modtudele, tehnoloogilise todtlemise jérjestusele ja
kvaliteedinduetele ning viimistleb nduetekohaselt,




jargib tooohutusndudeid
HK 5.9. annab hinnangu oma t66 kvaliteedile

Ove6
HK 6.1. puhastab toopédeva l1oppedes kasutatud
Omblusmasinad ja tookoha

6. valmistab ette ja hoiab puhtana enda t66koha,
t60 10ppedes korrastab todkoha ja puhastab
omblusseadmed, vajadusel todiilesannete
vahetumisel

oV 1

HK 1.1. nimetab vdhemalt viis dmblusmasinate
tuntumat tootjat ning seitse erinevat
omblustdostuse seadet ja selgitab nende
kasutusvoimalusi

HK 1.2. liigitab juhendi alusel pistetiiiibid ja
kirjeldab pistete kasutusvaldkonda

ov2

HK 2.1. kirjeldab juhendi alusel tekstiilmaterjalide
tootmisprotsessi, toob vélja sellest tulenevalt
tekstiilmaterjali tootmise pohietapid

HK 2.2. nimetab juhendi alusel tekstiilkiudude
liigid, kirjeldab looduslike ja keemiliste kiudude
erinevusi

HK 2.3. kirjeldab juhendi alusel tekstiilmaterjalide
omadusi ning madrab kiulise koostise,
struktuuritiilibi, siduse, pohiviimistluse, materjali
otstarbe, 10imeldnga suuna, kanga parema/pahema
poole

Ov3

HK 3.1. valib juhendi alusel kodutekstiiltoote
kangandidisest lahtuvalt sobiva numbriga
Omblusniidi ja ndela, pohjendab valikuid

HK 3.2. nimetab juhendi alusel vihemalt kolm
kaunistusmaterjalide liiki ja selgitab nende
kasutusvdimalusi

HK 3.3. nimetab juhendi ja ndidiste alusel
furnituuri liike, selgitab kasutusvoimalusi

Mitteeristav hindamine




OV 4

HK 4.1.selgitab juhendi alusel
siistikpistedmblusmasina, kolme-, nelja-,
viieniidilise ddrestusithendusdmblusmasina ja
siksak dmblusmasina t66pohimatteid,
kasutusvaldkondi, td6ohutus- ja hooldusndudeid
HK 4.2. seab tookorda dOmblusmasinad vastavalt
kasutusjuhendile

HK 4.3. selgitab tekstiilmaterjali ja dmblusmasina
kasutusjuhendi alusel dmblusmasinale sobiva
noela ja niidi valiku pohimdtteid, toob néiteid
HK 4.4. demonstreerib todiilesandest ldhtuvalt
Omblusmasina programmide valikut,
omblusmasinal todtamist ja abivahendite
kasutamist ning toéoohutusnduete tditmist

HK 4.5 selgitab juhendi alusel vaakumlauaga
aurutriikraua t66pohimotet, hooldus- ja
tooohutusndudeid

HK 4.6. reguleerib vastavalt to6juhendile
temperatuuri ja aurutugevust

HK 4.7. demonstreerib toodiilesandest 1dhtuvalt
aurutriikraua tooks ettevalmistamist ning
aurutriikraual triikimist, vaakumlaua kasutamist,
tdidab td6ohutusndudeid

OV5

HK 5.1. dmbleb ja viimistleb juhendi ning néidise
alusel erinevaid kisitsipisteid ja furnituuri, kasutab
oigeid toovotteid, jargib kvaliteedi ja todohutuse
ndudeid

HK 5.2. dmbleb ja viimistleb juhendi alusel
erinevaid dmblusi, palistusi, kasutades digeid
toovotteid, jargib kvaliteedi- ja toéoohutusndudeid
HK 5.3. dmbleb ja viimistleb juhendi alusel
erinevaid kaunistuselemente, kasutab
abivahendeid, tdidab kvaliteedi- ja
tooohutusndudeid




HK 5.4. selgitab oma t66 pohjal defektsete
késitsipistete ja dmbluste tekkimise pohjuseid ning
omblusvigade korvaldamise voimalusi

HK 5.5. kavandab erinevaid kasitsipisteid ja
masindmblusi, kasutades tekstiiltooteid ja koostab
tehnoloogilise jirjekorra, kasutades tingmarke ja
skeeme

HK 5.6. konstrueerib vastava 16ike, arvutab toote
valmistamiseks vajalike materjalide kulu

HK 5.7. paigutab juhendi alusel 16iked kangale ja
teeb juurdeldikuse

HK 5.8. dmbleb erinevaid tekstiiltooteid vastavalt
modtudele, tehnoloogilise todtlemise jarjestusele ja
kvaliteedinduetele ning viimistleb nduetekohaselt,
jargib tooohutusndudeid

HK 5.9. annab hinnangu oma t66 kvaliteedile

Ove6
HK 6.1. puhastab toopédeva l1oppedes kasutatud
Omblusmasinad ja tookoha

Mooduli jagunemine

Tehnoloogia:

toovahendid ja -votted
Auditoorne ope 4
Iseseisev dpe 130
Praktiline t66 126

Alateemad

Tehnoloogia: toovahendid ja -votted

Tehnoloogia: todvahendid ja toovotted. Kisitsi pisted (eelpiste, kaldpiste, jaljenduspiste, aedpiste,
jarelpiste, ddrimispiste, nd0paugupiste, peitpiste). Masindmblused nende kasutusvaldkond
(lihtiihendusdmblus, kappdmblus, pealistusdmblus, kahekordne dmblus, kandiga dmblus, figuurne
omblus (passedega seonduvalt). Masindmbluste tdhised, tingmargid, skeemid. Lapitehnika.
Detailide kaunistamise votted (voldid, riitisid, aplikatsioonid, voldid, n66rvoldid, kandid ja
kantimine). Palistused (iihekordsed palistused, kahekordsed palistused). Peale dmmeldavad
(sirgeldikelised, iimardatud) detailid ja taskud. Viikedetailid: klapid, tripid, aasad, ndorpaelad,
podnad. Erinevate materjalide omavaheline ihendamine. Kodutekstiilid (pajalapid, pajakindad,
voodipesu, polled). Kodutekstiilide mdddud ja mddtmine, avaruslisad. Kanga kulu arvutamine.
Tehnoloogiline jarjestuse koostamine, skeemide kasutamine (20 t, sh iseseisev t60) Loikedpetuse
alused: Joonestamise alused (joonestamise vahendid, lekaalid); normkiri, kolmvaated, nurkade
poolitamine, sujuviihendid, lekaalide kasutamine joonestamisel. Skeemide joonestamine.
Kodutekstiili 16igete konstrueerimine ja juurdeldikamise pdhimotted. (10 t, sh iseseisev t60)

Seos oOpiviljundiga
tunneb ja kasutab
kaasaegseid
omblustoostuse seadmeid,
lahtudes nende
kasutusvoimalustest
tunneb tekstiilkiudude
litke, omadusi ja
struktuuritiitipe ning
tekstiilmaterjalide
tootmisprotsessi

valib Omblusmasinate
ndelu ja niite, furnituuri ja
kaunistusmaterjale,
lahtudes dmmeldavast




Praktiline t60 — juhendi ja ndidiste alusel késitsi pistete, viikedetailide, dmbluste, palistuste,
kaunistuselementide, sissevotete, voltide, trikotaazmaterjalide dmblemine, erinevate materjalide
omavaheline iihendamine, 10ikeservade kantimine. Erinevate kaunistuselementide ja -vitete
omblemine.

Kvaliteedinduete tditmine ja efektiivsete toovotete rakendamine téotamisel. Kodutekstiilide
tehnoloogilise todtlemise jarjestuse koostamine, 1dike konstrueerimine, detailide juurdeldikamine,
omblemine ja viimistlemine (119 t, sh iseseisev t60)

Opimapp (12 t iseseisev t&6)

1. Juhendi alusel valmistada dekoratiivsete késitsipistete Omblemise ndidised. (3 t)

2. Opimapi koostamine juhendist lihtuvalt vormindada kisitsipistete, masindmbluste, palistuste,
kaunistuselementide 0mblemise néidised. (3 t)

3. Juhendi alusel tekstiiltoote valmistamise to0protsessi koostamine, materjalide kulu arvutamine.
(31

4. Juhendi alusel koostatud 6pimapi ,, Harjutustood* vormistamine ja esitlemine. (3 t)

2. Omblusseadmete hooldus

Omblusseadmete puhastamise ja hooldamise vajadus. Omblusmasinate ja kuumniiske to6tluse
seadmete puhastamise todvahendid ja toovotted. (2 t)

Praktiline t66 — dmblusseadmete puhastamine ja hooldamine. T66koha korrastamine.
Triikimiskoha ja termopressi hooldamine. (5 t)

Iseseisev t66 — todgraafiku alusel meeskonna toona igapdevane praktika oppetdokoja
korrastamine. (1 t)

Hindamine — mitteeristav

3. Tekstiilmaterjalide liigitus

Tekstiilmaterjalide liigitus ja pohiomadused. Looduslike kiudude ehitus, omadus ja kasutamine.
Keemiliste kiude omadused ja kasutamine. Kangaste struktuurtiiiibid. Kanga sidused. Kangaste
viimistlemine. Loime 16nga suuna ja parema/pahema poole midramine. Kangaste omadused.
Praktiline t60 — tekstiilkiudude miiramine, siduse, pohiviimistluse, materjali otstarbe, 10imelonga
suuna, kanga parema/pahema poole méiéramine.

Iseseisev t66 — juhendi alusel dpimapi ,,Harjutustodd koostamine.

4. Kaasaegsed dmblusseadmed

Kaasaegsed dmblusseadmed nende kasutusvaldkonnad. Omblusseadmete arengusuunad.
Omblusmasinate pistete liigid. (7 t)

Iseseisev t00 — lilevaade dmblusmasina ajaloolisest kujunemisest. (6 t)

materjalist

valib
stistikpistedmblusmasina
programme ja todtab
ohutult dmblusseadmetel
ning hooldab seadmeid
vastavalt nduetele

ombleb ja viimistleb
erinevaid pisteid, dmblusi,
kaunistuselemente ning
ithendab detaile, kinnitab
furnituure, kasutades
efektiivseid t60votted,
jargib tehnoloogilist
skeemi vOi néidist ning
kvaliteedinduded
valmistab ette ja hoiab
puhtana enda todkoha, t66
16ppedes korrastab tookoha
ja puhastab
Omblusseadmed, vajadusel
tooiilesannete vahetumisel




5. Omblus- ja kuumniisketootlemise pdhiseadmed

Omblus- ja kuumniisketddtlemise pdhiseadmed, nende kasutusvdimalused
(stistikpistedmblusmasin, kolme-, nelja- ja viieniidiline d4restusdmblusmasin,
siksakomblusmasin).

Omblusmasina ndelte liigitus. Omblusmasina ndela ehitus ja paigaldamine. Niitide ja
Omblusmasina ndelte valik.

Omblusmasinate niidistamine ja pistete reguleerimine. Omblusmasina programmid.
Tooohutusnduded dmblusseadmete kasutamisel. Defektsed dmblused ja nende pdhjused.
Abivahendid: erinevad presstallad, kantijad, juhtjoonlauad nende paigaldamine ja kasutamine.
Omblusseadmete hooldamine. (4 t)

Praktiline t60 (6 t) — juhendist ldhtuvalt pohidmblusseadmete ja kuumniiske to6tluse seadmete
tookorda seadmine ja ndidisdombluste dmblemine ja kuumniiske to6tlemine, tehnilise kaardi
koostamine (piste liik, kanga néidisele niidi valik, abivahendid nende kasutamise pdhjendus,
defektsete dmbluste tekkepdhjuste ja dmblusseadmete kasutusvoimaluste kirjeldamine).

6. Omblusniitide liigid

Omblusniitide liigid, nummerdamise siisteemid, kasutamine. Furnituuride liigid: kasutatavad
materjalid, kvaliteedinduded, kasutusvaldkonnad. Kaunistusmaterjalide liigid, tootmismeetodid,
kasutamine. Furnituuride liigid: kasutatavad materjalid, kvaliteedinduded, kasutamine. (6 t)

Hindamine Mitteeristav hindamine
sh kokkuvotva hinde | Mooduli kokkuvdttev hinne kujuneb protsessihinnete koondhindest, dpivdljundite hinnatavatest {ilesannetest ja dpivéljundite
kujunemine | omandamisel sooritatud iseseisvatest toodest:
sh hindekriteeriumid | “A” saamise tingimus: Hindelised iilesanded ja iseseisvad t6dd on sooritatud vihemalt ldvendi tasemel.
OV 1 —kéitev loeng, niidiste demonstratsioon,
OV 2 — kéitev loeng, niidiste demonstratsioon, arutelu
f)ppemee todid (:)V 3- illqstreeriv loeng, néidiste demonstrgtsioon,.p.raktiline t00, ise§eisev t00 B . .
OV 4 — koitev loeng, toovotete demonstratsioon, ndidiste demonstratsioon, praktiline t60, iseseisev t00
OV 5 —kirjalik t66, niidiste ja toovotete demonstratsioon, praktiline t60, iseseisev to6
OV 6 — praktiline t66, iseseisev tod
Mooduli kokkuvottev hinne kujuneb protsessihinnete koondhindest, dpivéljundite hinnatavatest iilesannetest ja opivéljundite
omandamisel sooritatud iseseisvatest toodest:
1. Ulevaade dmblusmasina ajaloolisest kujunemisest. (OV 1)
Hindamismeetodid 2. Juhendi alusel 6pimapi ,,Harjutustood* koostamine ja tdiendamine. (Ovd2,3,4,5)

3. Meeskonna toona igapaevane praktika tooruumi dppetddkoja korrastamine (OV 6)
ja praktilistest toodest:
4. Tekstiilkiudude méddramine, siduse, pohiviimistluse, materjali otstarbe, I6imeldnga suuna, kanga parema/pahema poole




médramine. (OV 2)

5. Pohidmblus- ja kuumniiske to6tluseseadmete tookorda seadmine ja ndidisdmbluste dmblemine ja viimistluse teostamine,
tehnilise kaardi ja erialalise sdnastiku koostamine. (OV 4)

6. Kasitsipistete, vdikedetailide, erinevate dmbluste, palistuste, kaunistuselementide, sissevdtete, voltide, trikotaazmaterjalide
dmblemine. (OV 5)

7. Kodutekstiilide valmistamise tddprotsessi koostamine ja kodutekstiili valmistamine. (OV 5)

Ulesanded ja iseseisvad t6dd on sooritatud vihemalt livendi tasemel.

Loimitud teemad

Mooduli hindamine

Mitteeristav hindamine

Mooduli kokkuvotva
hinde kujunemine

Mooduli kokkuvdttev hinne kujuneb sooritatud juhendatud ja iseseisvatest toodest, millega on hinnatud OVd 1.-6.

sh lavend

“A” saamise tingimus: Hindamisiilesanded ja iseseisevad t66d on sooritatud vahemalt ldvendi tasemel.

Oppematerjalid

1. Omblusseadmete kasutusjuhendid

2. Riives, J., Tihase, K. (1983). Joonestamine. Tallinn: Valgus

3. Matiisen, M. (2008). Lapitoo eesti kodus. Tallinn: Varrak

4. Oro, E., Saarsoo, G. A. (2004). Lapitood. Tallinn: Avita

5. Guerrier, K. (2002). Lapitoo ja teppimistehnikate entsiiklopeedia. Tallinn: Sinisukk
6. Arbuthnott, V., Abbott, G. (2013). Ommeldud kodutekstiilid. Tallinn: Varrak

7. Knight, L. (2009). Omblemise piibel. Tallinn: Sinisukk

8. Guegano, G., Laine, L. (2002). Omblemine. Tallinn: Sinisukk

9. Tervenen, A. (2006). Kangad Tallinn: Argo

10. Clayton, M. (2009). Omblemine Tallinn: Varrak




Mooduli nr Mooduli nimetus

Mooduli maht (EKAP)

Opetajad

4 Tootes6lmede dOmblemine 11

Piret Paomees, Piret Paomees

Nouded mooduli
alustamiseks

Labitud on moodul “Sissejuhatus dpingutesse”.

Mooduli eesméark

Opetusega taotletakse, et dpilane dmbleb ja viimistleb erinevaid kergete rdivaste tootesdlmi, jirgib tehnoloogiat ja

kvaliteedindudeid.
Auditoorne ope Iseseisev ope Praktiline t60
32 tundi 143 tundi 111 tundi
Opiviljundid Hindamiskriteeriumid Hindamine

1. koostab kergete roivaste tootesolmede
omblemiseks tehnoloogilise to6tlemise jéarjestused

oV 1

HK 1.1. nimetab niidiste pohjal roivatoodete
tootesdlmede nimetused ja detailid, kasutab
erialast sdnavara

HK 1.2. selgitab tehnoloogilise kaardi alusel selle
koostamise pohimotteid ja vajadust

HK 1.3. koostab néidise pdhjal tootesolme
omblemise tehnoloogilise jirjestuse ja vormistab
selle paberkandjal, kasutab erialast sdnavara

Oov2

HK 2.1. nimetab iilesande alusel kergete rdivaste
kangaste liike, kasutusvaldkondi

HK 2.2. nimetab iilesande alusel kergete rdivaste
vahematerjalide liike, kasutades erialast sonavara
HK 2.3. valib kanga néidise alusel sobiva
vahematerjali, pdhjendab valikut

HK 2.4. selgitab tekstiilmaterjali ndidiste pohjal
aurutriikraua temperatuuri, auru tugevuse valikut
HK 2.5. selgitab toote materjalist ja
hooldusmaérgistusest tulenevaid kasutuse ja
hooldusndudeid

Ov3

HK 3.1. selgitab juhendi pdhjal nd&paugu-, nddbi-,
riili-, salapistedmblusmasina ja termopressi
toOopohimotteid, kasutusvaldkondi ja

Mitteeristav hindamine




todohutusnoudeid, toob néiteid

HK 3.2. seab vastavalt kasutusjuhendile
omblusseadmed tookorda

HK 3.3. demonstreerib iilesande alusel erinevatel
omblusseadmetel tootamist, programmide
kasutamist, jargides td6ohutusndoudeid

HK 3.4. selgitab niidise pohjal defektsete
ombluste tekkimise pdhjuseid ja kdrvaldamise
vOimalusi

OV 4

HK 4.1. valib iilesande alusel Omblusniidi,
Omblusmasinandela, furnituuri ja vahematerjali,
pohjendab valikuid

HK 4.2. seab vastavalt kasutusjuhendile
Omblusseadmed tookorda

HK 4.3. nimetab iilesande alusel
juurdeldikusseadmete liike, kasutades erialast
sOnavara

HK 4.4. paigutab juhendi pohjal tootesdlme 1diked
kangale, selgitab juurdeldikuse pohimadtteid,
kasutab erialast sdnavara

HK 4.5. 16ikab, dmbleb ja viimistleb juhendi alusel
erinevaid viikedetaile, tootesolmi, kasutades
kaunistuselemente, efektiivseid toovotteid ning
tdidab tooohutuse- ja kvaliteedindudeid, ajakava
HK 4.6 selgitab oma t66 pdhjal kasutatud
toovotteid ja todvahendeid

HK 4.7. vordleb enda t66d ndidise voi
tehnoloogilise kaardi nduetega, annab hinnangu
oma to0 kvaliteedile

HK 4.8. selgitab oma t66 pohjal tootesdlme
omblemisel tekkinud dmblusvigade pohjuseid ja
vea moju jargnevatele t661dikudele, tuues nditeid

Ovs
HK 5.1 demonstreerib juhendi pohjal




spetsiaaldmblusmasinate puhastamist seest ja
viljast, selgitab dmblusmasina korrashoiu vajadust
HK 5.2 demonstreerib juhendi pdhjal termopressi
ja aurutriikraua hooldust ja selgitab hooldamise
vajadust

HK 5.3 selgitab tookoha korrashoiu vajadust ja
demonstreerib tookoha korrastamist

2. tunneb ja eristab kergete roivaste
valmistamiseks kasutatavaid tekstiil-, abimaterjale
ja nende kasutusvaldkonda ning omavahelist
sobivust, hooldus- ja viimistlusndudeid

oV 1

HK 1.1. nimetab néidiste pohjal rdivatoodete
tootesdlmede nimetused ja detailid, kasutab
erialast sdnavara

HK 1.2. selgitab tehnoloogilise kaardi alusel selle
koostamise podhimatteid ja vajadust

HK 1.3. koostab niidise pdhjal tootesdlme
omblemise tehnoloogilise jdrjestuse ja vormistab
selle paberkandjal, kasutab erialast sonavara

Ov2

HK 2.1. nimetab iilesande alusel kergete rdivaste
kangaste liike, kasutusvaldkondi

HK 2.2. nimetab iilesande alusel kergete rdivaste
vahematerjalide liike, kasutades erialast sonavara
HK 2.3. valib kanga néidise alusel sobiva
vahematerjali, pdhjendab valikut

HK 2.4. selgitab tekstiilmaterjali ndidiste pohjal
aurutriikraua temperatuuri, auru tugevuse valikut
HK 2.5. selgitab toote materjalist ja
hooldusmaérgistusest tulenevaid kasutuse ja
hooldusndudeid

Oov3

HK 3.1. selgitab juhendi pdhjal nd&paugu-, nddbi-,
riili-, salapistedmblusmasina ja termopressi
toOopohimotteid, kasutusvaldkondi ja
tooohutusnoudeid, toob néiteid

HK 3.2. seab vastavalt kasutusjuhendile
omblusseadmed tookorda

Mitteeristav hindamine




HK 3.3. demonstreerib iilesande alusel erinevatel
Oomblusseadmetel toGtamist, programmide
kasutamist, jargides to6ohutusnoudeid

HK 3.4. selgitab néidise pdhjal defektsete
ombluste tekkimise pohjuseid ja kdrvaldamise
voimalusi

OV 4

HK 4.1. valib iilesande alusel dmblusniidi,
omblusmasinandela, furnituuri ja vahematerjali,
pohjendab valikuid

HK 4.2. seab vastavalt kasutusjuhendile
omblusseadmed tookorda

HK 4.3. nimetab {ilesande alusel
juurdeldikusseadmete litke, kasutades erialast
sOnavara

HK 4.4. paigutab juhendi pdhjal tootesdlme 16iked
kangale, selgitab juurdeldikuse pdhimotteid,
kasutab erialast sonavara

HK 4.5. 16ikab, dmbleb ja viimistleb juhendi alusel
erinevaid véikedetaile, tootesdlmi, kasutades
kaunistuselemente, efektiivseid toovotteid ning
tdidab todohutuse- ja kvaliteedindudeid, ajakava
HK 4.6 selgitab oma t66 pohjal kasutatud
toovotteid ja toovahendeid

HK 4.7. vordleb enda t66d ndidise voi
tehnoloogilise kaardi nduetega, annab hinnangu
oma to0 kvaliteedile

HK 4.8. selgitab oma t66 pdhjal tootesdlme
omblemisel tekkinud dmblusvigade pdhjuseid ja
vea moju jargnevatele t6610ikudele, tuues niiteid

Ovs

HK 5.1 demonstreerib juhendi pohjal
spetsiaaldmblusmasinate puhastamist seest ja
viljast, selgitab dmblusmasina korrashoiu vajadust
HK 5.2 demonstreerib juhendi pohjal termopressi




ja aurutriikraua hooldust ja selgitab hooldamise
vajadust

HK 5.3 selgitab to6koha korrashoiu vajadust ja
demonstreerib tookoha korrastamist

3. seab tookorda ja tootab
spetsiaaldmblusseadmetel, jargides
tooohutusndudeid

oV 1

HK 1.1. nimetab niidiste pohjal roivatoodete
tootesdlmede nimetused ja detailid, kasutab
erialast sdnavara

HK 1.2. selgitab tehnoloogilise kaardi alusel selle
koostamise pohimotteid ja vajadust

HK 1.3. koostab néidise pdhjal tootesdlme
omblemise tehnoloogilise jirjestuse ja vormistab
selle paberkandjal, kasutab erialast sdnavara

Oov2

HK 2.1. nimetab iilesande alusel kergete rdivaste
kangaste liike, kasutusvaldkondi

HK 2.2. nimetab {ilesande alusel kergete rdivaste
vahematerjalide liike, kasutades erialast sonavara
HK 2.3. valib kanga néidise alusel sobiva
vahematerjali, pohjendab valikut

HK 2.4. selgitab tekstiilmaterjali ndidiste pdhjal
aurutriikraua temperatuuri, auru tugevuse valikut
HK 2.5. selgitab toote materjalist ja
hooldusmargistusest tulenevaid kasutuse ja
hooldusnoudeid

ov3

HK 3.1. selgitab juhendi pdhjal n66paugu-, néobi-,
riili-, salapistedmblusmasina ja termopressi
t60pdhimotteid, kasutusvaldkondi ja
tooohutusndudeid, toob niiteid

HK 3.2. seab vastavalt kasutusjuhendile
omblusseadmed tookorda

HK 3.3. demonstreerib iilesande alusel erinevatel
Omblusseadmetel toGtamist, programmide
kasutamist, jargides to6ohutusnoudeid

Mitteeristav hindamine




HK 3.4. selgitab niidise pohjal defektsete
ombluste tekkimise pdhjuseid ja korvaldamise
vOimalusi

OV 4

HK 4.1. valib iilesande alusel Omblusniidi,
Omblusmasinandela, furnituuri ja vahematerjali,
pohjendab valikuid

HK 4.2. seab vastavalt kasutusjuhendile
omblusseadmed tookorda

HK 4.3. nimetab iilesande alusel
juurdeldikusseadmete litke, kasutades erialast
sOnavara

HK 4.4. paigutab juhendi pohjal tootesdlme 1diked
kangale, selgitab juurdeldikuse pohimdtteid,
kasutab erialast sdnavara

HK 4.5. 16ikab, dmbleb ja viimistleb juhendi alusel
erinevaid viikedetaile, tootesolmi, kasutades
kaunistuselemente, efektiivseid toovotteid ning
tdidab tdoohutuse- ja kvaliteedindudeid, ajakava
HK 4.6 selgitab oma t66 pdhjal kasutatud
toovotteid ja todvahendeid

HK 4.7. vordleb enda t66d ndidise voi
tehnoloogilise kaardi nduetega, annab hinnangu
oma to0 kvaliteedile

HK 4.8. selgitab oma t66 pohjal tootesdlme
omblemisel tekkinud dmblusvigade pohjuseid ja
vea moju jargnevatele to61dikudele, tuues nditeid

Ovs

HK 5.1 demonstreerib juhendi pohjal
spetsiaaldmblusmasinate puhastamist seest ja
viljast, selgitab dmblusmasina korrashoiu vajadust
HK 5.2 demonstreerib juhendi pdhjal termopressi
ja aurutriikraua hooldust ja selgitab hooldamise
vajadust

HK 5.3 selgitab to6koha korrashoiu vajadust ja




demonstreerib tookoha korrastamist

4. 1dikab vilja erinevate tootesdlmede detailid
16igete alusel, dmbleb ja viimistleb, jargides
tehnoloogilise tootlemise jarjestust voi ndidist ning
ajakava

oV

HK 1.1. nimetab néidiste pohjal rdivatoodete
tootesdlmede nimetused ja detailid, kasutab
erialast sdnavara

HK 1.2. selgitab tehnoloogilise kaardi alusel selle
koostamise podhimatteid ja vajadust

HK 1.3. koostab niidise pdhjal tootesdlme
omblemise tehnoloogilise jdrjestuse ja vormistab
selle paberkandjal, kasutab erialast sonavara

Oov2

HK 2.1. nimetab {ilesande alusel kergete rdivaste
kangaste liike, kasutusvaldkondi

HK 2.2. nimetab {ilesande alusel kergete rdivaste
vahematerjalide liike, kasutades erialast sonavara
HK 2.3. valib kanga néidise alusel sobiva
vahematerjali, pdhjendab valikut

HK 2.4. selgitab tekstiilmaterjali ndidiste pohjal
aurutriikraua temperatuuri, auru tugevuse valikut
HK 2.5. selgitab toote materjalist ja
hooldusmaérgistusest tulenevaid kasutuse ja
hooldusndudeid

Oov3

HK 3.1. selgitab juhendi pdhjal ndSpaugu-, nddbi-,
riili-, salapistedmblusmasina ja termopressi
toOopohimotteid, kasutusvaldkondi ja
tooohutusnoudeid, toob néiteid

HK 3.2. seab vastavalt kasutusjuhendile
omblusseadmed tookorda

HK 3.3. demonstreerib iilesande alusel erinevatel
omblusseadmetel tootamist, programmide
kasutamist, jargides td6ohutusndudeid

HK 3.4. selgitab niidise pohjal defektsete
ombluste tekkimise pdhjuseid ja korvaldamise
vOimalusi

Mitteeristav hindamine




OV 4

HK 4.1. valib iilesande alusel dmblusniidi,
omblusmasinandela, furnituuri ja vahematerjali,
pohjendab valikuid

HK 4.2. seab vastavalt kasutusjuhendile
omblusseadmed tookorda

HK 4.3. nimetab {ilesande alusel
juurdeldikusseadmete litke, kasutades erialast
sOnavara

HK 4.4. paigutab juhendi pdhjal tootesdlme 16iked
kangale, selgitab juurdeldikuse pohimotteid,
kasutab erialast sonavara

HK 4.5. 16ikab, dmbleb ja viimistleb juhendi alusel
erinevaid véikedetaile, tootesdlmi, kasutades
kaunistuselemente, efektiivseid toovotteid ning
tédidab todohutuse- ja kvaliteedindudeid, ajakava
HK 4.6 selgitab oma t66 pohjal kasutatud
toovotteid ja toovahendeid

HK 4.7. vordleb enda t66d ndidise voi
tehnoloogilise kaardi nduetega, annab hinnangu
oma to0 kvaliteedile

HK 4.8. selgitab oma t66 pdhjal tootesdlme
omblemisel tekkinud dmblusvigade pdhjuseid ja
vea mdju jargnevatele t6610ikudele, tuues niiteid

Ovs

HK 5.1 demonstreerib juhendi pohjal
spetsiaaldmblusmasinate puhastamist seest ja
viljast, selgitab dmblusmasina korrashoiu vajadust
HK 5.2 demonstreerib juhendi pdhjal termopressi
ja aurutriikraua hooldust ja selgitab hooldamise
vajadust

HK 5.3 selgitab tookoha korrashoiu vajadust ja
demonstreerib tookoha korrastamist

5. hoiab puhtana enda t66koha, t66 16ppedes
korrastab tookoha ja puhastab

OV 1
HK 1.1. nimetab niidiste pohjal roivatoodete

Mitteeristav hindamine




spetsiaaldmblusseadmeid

tootesdlmede nimetused ja detailid, kasutab
erialast sdnavara

HK 1.2. selgitab tehnoloogilise kaardi alusel selle
koostamise podhimatteid ja vajadust

HK 1.3. koostab niidise pdhjal tootesdlme
omblemise tehnoloogilise jdrjestuse ja vormistab
selle paberkandjal, kasutab erialast sonavara

Ov2

HK 2.1. nimetab {ilesande alusel kergete rdivaste
kangaste liike, kasutusvaldkondi

HK 2.2. nimetab {ilesande alusel kergete rdivaste
vahematerjalide liike, kasutades erialast sonavara
HK 2.3. valib kanga néidise alusel sobiva
vahematerjali, pohjendab valikut

HK 2.4. selgitab tekstiilmaterjali ndidiste pohjal
aurutriikraua temperatuuri, auru tugevuse valikut
HK 2.5. selgitab toote materjalist ja
hooldusmargistusest tulenevaid kasutuse ja
hooldusnoudeid

ov3

HK 3.1. selgitab juhendi pdhjal n66paugu-, néobi-,
riili-, salapistedmblusmasina ja termopressi
t60pdhimotteid, kasutusvaldkondi ja
tooohutusndudeid, toob niiteid

HK 3.2. seab vastavalt kasutusjuhendile
omblusseadmed tookorda

HK 3.3. demonstreerib iilesande alusel erinevatel
Omblusseadmetel toStamist, programmide
kasutamist, jargides to6ohutusnoudeid

HK 3.4. selgitab néidise pohjal defektsete
ombluste tekkimise pohjuseid ja kdrvaldamise
voimalusi

OV 4
HK 4.1. valib iilesande alusel dmblusniidi,




Omblusmasinandela, furnituuri ja vahematerjali,
pohjendab valikuid

HK 4.2. seab vastavalt kasutusjuhendile
omblusseadmed tookorda

HK 4.3. nimetab iilesande alusel
juurdeldikusseadmete liike, kasutades erialast
sOnavara

HK 4.4. paigutab juhendi pohjal tootesdlme 1diked
kangale, selgitab juurdeldikuse pohimdtteid,
kasutab erialast sdnavara

HK 4.5. 16ikab, dmbleb ja viimistleb juhendi alusel
erinevaid viikedetaile, tootesolmi, kasutades
kaunistuselemente, efektiivseid toovotteid ning
tdidab tdoohutuse- ja kvaliteedindudeid, ajakava
HK 4.6 selgitab oma t66 pdhjal kasutatud
toovotteid ja todvahendeid

HK 4.7. vordleb enda t66d ndidise voi
tehnoloogilise kaardi nduetega, annab hinnangu
oma to0 kvaliteedile

HK 4.8. selgitab oma t66 pohjal tootesdlme
omblemisel tekkinud dmblusvigade pohjuseid ja
vea moju jargnevatele to61dikudele, tuues nditeid

Ovs

HK 5.1 demonstreerib juhendi pohjal
spetsiaaldmblusmasinate puhastamist seest ja
viljast, selgitab dmblusmasina korrashoiu vajadust
HK 5.2 demonstreerib juhendi pdhjal termopressi
ja aurutriikraua hooldust ja selgitab hooldamise
vajadust

HK 5.3 selgitab t66koha korrashoiu vajadust ja
demonstreerib tookoha korrastamist

Mooduli jagunemine

Tootesdlmede 0mblemine
Auditoorne dpe 32
Iseseisev ope 143

Alateemad
1. Roivatoodete viikedetailid nende kasutusvaldkond
Roivatoodete viikedetailid nende kasutusvaldkond. Tootesdlme maiste, tootesdlmede nimetused,

Seos oOpiviljundiga
koostab kergete roivaste
tootesdlmede Omblemiseks




Praktiline t66 111

erialaline sonavara. Tehnoloogilise jarjestuse koostamise alused, skeemid.

Tehnoloogiliste skeemide kasutamine. Mdotsuhted. (5 t) Praktiline t66 — nimetab tootesdlmede
ndidiste alusel detailid ja koostab tehnoloogilise todtlemise jarjestuse. (5 t)

Iseseisev t60 — koostab juhendi alusel dpimapi ,,Tootesdlmed*.

1. T66 — koostab juhendi alusel rdivatoote tegumoe alusel kokkuvdte; nimetab rdivatoote
tootesdlmed. (3 t)

2. Kergete roivaste kangad, omadused ja liigitused.

Kergete rdivaste kangad, omadused ja liigitused. Vahematerjalid nende to6tlusmeetodid ja
kasutusvaldkonnad. Tekstiilivead. Kergete rdivaste kangaste hooldus- ja viimistlusnduded. (22 t,
sh iseseisev t00)

Hinnatav tilesanne — teeb juhendi alusel pdhimaterjalist ja tootesdlmest ldhtuvad ettevalmistustood
valikuliste tootesdlmede dmblemiseks (pdhi-, abimaterjalide, furnituuri, niidi, ndela valik),
pdhjendab valikuid. (OV 1, 2)

Iseseisev t66 — tdiendada dpimappi ,,Tootesdlmed.

2. T66 — koostab juhendi alusel erineva struktuuritiiiibiga kergete rdivaste kangaste néidistest ja
vahematerjalidest kogumi, kirjeldab kasutusvaldkondi ja omavahelist sobivust. (4 t)

3. NoOpaugumasina niidistamine ja ndopaugu pikkus

Nodpaugumasina niidistamine ja nddpaugu pikkus. Nodpaugumasina kasutamine.
Noobidomblemisemasin.

Riilidmblusmasin. Salapistedmblusmasin. Termopressi t60, reguleerimine ja kasutamine.
Tooohutus seadmete kasutamisel. (5 t) Praktiline t66 — dmbleb todproove erinevatel seadmetel ja
kinnitab erinevad dubleerimise materjalid (kanga dubleerimine, riilide ja nd6paukude, nodpide
omblemine). (15 t, sh iseseisev t60)

Hinnatav tilesanne — seab juhendi alusel spetsiaaldmblusseadmed todkorda ja teostab proovitdo.
Iseseisev to6 — tdiendab dpimappi ,,Tootesdlmed.

3. T66 — vormindab dpimappi termopressil tugevdatud detailide ndidised. (3 t)

4. T66 — vormindab dpimappi dmbluste néidised. (3 t)

4. Tookoht ja todvahendid

Praktiline t66 — puhastab ja hooldab dmblusseadmeid (nd6paugumasin, riilidomblusmasin,
salapistedmblusmasin, késitsipistemasin, kattemasin). Té6koha korrashoid. Triikimiskoha ja
termopressi korrashoid. (5 t, sh iseseisev t60)

Iseseisev to6 — puhastab meeskonnatdona igapaevaselt 0omblusseadmeid, korrastab praktika
tooruumi dppetdokojas. (8 t)

tehnoloogilise tootlemise
jérjestused

tunneb ja eristab kergete
roivaste valmistamiseks
kasutatavaid tekstiil-,
abimaterjale ja nende
kasutusvaldkonda ning
omavahelist sobivust,
hooldus- ja
viimistlusndudeid

seab tookorda ja todtab
spetsiaaldmblusseadmetel,
jargides toohutusnoudeid
16ikab vilja erinevate
tootesdlmede detailid
16igete alusel, dmbleb ja
viimistleb, jargides
tehnoloogilise tootlemise
jérjestust voi ndidist ning
ajakava

hoiab puhtana enda
tookoha, t66 16ppedes
korrastab tookoha ja
puhastab
spetsiaaldmblusseadmeid




5. Tehnoloogia, 16ike-, materjali- ja seadmedpetus

Tehnoloogia, 1dikedpetus 20 t + 60 t iseseisev t60 Materjaliopetus 10 t + 20 t iseseisev td0
Seadmed: praktiline t66 48 t + 40 t iseseisev t00

Loikedpetus — 1dige, lekaal. Tootesdlmede loiked/Iekaalid. Loigete ja lekaalide kangale
paigutamine ja juurdeldikuse pohimatted.

Juurdeldikusseadmed ja -to66vahendid. Juurdeldikusega seonduv erialane sdnavara.

Tehnoloogia — 16hikud (v-ga toddeldud dmbluse vaheline ja kaetud 16hik). Kinnised
(sisselodikeline, liistuga, salakinnis), voodriga seeliku ja piikste kinnised (kaetud lukuga ja
peitlukuga + vodjoone tootlemine vérvliga ja kandiga). Kraede to6tlemine ja iihendamine
kaelakaarele (kannaga, kaunistuselemendiga lamanduvakrae, revéddrkrae). Varrukasuu to6tlemine
(liistuga, kandiga I6hikuga + mansetid/kétised nende ihendamine varrukaga). Taskute t66tlemine
(0mblusesse toodeldud, kaldu kiiljetasku ja ,.teksatasku “, sisseldikelised taskud (kantidega, sh
pukste tasku, klapiga, liistuga, klapi ja kantidega).

Praktiline t66 — valmistab tehnoloogilise dokumentatsiooni alusel tootesdlmede detailide 16iked,
paigutab kangale, mirgib vastasmérgid ja dmblusvarud, 16ikab juurde detailid. Seab seadmed
tookorda. Ombleb erinevaid kergete rdivaste viikedetaile ja tootesdlmi.

Iseseisev to6 — tdiendab dpimappi ,,Tootesdlmed.

1. T66 — vormindab dpimappi erinevate tootesdlmede ndidised. (6 t)

2. T66 — vormindab dpimappi hinnatava iilesande kaks ndidist ja oma t66 hinnanguga. (2 t)

3. T66 — vormistab ja esitleb juhendi alusel koostatud dpimappi

,,Tootesolmed®. (10 t)

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

Opiviljundite saavutamist hinnatakse hindamisiilesannetega. Mooduli dpiviljundite saavutamise toetamiseks kasutatakse
Opiprotsessi kdigus kujundavat hindamist.

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: Hindelised iilesanded ja iseseisvad tddd on sooritatud vihemalt ldvendi tasemel.

Oppemeetodid

OV 1 — loeng, niidiste demonstratsioon, arutelu, praktiline t66, iseseisev t66
OV 2 — loeng, niidiste demonstratsioon, arutelu, praktiline t6&

OV 3 — loeng, arutelu, ndidiste demonstratsioon, iseseisev t6d

OV 4 — loeng, arutelu, ndidiste demonstratsioon, praktiline t&6, iseseisev t66
OV 5 — toovodtete demonstratsioon, praktiline to0, iseseisev tod

Hindamismeetodid

Mooduli kokkuvottev hinne kujuneb protsessihinnete koondhindest, dpivdljundite hinnatavatest iilesannetest ja dpivéljundite
omandamisel sooritatud iseseisvatest toddest:

1. Praktiline t66 — nimetab tootesdlmede niidiste alusel detailid ja koostab tehnoloogilise todtlemise jirjestuse. (OV 1)

2. Praktiline t66 — Ombleb to6proove erinevatel seadmetel ja kinnitab erinevaid dubleerimise materjale (kanga dubleerimine,
riilide ja nddpaukude, nddpide dmblemine. (OV 3)

3. Hinnatav iilesanne — teeb juhendi alusel pohimaterjalist ja tootesdlmest ldhtuvad ettevalmistustodd valikuliste tootesdlmede




dmblemiseks (pdhi-, abimaterjalide, furnituuri, niidi, ndela valik), pdhjendab valikuid. (OV 1, 2)

2. 2. Hinnatav iilesanne — seab juhendi alusel spetsiaaldmblusseadmed todkorda ja teostab proovitoo.

Hinnatav iilesanne — valikvastustega teooriatest. (OV 4)

3. Iseseisev t60 — koostab juhendi alusel 6pimapi ,,Tootesdlmed*.

3. 1. Opimapi ,,Tootesdlmed* tiiendamine — koostab juhendi alusel rdivatoote tegumoe alusel kokkuvdte; nimetab rdivatoote
tootesdlmed. (OV 1)

3. 2. Opimapi ,,Tootesdlmed* tdiiendamine — koostab juhendi alusel erineva struktuuritiiiibiga kergete rdivaste kangaste
niidistest ja vahematerjalidest kogumi; kirjeldab kasutusvaldkondi ja omavahelist sobivust. (OV 2)

3. 3. Opimapi ,,Tootesdlmed* tdiiendamine — vormindab &pimappi termopressil tugevdatud detailide niidised. (OV 3)

3. 4. Opimapi ,,Tootesdlmed* tdiiendamine — vormindab dpimappi dmbluste niidised. (OV 3)

Loimitud teemad

Mooduli hindamine

Mitteeristav hindamine

N.[OOdUh k okku.v otva Mooduli kokkuvdttev hinne kujuneb sooritatud juhendatud ja iseseisvatest tdodest, millega on hinnatud OVd 1.-5.
hinde kujunemine
sh liivend [ “A” saamise tingimus: Hindamisiilesanded ja iseseisevad t66d on sooritatud vdhemalt ldvendi tasemel.
~ - Omblusettevdtete tehnoloogilised kaardid.
Oppematerjalid

Kutseeksami valikiilesannete tehnoloogilised kaardid.




Mooduli nr Mooduli nimetus Mooduli maht (EKAP) Opetajad

5 Tookorralduse alused 1 Piret Paomees, Piret Paomees
Nouded .mOOdUh Libitud moodulid “Sissejuhatus dpingutesse”, “Omblustehnoloogia alusdpe”, “Tootesdlmede dmblemine”.
alustamiseks

Mooduli eesméark

Opetusega taotletakse, et dpilane mdistab ettevdtte tddprotsessi korraldamise, normeerimise ja kvaliteedi tagamise pohimdtteid
ning tdéotasu arvestamise aluseid.

Auditoorne ope

Iseseisev ope

Praktiline t60

4 tundi

19 tundi

3 tundi

Opiviljundid

Hindamiskriteeriumid

Hindamine

1. mdistab kvaliteedi olemust, dmblusvigade moju
toote kvaliteedile ning teostab kvaliteedi kontrolli,
kasutades sobivaid meetodeid

OV 1

HK 1.1. nimetab vdhemalt neli kvaliteedi
kontrollimise etappi

HK 1.2. selgitab ja demonstreerib iilesandest
lahtuvalt tootel erinevaid kvaliteedikontrolli
meetodeid

HK 1.3. selgitab kvaliteedi kontrollimisel
ilmnenud dmblusvigade moju jargnevale
tooldigule

HK 1.4. leiab iilesande alusel voimalusi tekkinud
Oomblus- ja konstrueerimisvigade korvaldamiseks

ov2

HK 2.1. kirjeldab vihemalt kolme erinevat
tootmisprotsessi liiki

HK 2.2. kirjeldab ettevotte struktuuri alusel
ettevotte organisatsioonilist iilesehitust, osakondi,
nende jargnevust ja omavahelist seost toOprotsessis
HK 2.3. selgitab toosisekorraeeskirja alusel,
tookorraldusreeglite, t00- ja puhkeaja reziimi
téhtsust t006 korraldamisel

HK 2.4. selgitab tooiilesande alusel t66
planeerimise vajadust, kirjeldab todiilesandest
lahtuvalt peamisi ergonoomilisi probleeme
tookohtadel ning harjutuste vajadust igapdevases
toos

Mitteeristav hindamine




Oov3

HK 3.1. selgitab todiilesandest ldhtuvalt tdokoha
korraldamise pdhimotteid ja dmbleja t66
normeerimise aluseid

HK 3.2. nimetab vihemalt kolm erinevat t66
tasustamise siisteemi

HK 3.3. kirjeldab todiilesandest 1dhtuvalt
efektiivseid toovotteid ja demonstreerib nende
kasutamist

2. mdistab Omblusettevatte tookorralduse
pohimdtteid, tookoha ergonoomia ja toovoime
taastamise harjutusi, ohutusnduete tdhtsust ning
tootmisprotsessi tervikuna

OV 1

HK 1.1. nimetab vahemalt neli kvaliteedi
kontrollimise etappi

HK 1.2. selgitab ja demonstreerib lilesandest
lahtuvalt tootel erinevaid kvaliteedikontrolli
meetodeid

HK 1.3. selgitab kvaliteedi kontrollimisel
ilmnenud dmblusvigade mdju jargnevale
tooloigule

HK 1.4. leiab iilesande alusel voimalusi tekkinud
Oomblus- ja konstrueerimisvigade korvaldamiseks

ov2

HK 2.1. kirjeldab vihemalt kolme erinevat
tootmisprotsessi liiki

HK 2.2. kirjeldab ettevotte struktuuri alusel
ettevotte organisatsioonilist iilesehitust, osakondi,
nende jargnevust ja omavahelist seost toOprotsessis
HK 2.3. selgitab toosisekorraeeskirja alusel,
tookorraldusreeglite, t00- ja puhkeaja reziimi
téhtsust t006 korraldamisel

HK 2.4. selgitab tooiilesande alusel t66
planeerimise vajadust, kirjeldab todiilesandest
lahtuvalt peamisi ergonoomilisi probleeme
tookohtadel ning harjutuste vajadust igapdevases
to0s

Ov3

Mitteeristav hindamine




HK 3.1. selgitab tooiilesandest 1dhtuvalt tookoha
korraldamise pdhimotteid ja dmbleja t66
normeerimise aluseid

HK 3.2. nimetab vahemalt kolm erinevat t606
tasustamise siisteemi

HK 3.3. kirjeldab todtilesandest lahtuvalt
efektiivseid toovotteid ja demonstreerib nende
kasutamist

3. teab Omblust6d normeerimise aluseid ja t60
tasustamise tingimusi

OV 1

HK 1.1. nimetab vdhemalt neli kvaliteedi
kontrollimise etappi

HK 1.2. selgitab ja demonstreerib iilesandest
lahtuvalt tootel erinevaid kvaliteedikontrolli
meetodeid

HK 1.3. selgitab kvaliteedi kontrollimisel
ilmnenud dmblusvigade moju jargnevale
tooloigule

HK 1.4. leiab iilesande alusel vdoimalusi tekkinud
Omblus- ja konstrueerimisvigade korvaldamiseks

ov2

HK 2.1. kirjeldab vihemalt kolme erinevat
tootmisprotsessi liiki

HK 2.2. kirjeldab ettevotte struktuuri alusel
ettevotte organisatsioonilist iilesehitust, osakondi,
nende jargnevust ja omavahelist seost toOprotsessis
HK 2.3. selgitab toosisekorraeeskirja alusel,
tookorraldusreeglite, t66- ja puhkeaja reziimi
tahtsust t00 korraldamisel

HK 2.4. selgitab tooiilesande alusel t60
planeerimise vajadust, kirjeldab todiilesandest
lahtuvalt peamisi ergonoomilisi probleeme
toOkohtadel ning harjutuste vajadust igapdevases
to0s

Oov3
HK 3.1. selgitab tooiilesandest 1dhtuvalt tookoha

Mitteeristav hindamine




korraldamise podhimotteid ja dmbleja t66
normeerimise aluseid

HK 3.2. nimetab vihemalt kolm erinevat t66
tasustamise siisteemi

HK 3.3. kirjeldab to6iilesandest 1dhtuvalt
efektiivseid toovotteid ja demonstreerib nende
kasutamist

Mooduli jagunemine

Tookorralduse alused
Auditoorne dpe 4
Iseseisev dpe 19
Praktiline t66 3

Alateemad

1. Tootmisprotsessi liigid

Tootmisprotsessi liigid. Tookorralduse reeglid. T66- ja puhkeaja reziimi tdhtsus. T66
planeerimine. T60koha korraldamine. To6koha ergonoomia. Efektiivsed toovotted.
Ergonoomilised probleemid to6kohtadel. (11 t, sh iseseisev t60)

Hinnatav iilesanne — koostab todiilesande alusel to6kohaplaani tootesdlme efektiivsete toovotetega
omblemiseks.

Iseseisev t00 — koostab iilesandest ldhtuvalt ettevotte struktuuri ja kirjeldab tootajate
tooiilesandeid. (2 t)

2. Kvaliteedi moiste

Kvaliteedi mdiste. Kvaliteedi kontroll ja meetodid. Kvaliteedi kontrollimise vajadus. Omblus- ja
konstrueerimisvigade tiiiibid ja nende korvaldamise voimalused. To0protsessis vigadest
teavitamine. Omblusvigade mdjud jérgnevatele tod1dikudele. (3 t, sh iseseisev tod)

Praktiline t60 — leiab dmblus- ja konstrueerimisvigu ja selgitab vea moju jargneva t6610igu suhtes,
hindab parandamise vdimalusi. (3 t, sh iseseisev t60)

Iseseisev t60 — teostab juhendist ldhtuvalt roivatoote kvaliteedikontrolli, vormistab aruande. (1 t)

3. Omblustd6 normeerimise alused ja tasustamise tingimused

Tootmisprotsessi liigid. Tookorraldusreeglid. T66- ja puhkeaja reziimi téhtsus. T60 planeerimine.
Tookoha korraldamine. T66 tasustamise tingimused. T6 aeg. T66 normeerimine. (4 t, sh iseseisev
t60)

Praktiline t00 — arvutab iilesande alusel normeeritud ja ajatodlise todtasud. (2 t)

Seos opiviljundiga
moistab kvaliteedi olemust,
omblusvigade moju toote
kvaliteedile ning teostab
kvaliteedi kontrolli,
kasutades sobivaid
meetodeid

moistab Omblusettevdtte
tookorralduse podhimatteid,
téokoha ergonoomia ja
toovoime taastamise
harjutusi, ohutusnduete
tahtsust ning
tootmisprotsessi tervikuna
teab dGmblust6o
normeerimise aluseid ja
t00 tasustamise tingimusi

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

Opiviljundi saavutamist hinnatakse hindamisiilesannetega. Mooduli dpiviljundite saavutamise toetamiseks kasutatakse

Opiprotsessi kdigus kujundavat hindamist.

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: Hindelised iilesanded ja iseseisvad todd on sooritatud vihemalt ldvendi tasemel.




Oppemeetodid

OV 1 — loeng, arutelu, todvdtete demonstratsioon, iseseisev tod
OV 2 — loeng, ndidiste demonstratsioon, arutelu, iseseisev t60
OV 3 — arutelu, diskussioon, praktiline t60, iseseisev t60

Hindamismeetodid

Mooduli kokkuvottev hinne kujuneb protsessihinnete koondhindest ja dpivéljundite omandamisel sooritatud
iseseisvatest toodest:

1. Rdivatoote kvaliteedikontroll, aruande vormistamine. (OV 1)

2. Ulesande alusel todtasu arvutamine. (OV 3)

3. Ettevdtte struktuur ja tootajate todiilesanded. (OV 3)

ja praktilistest toodest:

4. Omblusvigade leidmine ja vea mdju selgitamine ,parandamise vdimaluste hindamine. (OV 2)

5. Tédjaotuse ja ajanormi koostamine sdltuvalt tootmisprotsessi liigist. (OV 3)

6. Ulesande alusel protsessi takti arvutamine, iilesande alusel normeeritud ja ajatoélise todtasude arvutamine. (OV 3)
7. To6koha korraldamine, tooli, kohtvalgustuse seadmine, vdimlemisharjutused td6kohal. (OV 5)
Ulesanded ja iseseisvad t66d on sooritatud vihemalt livendi tasemel.

Loimitud teemad

Mooduli hindamine

Mitteeristav hindamine

Mooduli kokkuvotva
hinde kujunemine

Mooduli kokkuvdttev hinne kujuneb sooritatud juhendatud ja iseseisvatest toddest, millega on hinnatud OVd 1.-3.

sh lavend

“A” saamise tingimus: Hindamisiilesanded ja iseseisevad t06d on sooritatud vdhemalt ldvendi tasemel.

Oppematerjalid

Riives, J., Lavin, J. (2014). Tootmise korraldamine. Tallinn: Innove http://www.digar.ee/id/nlib-digar:220956
Kvaliteedijuhtimine dmblusettevottes http://www.textile.ee/et/sektorist/muud-materjalid

http://www.rajaleidja.ee/public/Soovituslik tookorralduse reeglite naidis 16put882010.pdf
http://www.google.ee/url?sa=t&rct=)&q=&esrc=s&source=web&cd=2&ved=0CCQQFjAB&url=http%3 A%2F%2Fwww.hro.ee
%?2Fpublic%2Fkodulehe pildid%2Ftoo analuus 2010%2FTOO JA PALGAKORRALDUS%2FLoeng 3.ppt&ei=D95v
http://www.terviseinfo.ee/tervise-edendamine/tookohal/tervise-edendamine-tookohal/tookoha-tervisedenduse-koolitused/ergono
omia-tookohal

http://www.tooelu.ee/et/Tookeskkond/ohutegurid/ergonoomia




Mooduli nr

Mooduli nimetus

Mooduli maht (EKAP)

Opetajad

6

Kergete rdivaste dmblemine

individuaaltoona

37

Piret Paomees, Piret Paomees

Nouded mooduli
alustamiseks

Libitud moodulid “Omblustehnoloogia alusdpe”, “Tootesdlmede dmblemine”, “Tédkorralduse alused”.

Mooduli eesméark

Opetusega taotletakse, et dpilane soovitab kliendi soovist lihtuvaid kergete rdivaste tegumoode, kavandab ja valmistab
erinevaid naiste kergeid rdivaid.

Auditoorne ope

E-Ope Iseseisev dpe

Praktiline t60

6 tundi

10 tundi 452 tundi

494 tundi

Opiviljundid

Hindamiskriteeriumid

Hindamine

1. omab iilevaadet moekunsti ja roivastumise

ajaloost

OV 1

HK 1.1. nimetab juhendi alusel moekunsti
arenguperioodid

HK 1.2. nimetab ja kirjeldab juhendi alusel 19-21.
sajandi roivastumise stiile, toob niiteid
iseloomulikest roivastest

HK 1.3. kirjeldab juhendi alusel Eesti
rahvardivaste kandmise vdimalusi tdnapdeval
HK 1.4. nimetab juhendi alusel vihemalt kolm
tuntumat korgmoe rajajat, kirjeldab tema
loomingut

Ov2

HK 2.1. selgitab vihemalt viie naiste rdivastega
seonduvat moeterminit, toob néiteid

HK 2.2. nimetab riietumisstiilid ja kirjeldab neid
1abi kolme rdivaeseme

HK 2.3. kirjeldab tilesandest ldhtuvalt naise
figuuritiiiipi ja soovitab kangaid, kanga mustreid,
16ikeid, roivaid, roivalisandeid, pdhjendab
soovitusi

HK 2.4. koostab todiilesandest lahtuvalt naiste
garderoobi, selgitab rdivaste ja varvide
kombineerimise voimalusi, lisades sobivaid
lisandeid, pohjendab valikuid

HK 2.5. joonistab moekirjelduse alusel erinevaid

Mitteeristav hindamine




naiste kergeid roivaid baasfiguurile
HK 2.6. joonistab tdoiilesandest 1dhtuvalt detailse
moejoonise eest- ja tagantvaates

Ov3

HK 3.1. joonistab tegumoe eest- ja tagantvaates
roiva kirjelduse alusel

HK 3.2. nimetab erinevate toodete 1digete
konstrueerimiseks vajalikud moddud ja lithendid
HK 3.3. votab juhendi alusel kliendilt seeliku,
ptikste, pluusi, vesti, kleidi, jaki konstrueerimiseks
vajalikud mdddud, kasutab modtude méarkimiseks
lithendeid, arvutab vajalikud mdddud

HK 3.4. konstrueerib juhendi alusel seeliku,
plikste, pluusi, vesti, kleidi, jaki 15ike, selgitab
16ike kontrollimise votteid

HK 3.5. selgitab pohildike muutmise vajadust,
toob vilja pohildike ja tegumoe erinevused

HK 3.6. modelleerib juhendi ja tegumoe alusel
pluusi 1dikele vesti tegumoe

oV 4

HK 4.1. nimetab todiilesandest 1dhtuvalt roivatoote
detailid, lisatavad Omblusvarud ja vastasmérgid,
selgitab dOmblusvarude ja vastasmérkide vajadust
HK 4.2. arvestab tooiilesandest 1dhtuvalt kerge
roiva Omblemiseks vajamineva kanga koguse

HK 4.3. koostab ldhtuvalt tdotilesandest kerge
roiva 0mblemiseks tehnoloogilise jérjestuse,
kasutades kisitsi voi erialast programmi

OV5

HK 5.1. paigutab juhendi alusel 16iked kangale,
16ikab pdhi-, vdike- ja voodridetailid, jargib
juurdeldikamisel to6ohutusndudeid

HK 5.2. selgitab juhendi alusel proovi tegemise
pohimdtteid, demonstreerib juhendi alusel




prooviparanduste iilekandmist detailidel

HK 5.3. 16ikab, dmbleb ja viimistleb juhendi
pohjal efektiivsete toovotetega erinevaid kergeid
roivaid, jirgides dmblemisel tdoohutuse ndudeid,
kvaliteedindudeid ja ajakava

HK 5.4. pakib rdivatooted vastavalt rdivaste
pakkimise juhendile

HK 5.5. analiiiisib juhendaja abiga arendamist
vajavaid erialaseid oskusi ja toimetulekut
mitmekesistes todsituatsioonides

2. koostab naiste garderoobi, ldhtudes
figuuritiitibist, riietumisstiilist ja etiketist, kasutab
moealast sOnavara

OV 1
HK 1.1. nimetab juhendi alusel moekunsti
arenguperioodid

HK 1.2. nimetab ja kirjeldab juhendi alusel 19-21.

sajandi rdivastumise stiile, toob niiteid
iseloomulikest rdivastest

HK 1.3. kirjeldab juhendi alusel Eesti
rahvardivaste kandmise vdimalusi tdnapdeval
HK 1.4. nimetab juhendi alusel vihemalt kolm
tuntumat korgmoe rajajat, kirjeldab tema
loomingut

Ov2

HK 2.1. selgitab vihemalt viie naiste rdivastega
seonduvat moeterminit, toob néiteid

HK 2.2. nimetab riietumisstiilid ja kirjeldab neid
1abi kolme rdivaeseme

HK 2.3. kirjeldab tilesandest ldhtuvalt naise
figuuritiiiipi ja soovitab kangaid, kanga mustreid,
16ikeid, roivaid, roivalisandeid, pdhjendab
soovitusi

HK 2.4. koostab todiilesandest lahtuvalt naiste
garderoobi, selgitab rdivaste ja varvide
kombineerimise voimalusi, lisades sobivaid
lisandeid, pohjendab valikuid

HK 2.5. joonistab moekirjelduse alusel erinevaid
naiste kergeid roivaid baasfiguurile

Mitteeristav hindamine




HK 2.6. joonistab todiilesandest lahtuvalt detailse
moejoonise eest- ja tagantvaates

Oov3

HK 3.1. joonistab tegumoe eest- ja tagantvaates
roiva kirjelduse alusel

HK 3.2. nimetab erinevate toodete 10igete
konstrueerimiseks vajalikud moddud ja lithendid
HK 3.3. votab juhendi alusel kliendilt seeliku,
ptikste, pluusi, vesti, kleidi, jaki konstrueerimiseks
vajalikud moddud, kasutab modtude markimiseks
lithendeid, arvutab vajalikud moddud

HK 3.4. konstrueerib juhendi alusel seeliku,
plkste, pluusi, vesti, kleidi, jaki 15ike, selgitab
16ike kontrollimise votteid

HK 3.5. selgitab pohildike muutmise vajadust,
toob vilja pohildike ja tegumoe erinevused

HK 3.6. modelleerib juhendi ja tegumoe alusel
pluusi 16ikele vesti tegumoe

oV 4

HK 4.1. nimetab to6iilesandest ldhtuvalt rdivatoote
detailid, lisatavad dmblusvarud ja vastasmargid,
selgitab dmblusvarude ja vastasmérkide vajadust
HK 4.2. arvestab tootilesandest 1ahtuvalt kerge
rdiva dmblemiseks vajamineva kanga koguse

HK 4.3. koostab ldhtuvalt tootlilesandest kerge
roiva dmblemiseks tehnoloogilise jirjestuse,
kasutades kasitsi voi erialast programmi

OV 5

HK 5.1. paigutab juhendi alusel 16iked kangale,
16ikab pohi-, viike- ja voodridetailid, jargib
juurdeldikamisel tooohutusndudeid

HK 5.2. selgitab juhendi alusel proovi tegemise
pohimotteid, demonstreerib juhendi alusel
prooviparanduste iilekandmist detailidel




HK 5.3. 16ikab, dmbleb ja viimistleb juhendi
pohjal efektiivsete toovotetega erinevaid kergeid
roivaid, jargides dmblemisel tooohutuse ndudeid,
kvaliteedindudeid ja ajakava

HK 5.4. pakib rdivatooted vastavalt roivaste
pakkimise juhendile

HK 5.5. analiiiisib juhendaja abiga arendamist
vajavaid erialaseid oskusi ja toimetulekut
mitmekesistes todsituatsioonides

3. joonistab moejoonise, votab mdddud ja
konstrueerib kergete rdivaste pohildiked, jargides
konstrueerimise pohimaotteid ja modelleerib 16iked
tegumoest ldhtuvalt

OV 1
HK 1.1. nimetab juhendi alusel moekunsti
arenguperioodid

HK 1.2. nimetab ja kirjeldab juhendi alusel 19-21.

sajandi roivastumise stiile, toob niiteid
iseloomulikest roivastest

HK 1.3. kirjeldab juhendi alusel Eesti
rahvardivaste kandmise vdimalusi tinapdeval
HK 1.4. nimetab juhendi alusel vihemalt kolm
tuntumat korgmoe rajajat, kirjeldab tema
loomingut

Oov2

HK 2.1. selgitab vihemalt viie naiste roivastega
seonduvat moeterminit, toob naiteid

HK 2.2. nimetab riietumisstiilid ja kirjeldab neid
1abi kolme rdivaeseme

HK 2.3. kirjeldab tilesandest lahtuvalt naise
figuuritiilipi ja soovitab kangaid, kanga mustreid,
16ikeid, roivaid, roivalisandeid, pohjendab
soovitusi

HK 2.4. koostab todiilesandest 1ahtuvalt naiste
garderoobi, selgitab roivaste ja véirvide
kombineerimise voimalusi, lisades sobivaid
lisandeid, pdhjendab valikuid

HK 2.5. joonistab moekirjelduse alusel erinevaid
naiste kergeid rdivaid baasfiguurile

HK 2.6. joonistab toodiilesandest lahtuvalt detailse

Mitteeristav hindamine




moejoonise eest- ja tagantvaates

Ov3

HK 3.1. joonistab tegumoe eest- ja tagantvaates
roiva kirjelduse alusel

HK 3.2. nimetab erinevate toodete 1digete
konstrueerimiseks vajalikud moddud ja lithendid
HK 3.3. votab juhendi alusel kliendilt seeliku,
ptikste, pluusi, vesti, kleidi, jaki konstrueerimiseks
vajalikud mdddud, kasutab modtude méarkimiseks
lithendeid, arvutab vajalikud mdddud

HK 3.4. konstrueerib juhendi alusel seeliku,
plikste, pluusi, vesti, kleidi, jaki 15ike, selgitab
16ike kontrollimise votteid

HK 3.5. selgitab pohildike muutmise vajadust,
toob vilja pohildike ja tegumoe erinevused

HK 3.6. modelleerib juhendi ja tegumoe alusel
pluusi 1dikele vesti tegumoe

oV 4

HK 4.1. nimetab todiilesandest 1ahtuvalt roivatoote
detailid, lisatavad Omblusvarud ja vastasmérgid,
selgitab dmblusvarude ja vastasmérkide vajadust
HK 4.2. arvestab tooiilesandest 1dhtuvalt kerge
roiva Omblemiseks vajamineva kanga koguse

HK 4.3. koostab ldhtuvalt tootilesandest kerge
roiva 0mblemiseks tehnoloogilise jérjestuse,
kasutades kisitsi voi erialast programmi

OV5

HK 5.1. paigutab juhendi alusel 16iked kangale,
16ikab pdhi-, vdike- ja voodridetailid, jargib
juurdeldikamisel to6ohutusndudeid

HK 5.2. selgitab juhendi alusel proovi tegemise
pohimdtteid, demonstreerib juhendi alusel
prooviparanduste iilekandmist detailidel

HK 5.3. 16ikab, Ombleb ja viimistleb juhendi




pohjal efektiivsete toovotetega erinevaid kergeid
roivaid, jirgides dmblemisel tdoohutuse ndudeid,
kvaliteedindudeid ja ajakava

HK 5.4. pakib rdivatooted vastavalt rdivaste
pakkimise juhendile

HK 5.5. analiiiisib juhendaja abiga arendamist
vajavaid erialaseid oskusi ja toimetulekut
mitmekesistes todsituatsioonides

4. koostab tootetodtlemise tehnoloogilise jirjestuse
késitsi vOi erialast programmi kasutades

OV 1
HK 1.1. nimetab juhendi alusel moekunsti
arenguperioodid

HK 1.2. nimetab ja kirjeldab juhendi alusel 19-21.

sajandi rdivastumise stiile, toob niiteid
iseloomulikest rdivastest

HK 1.3. kirjeldab juhendi alusel Eesti
rahvardivaste kandmise voimalusi tdnapédeval
HK 1.4. nimetab juhendi alusel vihemalt kolm
tuntumat korgmoe rajajat, kirjeldab tema
loomingut

Ov2

HK 2.1. selgitab vihemalt viie naiste rdivastega
seonduvat moeterminit, toob néiteid

HK 2.2. nimetab riietumisstiilid ja kirjeldab neid
1abi kolme rdivaeseme

HK 2.3. kirjeldab tilesandest ldhtuvalt naise
figuuritiiiipi ja soovitab kangaid, kanga mustreid,
16ikeid, rdivaid, roivalisandeid, pdhjendab
soovitusi

HK 2.4. koostab todiilesandest lahtuvalt naiste
garderoobi, selgitab rdivaste ja varvide
kombineerimise voimalusi, lisades sobivaid
lisandeid, pohjendab valikuid

HK 2.5. joonistab moekirjelduse alusel erinevaid
naiste kergeid roivaid baasfiguurile

HK 2.6. joonistab tdoiilesandest 1dhtuvalt detailse
moejoonise eest- ja tagantvaates

Mitteeristav hindamine




Ov3

HK 3.1. joonistab tegumoe eest- ja tagantvaates
roiva kirjelduse alusel

HK 3.2. nimetab erinevate toodete 1digete
konstrueerimiseks vajalikud moddud ja lithendid
HK 3.3. votab juhendi alusel kliendilt seeliku,
ptkste, pluusi, vesti, kleidi, jaki konstrueerimiseks
vajalikud moddud, kasutab modtude markimiseks
lithendeid, arvutab vajalikud moddud

HK 3.4. konstrueerib juhendi alusel seeliku,
pukste, pluusi, vesti, kleidi, jaki 15ike, selgitab
16ike kontrollimise votteid

HK 3.5. selgitab pohildike muutmise vajadust,
toob vilja pohildike ja tegumoe erinevused

HK 3.6. modelleerib juhendi ja tegumoe alusel
pluusi 1dikele vesti tegumoe

oV 4

HK 4.1. nimetab to6iilesandest ldhtuvalt rdivatoote
detailid, lisatavad dmblusvarud ja vastasmargid,
selgitab dmblusvarude ja vastasmérkide vajadust
HK 4.2. arvestab tootilesandest 1ahtuvalt kerge
rdiva dmblemiseks vajamineva kanga koguse

HK 4.3. koostab ldhtuvalt tootilesandest kerge
roiva dmblemiseks tehnoloogilise jirjestuse,
kasutades kasitsi voi erialast programmi

(OAVA

HK 5.1. paigutab juhendi alusel 16iked kangale,
16ikab pohi-, viike- ja voodridetailid, jargib
juurdeldikamisel tooohutusndudeid

HK 5.2. selgitab juhendi alusel proovi tegemise
pohimotteid, demonstreerib juhendi alusel
prooviparanduste iilekandmist detailidel

HK 5.3. 16ikab, dmbleb ja viimistleb juhendi
poOhjal efektiivsete toovotetega erinevaid kergeid




roivaid, jargides dmblemisel tooohutuse ndudeid,
kvaliteedindudeid ja ajakava

HK 5.4. pakib rdivatooted vastavalt roivaste
pakkimise juhendile

HK 5.5. analiiiisib juhendaja abiga arendamist
vajavaid erialaseid oskusi ja toimetulekut
mitmekesistes todsituatsioonides

5. 16ikab vilja toote detailid, dmbleb, teeb
roivaproove ja prooviparandusi ning viimistleb,
kasutades t00s efektiivseid toovotteid, jargides
roiva valmistamise protsessi noudeid ja ajakava,
pakib kergeid rdivaid nduetekohaselt

OV 1
HK 1.1. nimetab juhendi alusel moekunsti
arenguperioodid

HK 1.2. nimetab ja kirjeldab juhendi alusel 19-21.

sajandi roivastumise stiile, toob niiteid
iseloomulikest roivastest

HK 1.3. kirjeldab juhendi alusel Eesti
rahvardivaste kandmise vdimalusi tdnapdeval
HK 1.4. nimetab juhendi alusel vdhemalt kolm
tuntumat korgmoe rajajat, kirjeldab tema
loomingut

Oov2

HK 2.1. selgitab vihemalt viie naiste roivastega
seonduvat moeterminit, toob naiteid

HK 2.2. nimetab riietumisstiilid ja kirjeldab neid
1abi kolme rdivaeseme

HK 2.3. kirjeldab tilesandest lahtuvalt naise
figuuritiiiipi ja soovitab kangaid, kanga mustreid,
16ikeid, roivaid, roivalisandeid, pohjendab
soovitusi

HK 2.4. koostab todiilesandest 1ahtuvalt naiste
garderoobi, selgitab rdivaste ja vérvide
kombineerimise voimalusi, lisades sobivaid
lisandeid, pdhjendab valikuid

HK 2.5. joonistab moekirjelduse alusel erinevaid
naiste kergeid rdivaid baasfiguurile

HK 2.6. joonistab todiilesandest lahtuvalt detailse
moejoonise eest- ja tagantvaates

Mitteeristav hindamine




Ov3

HK 3.1. joonistab tegumoe eest- ja tagantvaates
roiva kirjelduse alusel

HK 3.2. nimetab erinevate toodete 1digete
konstrueerimiseks vajalikud moddud ja lithendid
HK 3.3. votab juhendi alusel kliendilt seeliku,
ptikste, pluusi, vesti, kleidi, jaki konstrueerimiseks
vajalikud mdddud, kasutab modtude markimiseks
lithendeid, arvutab vajalikud mdddud

HK 3.4. konstrueerib juhendi alusel seeliku,
plikste, pluusi, vesti, kleidi, jaki 15ike, selgitab
16ike kontrollimise votteid

HK 3.5. selgitab pohildike muutmise vajadust,
toob vilja pohildike ja tegumoe erinevused

HK 3.6. modelleerib juhendi ja tegumoe alusel
pluusi 1dikele vesti tegumoe

oV 4

HK 4.1. nimetab todiilesandest 1ahtuvalt roivatoote
detailid, lisatavad Omblusvarud ja vastasmérgid,
selgitab dOmblusvarude ja vastasmérkide vajadust
HK 4.2. arvestab tooiilesandest 1dhtuvalt kerge
roiva Omblemiseks vajamineva kanga koguse

HK 4.3. koostab ldhtuvalt tdotilesandest kerge
roiva 0mblemiseks tehnoloogilise jérjestuse,
kasutades kdsitsi voi erialast programmi

OV5

HK 5.1. paigutab juhendi alusel 16iked kangale,
16ikab pdhi-, vdike- ja voodridetailid, jargib
juurdeldikamisel to6ohutusndudeid

HK 5.2. selgitab juhendi alusel proovi tegemise
pohimdtteid, demonstreerib juhendi alusel
prooviparanduste iilekandmist detailidel

HK 5.3. 16ikab, dmbleb ja viimistleb juhendi
pohjal efektiivsete toovotetega erinevaid kergeid
roivaid, jargides dmblemisel tooohutuse ndudeid,




kvaliteedindudeid ja ajakava

HK 5.4. pakib rdivatooted vastavalt rdivaste
pakkimise juhendile

HK 5.5. analiiiisib juhendaja abiga arendamist
vajavaid erialaseid oskusi ja toimetulekut
mitmekesistes todsituatsioonides

Mooduli jagunemine

Loikeopetus, tehnoloogia,

Alateemad

Digitaalne 16ikedpetus. Loikedpetus — seeliku, piikste, pluusi, vesti, kleidi, jaki konstrueerimiseks
vajalikud moddud, lisad. Kliendi mddtmine. Seeliku, piikste, pluusi, vesti, kleidi, jaki pohildike
konstrueerimine, manuaalselt ja digitaalset. Seeliku, piikste, pluusi, vesti, kleidi, jaki pohildike
modelleerimine tegumoele vastavaks. Loigete kangale paigutamise ja juurdeldikamise
pohimdtteid, materjalide kulu arvestamine.

Tehnoloogia — seeliku, piikste, pluusi, kleidi, vesti, voodrita jaki tegumoed ja detailid. Ldigete

Seos opiviljundiga
koostab naiste garderoobi,
lahtudes figuuritiiiibist,
riietumisstiilist ja etiketist,

roivadmblemin . .. iy S . .. . - g . . ~
olvadmble me kangale paigutamise, juurdeldikamise pdhimdtted. Seeliku, piikste, pluusi, kleidi, vesti, voodrita kasutab moealast sGnavara
Iseseisev Ope 292 (. . e e . ~ . . } s - AV e .
e jaki detailide dmblusvarud, juurdeldikamine. Vahe- ja abimaterjalide juurdeldikamise pdhimdtted. | koostab tootetddtlemise
Praktiline t66 293 . .. . L . oL . e T e e
Seeliku, plikste, pluusi, kleidi, vesti, voodrita jaki dmblemise tehnoloogilise todtlemise jarjestus e | tehnoloogilise jéarjestuse
kergete rdivaste tootesdlmede omavaheline ithendamine (mooduli tootesdlmede dmblemine kisitsi voi erialast
pohjal). Roivaste valmistamine proovideks. Rdivaste dmblemise erinevad tehnoloogiad programmi kasutades
Kvaliteedinduded rdivaste valmistamisel. Roivaste 16ppviimistlus. Praktiline t66 — koostab
seeliku, piikste, pluusi, kleidi, vesti, voodrita jaki dmblemise tehnoloogilise jirjestuse, paigutab
1:4 16iked kangale, lisab dmblusvarud.
Hindamine Mitteeristav hindamine
sh kokkuvotva hinde | Opiviljundi saavutamist hinnatakse hindamisiilesannetega. Mooduli &piviljundite saavutamise toetamiseks kasutatakse
kujunemine | dpiprotsessi kdigus kujundavat hindamist.

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: Hindelised iilesanded ja iseseisvad t66d on sooritatud vihemalt ldvendi tasemel.

Moejoonistamine
Iseseisev ope 32
Praktiline t66 20

Alateemad
Moejoonistamine
Figuuri joonistamine
Raivaste joonistamine
Eskiisjoonistamine.

Seos oOpiviljundiga
joonistab moejoonise,
votab mdodud ja
konstrueerib kergete
roivaste pohildiked,
jargides konstrueerimise
pohimdtteid ja modelleerib
16iked tegumoest ldhtuvalt

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde

Opiviljundi saavutamist hinnatakse hindamisiilesannetega. Mooduli dpiviljundite saavutamise toetamiseks kasutatakse




kujunemine

Opiprotsessi kdigus kujundavat hindamist.

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: Hindelised iilesanded ja iseseisvad t66d on sooritatud vihemalt ldvendi tasemel.

Moekunsti kujunemine
Auditoorne dpe 6
Iseseisev Ope 24
Praktiline t66 9

Alateemad

Moekunsti kujunemine

Moekunsti kujunemine

Eesti moekunsti kujunemine

Kodrgmoe rajajad ja moemajad

Ajalugu: 19.-21. sajandi roivastuse kujunemise perioodid

Tuntud moeloojad 20.-21.sajandil

Eesti rahvardivad

Iseseisev t60 — koostab juhendi alusel iilevaade tuntud moelooja loomingust, koostab esitluse. (5 t)
Iseseisev t60 — koostab juhendi alusel oma kodukoha rahvardivaste ainetel kollaazi. (4 t)

Seos opiviljundiga
omab iilevaadet moekunsti
ja roivastumise ajaloost

Hindamine Mitteeristav hindamine
sh kokkuvdtva hinde | Opiviljundi saavutamist hinnatakse hindamisiilesannetega. Mooduli dpiviljundite saavutamise toetamiseks kasutatakse
kujunemine | Opiprotsessi kdigus kujundavat hindamist.
sh hindekriteeriumid | “A” saamise tingimus: Hindelised {ilesanded ja iseseisvad t6dd on sooritatud vihemalt ldvendi tasemel.
Seos opiviljundiga
16ikab vilja toote detailid,
Réivaémblemine, Oombleb, teeb rdoivaproove
prooviparandused, Alateemad ja prooviparandusi ning
hooldamine Prooviparandused, nende iilekandmine detailidele. Istuvuse hindamine. Roivaste viimistleb, kasutades t60s
E-Ope 10 | hooldustingimused. Kvaliteedi kontroll. Rdivaste pakkimise vdimalused ja kliendile viljastamine. | efektiivseid todvotteid,

Iseseisev Ope 88
Praktiline t66 162

Digitaalse dpimapi koostamine (10 e-tundi)

jargides rdiva valmistamise
protsessi ndudeid ja
ajakava, pakib kergeid
rdivaid nduetekohaselt

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

Opiviljundi saavutamist hinnatakse hindamisiilesannetega. Mooduli dpiviljundite saavutamise toetamiseks kasutatakse

opiprotsessi kdigus kujundavat hindamist.

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: Hindelised iilesanded ja iseseisvad t66d on sooritatud vihemalt ldvendi tasemel.

Virvusopetus
Iseseisev ope 16
Praktiline t66 10

Alateemad

Virvusopetus

Virvide liigitus. Virvide omadused. Vérviring. Varvide mdju ja sobitamine riietuses. Erinevad
varvikombinatsioonid ja vérvilahendused.

Praktiline t60 — segab vérviringi ja vérvid, joonistab rdivaste ja rdivadetailide figuurid (kanga
faktuur, mustrid, 16iked, pikkused).

Seos opiviljundiga




Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

Teema saavutamist hinnatakse hindamisiilesannetega. Mooduli dpiviljundite saavutamise toetamiseks kasutatakse dpiprotsessi
kdigus kujundavat hindamist.

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: Hindelised iilesanded ja iseseisvad t66d on sooritatud vihemalt ldvendi tasemel.

Oppemeetodid

OV 1 —illustreeriv loeng, arutelu, iseseisev t6d

OV 2 — illustreeriv loeng, arutelu, ndidiste demonstratsioon, praktiline t60, iseseisev t66
OV 3 — loeng, arutelu, praktiline t60, iseseisev t6d

OV 4 — loeng, arutelu, praktiline t60, iseseisev t6d

OV 5 — arutelu, niidiste ja tdovdtete demonstratsioon, praktiline t60, iseseisev t60

Hindamismeetodid

Mooduli kokkuvottev hinne kujuneb protsessihinnete koondhindest ja dpivéljundite omandamisel sooritatud iseseisvatest
toodest:

1. Ulevaade tuntud moelooja loomingust ja esitlus. (OV 1)

2. Kollaaz kodukoha rahvardivaste ainetel. (OV 1)

3. Koostab kliendile vabaaja rdivastuse garderoobi. (OV 2)

4. Konstrueerib pluusi 1dike, nimetab detailid ja I1dikeservad. (OV 3)

5. Paigutab piikste 18iked kangale, kalkuleerib vajaliku kanga, abimaterjalide koguse kulu ja hinna. (OV 4)

6. Tellimustdd valmistamiseks vajalike materjalide ja hinna kulukalkulatsioon. (OV 5)

ja praktilistest toodest:

7. Segab virviringi ja virvid, joonistab rdivaste ja rdivadetailid figuurile. (OV 2)

8. Konstrueerib seeliku, piiksid, pluusi, vesti, kleidi, jaki pohildike; kohandab 1ike tegumoele vastavaks. (OV 3)

9. Koostab seeliku, piikste, pluusi, kleidi, vesti, voodrita jaki dmblemise tehnoloogilise jarjestuse, paigutab 16iked kangale ja
teeb juurdeldikuse. (OV 4)

10. Ombleb, proovib, viimistleb, pakib seeliku, piiksid, pluusi, kleidi, vesti ja voodrita jaki individuaaltdona. (OV 5)
Hindamismeetodid: kirjalikud t66d, praktiliste toode esitlemine, hinnatavad iilesanded.

Loimitud teemad

Mooduli hindamine

Mitteeristav hindamine

N.[OOduh k okku.v otva Mooduli kokkuvdttev hinne kujuneb sooritatud juhendatud ja iseseisvatest tdodest, millega on hinnatud OVd 1.-6.
hinde kujunemine
sh livend [ “A” saamise tingimus: Hindamisiilesanded ja iseseisevad t66d on sooritatud vdhemalt ldvendi tasemel.
3 http://www.innove.ee/UserFiles/Kutseharidus/%C3%95ppe-%20ja%20juhendmaterjalid/Roivaste piltsonastik 2014 - 1 poole
Oppematerjalid _uus.pdf

http://www.ekk.edu.ee/vvfiles/0/opime ratsepaks.pdf




Mooduli nr Mooduli nimetus Mooduli maht (EKAP) Opetajad

7 Kergete rdivaste ritsepa praktilised t66d | 11 Piret Paomees, Piret Paomees
Nouded mooduli Libitud moodulid “Omblustehnoloogia alusdpe”, “Tootesdlmede dmblemine”, “Tddkorralduse alused”, “Praktika”, “Kergete
alustamiseks roivaste Omblemine individuaaltoona”.

Mooduli eesméark

ajakava.

Opetusega taotletakse, et dpilane kavandab ja valmistab kergete rdivaste dmblemise tellimustdid, jirgib kvaliteedindudeid ja

Auditoorne ope E-Ope Iseseisev Ope Praktiline t60
2 tundi 10 tundi 133 tundi 141 tundi
Opiviljundid Hindamiskriteeriumid Hindamine
OV 1

1. kavandab kliendi soovist 1dhtuvalt erinevaid
kergeid rdivaid, koostab maksumuse eelarvestuse
ja valmistab rdivaid, jargib tehnoloogilise
tootlemise jérjestust, ajakava ning tddohutuse ja
kvaliteedindudeid

HK 1.1. selgitab moekirjelduse alusel kliendi
soovi, kavandab vihemalt kaks tegumoodi, v3tab
moddud

HK 1.2. tegumoest ja mddtudest lahtuvalt
konstrueerib ja modelleerib 16iked

HK 1.3. arvutab tellimustd0 eripdrast ldhtuvalt
omblemiseks vajamineva kanga koguse ja teenuse
hinna, lahtudes toomahukusest

HK 1.4. koostab tooiilesandest 1dhtuvalt
omblemise tehnoloogilise tootlemise jérjestuse,
kasutab tehnoloogilisi skeeme, selgitab
kvaliteedindudeid, kasutab erialalist sGnavara
HK 1.5. 16ikab, dmbleb, viimistleb juhendi alusel
kergeid rdivaid, jargib koostatud tehnoloogilise
tootlemise jérjestust ja ajakava

HK 1.6. teeb juhendi alusel rdivaproove, kasutab
sobivaid proovitehnikaid

HK 1.7. valmistab toote ette lile andmiseks ja
transportimiseks tellimustdo eripdrast 1dhtuvalt
HK 1.8. juhendab tellimustd6 valmistamisel
kaasopilast oma oskuste piires

HK 1.9. annab juhendi alusel hinnangu oma t66
kvaliteedile, istuvusele, ajakava tditmisele ning
toimetulekule klienditeeninduses

ov2

Mitteeristav hindamine




HK 2.1. valib parandust66 alusel sobiva
tehnoloogia, dmblusniidi, dmblusmasinandela,
furnituuri ja vahematerjali, pohjendab valikuid

HK 2.2. teeb parandust66 ning tdidab todohutus- ja
kvaliteedindudeid, ajakava

HK 2.3. selgitab oma t66 pohjal kasutatud
tehnoloogiat, to6votteid ja toéovahendeid

Ov3
HK 3.1. koostab juhendi ja teenustdona valminud
roiva ja iildkulude alusel teenuse hinna

OV 4

HK 4.1. selgitab toovdime taastamise voimalusi
HK 4.2. sooritab to60pédeva kestel kutsetoo
spetsiifikast 1dhtuvaid sobilikke riihi-,
koordinatsiooniharjutusi

2. teeb roivaste parandustoid, jargib proovi
margistust ja ajakava

oV 1

HK 1.1. selgitab moekirjelduse alusel kliendi
soovi, kavandab vihemalt kaks tegumoodi, v3tab
moddud

HK 1.2. tegumoest ja mddtudest lahtuvalt
konstrueerib ja modelleerib 16iked

HK 1.3. arvutab tellimustd0 eripdrast ldhtuvalt
omblemiseks vajamineva kanga koguse ja teenuse
hinna, ldhtudes toomahukusest

HK 1.4. koostab toodiilesandest 1dhtuvalt
omblemise tehnoloogilise tootlemise jérjestuse,
kasutab tehnoloogilisi skeeme, selgitab
kvaliteedindudeid, kasutab erialalist sGnavara
HK 1.5. 161kab, dmbleb, viimistleb juhendi alusel
kergeid rdivaid, jargib koostatud tehnoloogilise
tootlemise jérjestust ja ajakava

HK 1.6. teeb juhendi alusel rdivaproove, kasutab
sobivaid proovitehnikaid

HK 1.7. valmistab toote ette lile andmiseks ja
transportimiseks tellimustd0 eripdrast ldhtuvalt

Mitteeristav hindamine




HK 1.8. juhendab tellimust66 valmistamisel
kaasdpilast oma oskuste piires

HK 1.9. annab juhendi alusel hinnangu oma t66
kvaliteedile, istuvusele, ajakava tditmisele ning
toimetulekule klienditeeninduses

Ov2

HK 2.1. valib parandustd6 alusel sobiva
tehnoloogia, dmblusniidi, dmblusmasinandela,
furnituuri ja vahematerjali, pdhjendab valikuid

HK 2.2. teeb parandustdé ning tdidab tooohutus- ja
kvaliteedindudeid, ajakava

HK 2.3. selgitab oma t66 pohjal kasutatud
tehnoloogiat, toovatteid ja toovahendeid

Oov3
HK 3.1. koostab juhendi ja teenustoona valminud
roiva ja iildkulude alusel teenuse hinna

OV 4

HK 4.1. selgitab t66voime taastamise voimalusi
HK 4.2. sooritab toopdeva kestel kutsetoo
spetsiifikast ldhtuvaid sobilikke riihi-,
koordinatsiooniharjutusi

3. koostab tellimustdo teenuse hinna, ldhtudes
toOmahust ja tegevuskuludest

oV

HK 1.1. selgitab moekirjelduse alusel kliendi
soovi, kavandab vihemalt kaks tegumoodi, votab
moddud

HK 1.2. tegumoest ja mootudest 1dhtuvalt
konstrueerib ja modelleerib 16iked

HK 1.3. arvutab tellimust6o eriparast ldhtuvalt
Omblemiseks vajamineva kanga koguse ja teenuse
hinna, 1dhtudes toomahukusest

HK 1.4. koostab todiilesandest lahtuvalt
omblemise tehnoloogilise tootlemise jarjestuse,
kasutab tehnoloogilisi skeeme, selgitab
kvaliteedindudeid, kasutab erialalist sOnavara

Mitteeristav hindamine




HK 1.5. 161kab, dmbleb, viimistleb juhendi alusel
kergeid rdivaid, jargib koostatud tehnoloogilise
tootlemise jérjestust ja ajakava

HK 1.6. teeb juhendi alusel rdivaproove, kasutab
sobivaid proovitehnikaid

HK 1.7. valmistab toote ette lile andmiseks ja
transportimiseks tellimustdo eripdrast 1dhtuvalt
HK 1.8. juhendab tellimustd6 valmistamisel
kaasopilast oma oskuste piires

HK 1.9. annab juhendi alusel hinnangu oma t66
kvaliteedile, istuvusele, ajakava tditmisele ning
toimetulekule klienditeeninduses

Oov2

HK 2.1. valib parandust66 alusel sobiva
tehnoloogia, dmblusniidi, dmblusmasinandela,
furnituuri ja vahematerjali, pohjendab valikuid

HK 2.2. teeb parandust66 ning tdidab todohutus- ja
kvaliteedindudeid, ajakava

HK 2.3. selgitab oma t66 pohjal kasutatud
tehnoloogiat, toovotteid ja toéovahendeid

Ov3
HK 3.1. koostab juhendi ja teenustdona valminud
roiva ja iildkulude alusel teenuse hinna

OV 4

HK 4.1. selgitab toovdime taastamise voimalusi
HK 4.2. sooritab t60pédeva kestel kutsetoo
spetsiifikast 1dhtuvaid sobilikke riihi-,
koordinatsiooniharjutusi

4. kasutab sobivaid harjutusi todvoime
taastamiseks

oV 1

HK 1.1. selgitab moekirjelduse alusel kliendi
soovi, kavandab vihemalt kaks tegumoodi, v3tab
moddud

HK 1.2. tegumoest ja mddtudest lahtuvalt
konstrueerib ja modelleerib 16iked

Mitteeristav hindamine




HK 1.3. arvutab tellimust66 eriparast ldhtuvalt
Omblemiseks vajamineva kanga koguse ja teenuse
hinna, 1dhtudes toomahukusest

HK 1.4. koostab todiilesandest lahtuvalt
omblemise tehnoloogilise tootlemise jarjestuse,
kasutab tehnoloogilisi skeeme, selgitab
kvaliteedindudeid, kasutab erialalist sOnavara
HK 1.5. 16ikab, dmbleb, viimistleb juhendi alusel
kergeid roivaid, jargib koostatud tehnoloogilise
tootlemise jérjestust ja ajakava

HK 1.6. teeb juhendi alusel rdivaproove, kasutab
sobivaid proovitehnikaid

HK 1.7. valmistab toote ette iile andmiseks ja
transportimiseks tellimustdo eripdrast lahtuvalt
HK 1.8. juhendab tellimust6o valmistamisel
kaasdpilast oma oskuste piires

HK 1.9. annab juhendi alusel hinnangu oma t66
kvaliteedile, istuvusele, ajakava tditmisele ning
toimetulekule klienditeeninduses

Ov2

HK 2.1. valib parandustd6 alusel sobiva
tehnoloogia, dmblusniidi, dmblusmasinandela,
furnituuri ja vahematerjali, pdhjendab valikuid

HK 2.2. teeb parandustdd ning tdidab tooohutus- ja
kvaliteedindudeid, ajakava

HK 2.3. selgitab oma t66 pohjal kasutatud
tehnoloogiat, toovatteid ja toovahendeid

Oov3
HK 3.1. koostab juhendi ja teenustoona valminud
roiva ja iildkulude alusel teenuse hinna

OV 4

HK 4.1. selgitab t66voime taastamise voimalusi
HK 4.2. sooritab toopdeva kestel kutsetoo
spetsiifikast ldhtuvaid sobilikke riihi-,




| koordinatsiooniharjutusi

Mooduli jagunemine

Kergete roivaste riatsepa
praktilised tood
Auditoorne dpe 2
E-Ope 10
Iseseisev ope 133
Praktiline t66 141

Seos opiviljundiga
kavandab kliendi soovist
lahtuvalt erinevaid kergeid
roivaid, koostab
maksumuse eelarvestuse ja
valmistab rodivaid, jargib
tehnoloogilise tootlemise
jarjestust, ajakava ning
téoohutuse ja
kvaliteedindudeid

teeb roivaste parandustdid,
jargib proovi mirgistust ja
ajakava

koostab tellimust6o
teenuse hinna, ldhtudes
toomahust ja
tegevuskuludest

kasutab sobivaid harjutusi
toOovoime taastamiseks

Alateemad

OV 1. Praktiline t66 — dmbleb tellimustood (seelikud, piiksid, pluusid, kleidid, vestid, jakid).
Proovid ja proovitehnikad. T66protsessi ja ajakava planeerimine. Parandust6dd. Tellimuse
vormistamine. (210 t, sh iseseisev t60)

Iseseisev t60 — koostab juhendi alusel tellimustdost 1dhtuva tellimuse ja arve. (9 t)

Iseseisev to6 — tiidab praktilise t66 paevikut, kirjeldab tehtud teenustdid ja arvutab kulutatud aega.
3Y

OV 2. Praktiline t66 — hindab rdivatoodete parandusvdimalusi. Parandustédde mirkimine
proovimisel. Parandustddde teostamise tehnoloogiad (vdhemalt iihe keerukama kerge rdiva
parandustdo teostamine). (30 t)

Iseseisev t60 — kujundab juhendi alusel parandust66 hinna. (4 t)

OV 3. Teenuse hinna osad. Teenuse todmahukus ja tegevuskulud. Teenuse hinna arvutamine niite
alusel. (2 t)

Iseseisev t66 — kujundab juhendi ja oma t66 alusel teenuse hinna. (5 t)

OV 4. Tédvdimlemine — taastavad harjutused tédkohal. (10 t)

Iseseisev to6 — sooritab toopdeva 10ikes sobilikke voimlemisharjutusi. (5 t)

Digitaalse dpimapi koostamine (10 e-kontakttund)

Hindamine Mitteeristav hindamine
Kompleksiilesandega/individuaaltellimustddga hinnatakse OVd 1, 2, 3 ja 4. Opiviljundite saavutamist hinnatakse
hindamisiilesannetega. Mooduli dpiviljundite saavutamise toetamiseks kasutatakse dpiprotsessi kdigus kujundavat hindamist.
Hinnatav tilesanne:
sh kokkuvdtva hinde | 1. HU — praktiline t66, dpilane suhtleb kliendiga, ndustab klienti tellimustdo vastuvdtmisel, vormistab tellimuse, valmistab
kujunemine | proovidega individuaaltellimust6d, viimistleb, pakib ning annab valminud t66 {ile kliendile.
Hinnatav iseseisev to0:
1. HU — koostab juhendi alusel tellimustddst lihtuva tellimuse ja arve.
2. HU — iseseisev too: tiidab praktilise t66 piaevikut, kirjeldab tehtud teenustdid ja arvutab kulutatud aega.
sh hindekriteeriumid | “A” saamise tingimus: Hindelised {ilesanded ja iseseisvad t6dd on sooritatud vihemalt ldvendi tasemel.
OV 1 — praktiline t66, iseseisev tod
Oppemeetodid OV 2 — praktiline t66
OV 3 — iseseisev vdimlemine tookohal
Hindamismeetodid Mooduli kokkuvdttev hinne kujuneb protsessihinnete koondhindest, dpiviljundite hinnatavatest {ilesannetest ja opivéljundite




omandamisel sooritatud iseseisvatest toddest:

1. Esitleb praktilist t66d, analiitisib to6tulemusi.

2. Koostab juhendi alusel tellimustddst 1dhtuva tellimuse ja arve.

3. Téidab praktilise t66/tellimustdd paevikut, kirjeldab tehtud teenustdid ja arvutab kulutatud aega.

Loimitud teemad

Mooduli hindamine

Mitteeristav hindamine

N.[OOdUh k okku.v otva Mooduli kokkuvdttev hinne kujuneb sooritatud juhendatud ja iseseisvatest tdodest, millega on hinnatud OVd 1.-3.
hinde kujunemine
sh livend [ “A” saamise tingimus: Hindamisiilesanded ja iseseisevad t66d on sooritatud vdhemalt ldvendi tasemel.

Oppematerjalid

http://www.ekk.edu.ee/vvfiles/0/opime ratsepaks.pdf




Mooduli nr Mooduli nimetus Mooduli maht (EKAP) Opetajad

8 Praktika 17 Piret Paomees, Piret Paomees
Nouded mooduli Libitud moodulid “Opitee ja t66 muutuvas keskkonnas”, “Omblustehnoloogia alusdpe”, “Tootesdlmede dmblemine”,
alustamiseks “Tookorralduse alused”.

Opilane planeerib oma t66d dmblusettevdttes, rakendab omandatud dmblusalaseid teadmisi ja oskusi tdokeskkonnas

Mooduli eesmirk meeskonnaliikmena, jérgib kvaliteedindudeid ja ajakava.

Auditoorne ope Iseseisev ope Praktika Praktiline t60
4 tundi 30 tundi 170 tundi 238 tundi
Opiviljundid Hindamiskriteeriumid Hindamine
OV 1

HK 1.1. koostab vastavalt praktikajuhendile
praktikale asumiseks vajalikud materjalid,
vajadusel kasutab praktikajuhendaja abi

HK 1.2. seab sisse praktikapédeviku, kus
kirjeldatakse praktika kéigus tehtavad téoalased
tilesanded

ov2

HK 2.1. osaleb tookohal tddohutusalasel
juhendamisel, kirjeldab praktika aruandes selle
sisu ja vajadust ning kinnitab seda ettevottes
sdtestatud korra kohaselt

HK 2.2. dmbleb, viimistleb tootesdlmi, tekstiil- ja | Mitteeristav hindamine
rdivatooteid

HK 2.3. rakendab dmblemisel ja viimistlemisel
efektiivseid toovotteid, tdidab kvaliteedindudeid ja
ajakava

1. planeerib enda praktika eesméargid ja
tooiilesanded tulenevalt praktikajuhendist

Oov3

HK 3.1. tdidab igapdevaselt praktikapdevikut
vastavalt praktikajuhendile

HK 3.2. analiiiisib enda toimetulekut paevaste
tootilesannetega, hindab kogemust 14bi
enesehinnangu

HK 3.3. analiiiisib arendamist vajavaid aspekte,
fikseerib praktika aruandes




HK 3.4. koostab ja esitleb juhendi alusel praktika
aruande

2. tootab juhendamisel praktikaettevottes, jargib
ettevotte tookorraldusest tulenevaid noudeid,
rakendab tootamisel efektiivseid ja ohutuid
toovotteid ning tdidab kvaliteedindudeid ja ajakava

oV 1

HK 1.1. koostab vastavalt praktikajuhendile
praktikale asumiseks vajalikud materjalid,
vajadusel kasutab praktikajuhendaja abi

HK 1.2. seab sisse praktikapédeviku, kus
kirjeldatakse praktika kéigus tehtavad téoalased
tilesanded

Oov2

HK 2.1. osaleb tookohal tddohutusalasel
juhendamisel, kirjeldab praktika aruandes selle
sisu ja vajadust ning kinnitab seda ettevottes
sdtestatud korra kohaselt

HK 2.2. dmbleb, viimistleb tootesdlmi, tekstiil- ja
roivatooteid

HK 2.3. rakendab dmblemisel ja viimistlemisel
efektiivseid toovotteid, tdidab kvaliteedindudeid ja
ajakava

ov3

HK 3.1. tdidab igapdevaselt praktikapaevikut
vastavalt praktikajuhendile

HK 3.2. analiiiisib enda toimetulekut pdevaste
toolilesannetega, hindab kogemust 1ébi
enesehinnangu

HK 3.3. analiiiisib arendamist vajavaid aspekte,
fikseerib praktika aruandes

HK 3.4. koostab ja esitleb juhendi alusel praktika
aruande

Mitteeristav hindamine

3. tdidab iga toOpédeva 10pus praktikapdeviku ning
praktika 1dppedes koostab praktika aruande

OVl

HK 1.1. koostab vastavalt praktikajuhendile
praktikale asumiseks vajalikud materjalid,
vajadusel kasutab praktikajuhendaja abi

HK 1.2. seab sisse praktikapdeviku, kus
kirjeldatakse praktika kdigus tehtavad todalased

Mitteeristav hindamine




ulesanded

Ov2

HK 2.1. osaleb tookohal tdoohutusalasel
juhendamisel, kirjeldab praktika aruandes selle
sisu ja vajadust ning kinnitab seda ettevottes
sdtestatud korra kohaselt

HK 2.2. dmbleb, viimistleb tootesdlmi, tekstiil- ja
roivatooteid

HK 2.3. rakendab dmblemisel ja viimistlemisel
efektiivseid toovotteid, tdidab kvaliteedindudeid ja
ajakava

ov3

HK 3.1. tdidab igapdevaselt praktikapaevikut
vastavalt praktikajuhendile

HK 3.2. analiiiisib enda toimetulekut pdevaste
toolilesannetega, hindab kogemust 1ébi
enesehinnangu

HK 3.3. analiiiisib arendamist vajavaid aspekte,
fikseerib praktika aruandes

HK 3.4. koostab ja esitleb juhendi alusel praktika
aruande

Mooduli jagunemine

Praktika I
Auditoorne dpe 2
Iseseisev ope 10
Praktika 170

Alateemad
Praktika ettevotted.

Praktika eesmirgid ja lilesanded.
Praktika ettevotte tookorraldus.

Meeskonnat6o.

Juhendamisel dppimine ja todtamine.

Omaalgatus.

Praktika tulemuslikkuse analiilis (tagasiside).

Seos opiviljundiga

Iseseisev t00

Individuaalsed praktika eesmirgid, nende kirjeldamine, praktika ettevottega kontakt ja 1dbirdékimised.

Téidab juhendi alusel praktika dokumentatsiooni; koostab praktika aruande ja esitleb seda.

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde

Teema kokkuvottev hinne kujuneb sooritatud juhendatud ja iseseisvatest toodest.




kujunemine

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: Hindamisiilesanded ja iseseisevad t66d on sooritatud vdhemalt ldvendi tasemel.

Praktika II
Auditoorne dpe 2
Iseseisev ope 20
Praktiline t66 238

Seos opiviljundiga
planeerib enda praktika
eesmirgid ja tooiilesanded
tulenevalt
praktikajuhendist

tootab juhendamisel
praktikaettevottes, jargib
ettevotte tookorraldusest
tulenevaid noudeid,
rakendab tootamisel
efektiivseid ja ohutuid
toovotteid ning tdidab
kvaliteedindudeid ja
ajakava

tdidab iga toOpdeva Iopus
praktikapdeviku ning
praktika 16ppedes koostab
praktika aruande

Alateemad

Praktika ettevotte tookorraldus. Meeskonnat6d. Juhendamisel dppimine ja tootamine. Omaalgatus.
Praktika tulemuslikkuse analiiiis (tagasiside)

Mooduli hinde saamise eelduseks on praktikast osavott ja protsessihinded, mis on kajastatud
praktikapdevikus ja tdendavad dpiviljundite omandamist.

Iseseisev t00

Téidab juhendi alusel praktika dokumentatsiooni; koostab praktika aruande ja esitleb seda.

Hindamine Mitteeristav hindamine
sh kOkkule;Zflehriﬁﬁz Mooduli kokkuvdttev hinne kujuneb sooritatud juhendatud ja iseseisvatest tdodest, millega on hinnatud OVd 1.-3.
“A” saamise tingimus: Hinde saamiseks peab olema:
. ... .|« Esitatud individuaalne praktikakava ja praktikapaevik.
sh hindekriteeriumid | | Esitatud praktika aruanne, sh eneseanaliiiisi sisaldav kokkuvote.
» Praktikaaruande suuline esitlus.
Oppemeetodid Too6tulemuste analiiilis, harjutamine, enesehindamine
Praktika ettevotte tookorraldus. Meeskonnatdd. Juhendamisel dppimine ja tootamine. Omaalgatus. Praktika tulemuslikkuse
analiiiis (tagasiside)
Mooduli hinde saamise eelduseks on praktikast osavott ja protsessihinded, mis on kajastatud praktikapievikus ja tdendavad
Hindamismeetodid opivéljundite omandamist.

Hinde saamiseks peab olema:
» Esitatud individuaalne praktikakava ja praktikapdevik.
» Esitatud praktika aruanne, sh eneseanaliiiisi sisaldav kokkuvdte.




 Praktikaaruande suuline esitlus.

Loimitud teemad

Mooduli hindamine

Mitteeristav hindamine

N.[OOduh k okku.v otva Mooduli kokkuvdttev hinne kujuneb sooritatud juhendatud ja iseseisvatest toddest, millega on hinnatud OVd 1.-3.
hinde kujunemine
sh livend | “A” saamise tingimus: Hindamisiilesanded ja iseseisevad t66d on sooritatud vihemalt l&vendi tasemel.
~ - Kuressaare Ametikooli dppekorralduse eeskiri
Oppematerjalid

Praktikaalased ndidisdokumendid ja juhendmaterjalid http://www.innove.ee/et/kutseharidus/kutsehariduse-rok/praktika




Mooduli nr Mooduli nimetus Mooduli maht (EKAP) Opetajad
9 Rowakomp lekti Gmblemine ja 9 Piret Paomees, Piret Paomees
turundamine

Nouded mooduli
alustamiseks

Libitud moodulid “Sissejuhatus dpingutesse”, “Opitee ja t66 muutuvas keskkonnas”, “Omblustehnoloogia alusdpe”,
“Tootesdlmede dmblemine”, “Tookorralduse alused”, “Kergete rdoivaste dmblemine individuaaltdona”, “Kergete rdivaste
ratsepa praktilised t66d”, “Praktika”.

Mooduli eesméark

Opilane planeerib oma t66d individuaaltéd dmblusettevottes, rakendab omandatud dmbleja ja riitsepatdd alaseid teadmisi ja
oskusi tookeskkonnas meeskonnaliitkmena, jargib kvaliteedindudeid ja ajakava.

E-Ope Iseseisev ope Praktiline t60
10 tundi 102 tundi 122 tundi
Opiviljundid Hindamiskriteeriumid Hindamine

1. selgitab vilja kliendi soovi, soovitab ja
kavandab kliendile kergerdiva komplekti, koostab
ja vormistab tellimuse

OV 1
HK 1.1. joonistab moejoonise eest- ja tagantvaates

ov2

HK 2.1 kirjeldab kangaid, abi- ja vahematerjali,
niiti, furnituuri 1dhtuvalt tehnoloogilise t66tlemise
omadustest ning annab soovitusi rdiva hoolduse
osas vastavalt hooldusmaérgistusele

HK 2.2 arvutab kanga, abi- ja voodrimaterjalide
kogused

HK 2.3. koostab ja vormistab arve

Oov3
HK 3.1. konstrueerib modtude alusel pohildike
(1:1) ja modelleerib tegumoest ldhtuvalt

OV 4

HK 4.1. koostab tehnoloogilise tootlemise
jérjestuse

HK 4.2. paigutab 16iked kangale, lahtudes
materjalide sadstliku kasutamise pdhimotetest

Ovs
HK 5.1. 16ikab, dmbleb, viimistleb, teeb
rdivaproove ja prooviparandusi, jirgib

Mitteeristav hindamine




kvaliteedindudeid ja ajakava

OV 6
HK 6.1. esitleb rdivakomplekti

ov7

HK 7.1. mdistab portfoolio/ esitlusmapi
koostamise podhimotteid

HK 7.2. koostab toddest loomingulise portfoolio
HK 7.3. mdistab portfoolio/ esitlusmapi esitlemise
ndudeid ja rakendab neid oma loomingulise
esitlusmapi esitlemisel

2. soovitab roivakomplekti dmblemiseks sobivad
materjalid ja furnituuri, arvutab materjalide
kogused ja teenuse hinna, ldhtudes toomahust ja
tegevuskuludest

OV 1
HK 1.1. joonistab moejoonise eest- ja tagantvaates

ov2

HK 2.1 kirjeldab kangaid, abi- ja vahematerjali,
niiti, furnituuri ldhtuvalt tehnoloogilise to6tlemise
omadustest ning annab soovitusi rdiva hoolduse
osas vastavalt hooldusmirgistusele

HK 2.2 arvutab kanga, abi- ja voodrimaterjalide
kogused

HK 2.3. koostab ja vormistab arve

Ov3
HK 3.1. konstrueerib mddtude alusel pdhildike
(1:1) ja modelleerib tegumoest ldhtuvalt

OV 4

HK 4.1. koostab tehnoloogilise tootlemise
jérjestuse

HK 4.2. paigutab 16iked kangale, ldhtudes
materjalide sdéstliku kasutamise pohimdtetest

Ovs
HK 5.1. 16ikab, 6mbleb, viimistleb, teeb
roivaproove ja prooviparandusi, jargib

Mitteeristav hindamine




kvaliteedindudeid ja ajakava

OV 6
HK 6.1. esitleb rdivakomplekti

ov7

HK 7.1. mdistab portfoolio/ esitlusmapi
koostamise podhimotteid

HK 7.2. koostab toddest loomingulise portfoolio
HK 7.3. mdistab portfoolio/ esitlusmapi esitlemise
ndudeid ja rakendab neid oma loomingulise
esitlusmapi esitlemisel

3. konstrueerib ja modelleerib ldiked, jargib
moejoonist, moodte ja kehaproportsioone

OV 1
HK 1.1. joonistab moejoonise eest- ja tagantvaates

ov2

HK 2.1 kirjeldab kangaid, abi- ja vahematerjali,
niiti, furnituuri ldhtuvalt tehnoloogilise to6tlemise
omadustest ning annab soovitusi rdiva hoolduse
osas vastavalt hooldusmirgistusele

HK 2.2 arvutab kanga, abi- ja voodrimaterjalide
kogused

HK 2.3. koostab ja vormistab arve

Ov3
HK 3.1. konstrueerib mddtude alusel pdhildike
(1:1) ja modelleerib tegumoest ldhtuvalt

OV 4

HK 4.1. koostab tehnoloogilise tootlemise
jérjestuse

HK 4.2. paigutab 16iked kangale, ldhtudes
materjalide sdéstliku kasutamise pohimdtetest

Ovs
HK 5.1. 16ikab, 6mbleb, viimistleb, teeb
roivaproove ja prooviparandusi, jargib

Mitteeristav hindamine




kvaliteedindudeid ja ajakava

OV 6
HK 6.1. esitleb rdivakomplekti

ov7

HK 7.1. mdistab portfoolio/ esitlusmapi
koostamise podhimotteid

HK 7.2. koostab toddest loomingulise portfoolio
HK 7.3. mdistab portfoolio/ esitlusmapi esitlemise
ndudeid ja rakendab neid oma loomingulise
esitlusmapi esitlemisel

4. koostab tehnoloogilise tootlemise jérjestuse ja
planeerib to0protsessi ajakava

OV 1
HK 1.1. joonistab moejoonise eest- ja tagantvaates

ov2

HK 2.1 kirjeldab kangaid, abi- ja vahematerjali,
niiti, furnituuri ldhtuvalt tehnoloogilise to6tlemise
omadustest ning annab soovitusi rdiva hoolduse
osas vastavalt hooldusmirgistusele

HK 2.2 arvutab kanga, abi- ja voodrimaterjalide
kogused

HK 2.3. koostab ja vormistab arve

Ov3
HK 3.1. konstrueerib mddtude alusel pdhildike
(1:1) ja modelleerib tegumoest ldhtuvalt

OV 4

HK 4.1. koostab tehnoloogilise tootlemise
jérjestuse

HK 4.2. paigutab 16iked kangale, ldhtudes
materjalide sdéstliku kasutamise pohimdtetest

Ovs
HK 5.1. 16ikab, 6mbleb, viimistleb, teeb
roivaproove ja prooviparandusi, jargib

Mitteeristav hindamine




kvaliteedindudeid ja ajakava

OV 6
HK 6.1. esitleb rdivakomplekti

ov7

HK 7.1. mdistab portfoolio/ esitlusmapi
koostamise podhimotteid

HK 7.2. koostab toddest loomingulise portfoolio
HK 7.3. mdistab portfoolio/ esitlusmapi esitlemise
ndudeid ja rakendab neid oma loomingulise
esitlusmapi esitlemisel

5. 16ikab detailid, 6mbleb, viimistleb, teeb
roivaproove ja prooviparandusi, jargib
tehnoloogiat, kvaliteedindudeid ja ajakava

OV 1
HK 1.1. joonistab moejoonise eest- ja tagantvaates

ov2

HK 2.1 kirjeldab kangaid, abi- ja vahematerjali,
niiti, furnituuri ldhtuvalt tehnoloogilise to6tlemise
omadustest ning annab soovitusi rdiva hoolduse
osas vastavalt hooldusmirgistusele

HK 2.2 arvutab kanga, abi- ja voodrimaterjalide
kogused

HK 2.3. koostab ja vormistab arve

Ov3
HK 3.1. konstrueerib mddtude alusel pdhildike
(1:1) ja modelleerib tegumoest ldhtuvalt

OV 4

HK 4.1. koostab tehnoloogilise tootlemise
jérjestuse

HK 4.2. paigutab 16iked kangale, ldhtudes
materjalide sdéstliku kasutamise pohimdtetest

Ovs
HK 5.1. 16ikab, 6mbleb, viimistleb, teeb
roivaproove ja prooviparandusi, jargib

Mitteeristav hindamine




kvaliteedindudeid ja ajakava

OV 6
HK 6.1. esitleb rdivakomplekti

ov7

HK 7.1. mdistab portfoolio/ esitlusmapi
koostamise podhimotteid

HK 7.2. koostab toddest loomingulise portfoolio
HK 7.3. mdistab portfoolio/ esitlusmapi esitlemise
ndudeid ja rakendab neid oma loomingulise
esitlusmapi esitlemisel

6. esitleb individuaaltellimustéona valminud
roivakomplekti sihtrithmale sobivas miiligikanalis

OV 1
HK 1.1. joonistab moejoonise eest- ja tagantvaates

ov2

HK 2.1 kirjeldab kangaid, abi- ja vahematerjali,
niiti, furnituuri ldhtuvalt tehnoloogilise to6tlemise
omadustest ning annab soovitusi rdiva hoolduse
osas vastavalt hooldusmairgistusele

HK 2.2 arvutab kanga, abi- ja voodrimaterjalide
kogused

HK 2.3. koostab ja vormistab arve

Ov3
HK 3.1. konstrueerib mddtude alusel pdhildike
(1:1) ja modelleerib tegumoest ldhtuvalt

OV 4

HK 4.1. koostab tehnoloogilise tootlemise
jérjestuse

HK 4.2. paigutab 16iked kangale, ldhtudes
materjalide sdéstliku kasutamise pohimdtetest

Ovs
HK 5.1. 16ikab, 6mbleb, viimistleb, teeb
roivaproove ja prooviparandusi, jargib

Mitteeristav hindamine




kvaliteedindudeid ja ajakava

OV 6
HK 6.1. esitleb rdivakomplekti

ov7

HK 7.1. mdistab portfoolio/ esitlusmapi
koostamise podhimotteid

HK 7.2. koostab toddest loomingulise portfoolio
HK 7.3. mdistab portfoolio/ esitlusmapi esitlemise
ndudeid ja rakendab neid oma loomingulise
esitlusmapi esitlemisel

7. esitab valmistooted koos portfoolioga

OV 1
HK 1.1. joonistab moejoonise eest- ja tagantvaates

ov2

HK 2.1 kirjeldab kangaid, abi- ja vahematerjali,
niiti, furnituuri ldhtuvalt tehnoloogilise to6tlemise
omadustest ning annab soovitusi rdiva hoolduse
osas vastavalt hooldusmairgistusele

HK 2.2 arvutab kanga, abi- ja voodrimaterjalide
kogused

HK 2.3. koostab ja vormistab arve

Ov3
HK 3.1. konstrueerib mddtude alusel pdhildike
(1:1) ja modelleerib tegumoest ldhtuvalt

OV 4

HK 4.1. koostab tehnoloogilise tootlemise
jérjestuse

HK 4.2. paigutab 16iked kangale, ldhtudes
materjalide sdéstliku kasutamise pohimdtetest

Ovs
HK 5.1. 16ikab, dmbleb, viimistleb, teeb
roivaproove ja prooviparandusi, jargib

Mitteeristav hindamine




kvaliteedindudeid ja ajakava

OV 6
HK 6.1. esitleb rdivakomplekti

ov7

HK 7.1. mdistab portfoolio/ esitlusmapi
koostamise podhimotteid

HK 7.2. koostab toddest loomingulise portfoolio
HK 7.3. mdistab portfoolio/ esitlusmapi esitlemise
ndudeid ja rakendab neid oma loomingulise
esitlusmapi esitlemisel

Mooduli jagunemine

Fotograafia
Iseseisev ope 28
Praktiline t66 24

Alateemad

Fotoaparaadi olulisemate funktsioonide tundmine, esemete pildistamine: ava, séri, ISO, valge
tasakaal, komponeerimine ja kadreerimine, pildistamise reziimid, kaamera hédilestamine, vélgu ja
statiivi kasutamine, pildi resolutsioon. Fotofailide to6tlemine, RGB, CMYK, fototo6tlus,
pildipanga loomine.

Seos opiviljundiga

Praktiline t60

Fotografeerimine ja fotode to6tlemine.

Hindamisiilesanded

Praktiline kompleksiilesanne juhendi alusel.

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

Teemat hinne kujuneb kompleksiilesande sooritamisel.

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: Opilane sooritab kompleksiilesande.

Individuaalne tellimustoo
ja turundamine

E-Ope 10

Iseseisev Ope 74

Praktiline t606 98

Alateemad

Individuaaltellimustdo (I6put6d) juhend réivakomplekti dGmblemiseks: rdivakomplekti tegumoe
kirjeldamine ja moe joonistamine, 16ike konstrueerimine, modelleerimine, 1digete paigutamine
kangale, materjalide kulu arvutamine, tellimuse vormistamine, kangaste kiuline koostis,
tehnoloogilised omadused ja hooldustingimused, tehnoloogilise téotlemise jérjestus
(tehnoloogilised skeemid), l1dikamine, dmblemine, proovimine, viimistlemine, komplekti
esitlemine. (188 t, sh individuaalne t66)

Iseseisev tO0 — joonistab tegumoe tellimustdo juhendist 1dhtuvalt; médirab materjalide kiulise
koostise, tehnoloogilised omadused; kirjeldab hooldustingimusi; vormistab tellimuse; koostab
ajakava; koostab roivakomplekti esitluse. (20 t)

Digitaalse dpimapi koostamine 20 e-kontaktundi

Seos opiviljundiga
selgitab vilja kliendi soovi,
soovitab ja kavandab
kliendile kergerdiva
komplekti, koostab ja
vormistab tellimuse
soovitab roivakomplekti
omblemiseks sobivad
materjalid ja furnituuri,
arvutab materjalide
kogused ja teenuse hinna,
lahtudes to6mahust ja




tegevuskuludest
konstrueerib ja modelleerib
16iked, jargib moejoonist,
moote ja
kehaproportsioone
koostab tehnoloogilise
tootlemise jarjestuse ja
planeerib to0protsessi
ajakava

16ikab detailid, dmbleb,
viimistleb, teeb
rdivaproove ja
prooviparandusi, jargib
tehnoloogiat,
kvaliteedindudeid ja
ajakava

esitleb
individuaaltellimust6ona
valminud rdivakomplekti
sihtriihmale sobivas

miitigikanalis
esitab valmistooted koos
portfoolioga
Hindamine Mitteeristav hindamine
Hinnatakse OVd 1, 2, 3, 4, 5, 6 ja 7. Opiviljundite saavutamist hinnatakse kompleksiilesandega. Mooduli dpiviljundite
sh kokkuvotva hinde | saavutamise toetamiseks kasutatakse Opiprotsessi kdigus kujundavat hindamist.
kujunemine | Hinnatav kompleksiilesanne:
1. HU - valmistab juhendi alusel praktilise individuaaltellimustdd ja kaubastab kliendile.
sh hindekriteeriumid | “A” saamise tingimus: Hindelised iilesanded ja iseseisvad t6dd on sooritatud vihemalt ldvendi tasemel.
Oppemeetodid Praktiline t60, kirjalik t60, iseseisev t00, projektitdo, ideekaart
Valmistab juhendi alusel praktilise individuaaltellimustdo ja kaubastab kliendile.
Individuaaltellimust66 (I6putdd) juhend roivakomplekti 0mblemiseks: rdivakomplekti tegumoe kirjeldamine ja moe
Hindamismeetodid joonistamine, 16ike konstrueerimine, modelleerimine, 1digete paigutamine kangale, materjalide kulu arvutamine, tellimuse

vormistamine, kangaste kiuline koostis, tehnoloogilised omadused ja hooldustingimused, tehnoloogilise to6tlemise jérjestus
(tehnoloogilised skeemid), ldikamine, dmblemine, proovimine, viimistlemine, komplekti esitlemine).

Loimitud teemad




Mooduli hindamine Mitteeristav hindamine

Mooduli kokkuvotva

. . . Mooduli kokkuvdttev hinne kujuneb sooritatud juhendatud ja iseseisvatest tdodest, millega on hinnatud OVd 1.-7.
hinde kujunemine

sh livend [ “A” saamise tingimus: Hindamisiilesanded ja iseseisevad t66d on sooritatud vdhemalt ldvendi tasemel.

Oppematerjalid Asuvad moodulite: 3, 4, 5, 6, 7 juures




Mooduli nr Mooduli nimetus

Mooduli maht (EKAP)

Opetajad

10 individuaaltoona

Voodriga jaki dmblemine

10

Piret Paomees, Piret Paomees

Nouded mooduli
alustamiseks

Labitud moodulid “Sissejuhatus opingutesse”, “Tootesdlmede dmblemine”, “Todkorralduse alused”, “Kergete roivaste
Omblemine individuaaltoona”, “Kergete roivaste réitsepa praktilised t60d”.

Mooduli eesméark

Opetusega taotletakse, et dpilane kavandab ja dmbleb voodriga jaki, jirgib kvaliteedindudeid ja ajakava.

E-Ope Iseseisev ope Praktiline t60
24 tundi 152 tundi 84 tundi
Opiviljundid Hindamiskriteeriumid Hindamine

1. kavandab voodriga jaki tegumoe, konstrueerib ja
modelleerib 16ike, jargides kliendi moote ja
kehaproportsioone

oV 1

HK 1.1. selgitab moekirjelduse alusel kliendi
soovi, kavandab ja joonistab vdahemalt kaks
tegumoodi, pohjendab tegumoe soovitust ning
sobivust pdhimaterjalist lahtuvalt

Oov2

HK 2.1. koostab tooiilesandest ja juhendist
lahtuvalt voodriga jaki detailide loetelu tabeli ning
nimetab tugevdamist vajavad detailid voi nende
osad

HK 2.2. nimetab to6iilesandest 1dhtuvalt jaki
detailidele lisatavad Omblusvarud ja vastasmérgid,
selgitab dOmblusvarude ja vastasmérkide vajadust
HK 2.3. arvestab toodtilesandest lahtuvalt jaki pdhi-,
abi- ja voodrimaterjalide kulu

HK 2.4. koostab toodiilesandest 1dhtuvalt voodriga
jaki dOmblemise tehnoloogilise tootlemise
jarjekorra, kasutab tehnoloogilisi skeeme, selgitab
kvaliteedindudeid

Ov3

HK 3.1. valib iilesande alusel jaki dmblemiseks
Omblusniidi, dmblusmasinandela, pohjendab
valikuid

HK 3.2. paigutab juhendi alusel jaki 16iked
kangale, 15ikab pohi-, viike- ja voodridetailid,

Mitteeristav hindamine




jargib juurdeldikamisel tooohutusndudeid

HK 3.3. proovib juhendi alusel jakki kliendile,
kasutab sobivaid proovitehnikaid, toob vilja
proovi parandust vajava toote piirkonna

HK 3.4. demonstreerib juhendi alusel
prooviparanduste iilekandmist detailidel

HK 3.5. annab juhendi alusel valminud toote iile
kliendile, selgitab toote hooldustingimusi

OV 4
HK 4.1. puhastab Omblusmasina seest ja viljast
HK 4.2. korrastab to6koha ja td6ruumi

2. koostab tegumoest ldhtuva tehnoloogilise
tootlemise jéarjestuse, ldhtudes roiva Omblemise
erinevatest tehnoloogiatest

oV 1

HK 1.1. selgitab moekirjelduse alusel kliendi
soovi, kavandab ja joonistab vdahemalt kaks
tegumoodi, pohjendab tegumoe soovitust ning
sobivust pdhimaterjalist lahtuvalt

Oov2

HK 2.1. koostab todiilesandest ja juhendist
lahtuvalt voodriga jaki detailide loetelu tabeli ning
nimetab tugevdamist vajavad detailid vOi nende
osad

HK 2.2. nimetab té6iilesandest 1dhtuvalt jaki
detailidele lisatavad dmblusvarud ja vastasmérgid,
selgitab dmblusvarude ja vastasmérkide vajadust
HK 2.3. arvestab todiilesandest ldhtuvalt jaki pohi-,
abi- ja voodrimaterjalide kulu

HK 2.4. koostab tooiilesandest 1dhtuvalt voodriga
jaki dmblemise tehnoloogilise tootlemise
jarjekorra, kasutab tehnoloogilisi skeeme, selgitab
kvaliteedindudeid

Ov3

HK 3.1. valib iilesande alusel jaki dmblemiseks
Oomblusniidi, dmblusmasinandela, pdhjendab
valikuid

Mitteeristav hindamine




HK 3.2. paigutab juhendi alusel jaki 16iked
kangale, 16ikab pohi-, véike- ja voodridetailid,
jargib juurdeldikamisel tooohutusndudeid

HK 3.3. proovib juhendi alusel jakki kliendile,
kasutab sobivaid proovitehnikaid, toob vilja
proovi parandust vajava toote piirkonna

HK 3.4. demonstreerib juhendi alusel
prooviparanduste iilekandmist detailidel

HK 3.5. annab juhendi alusel valminud toote iile
kliendile, selgitab toote hooldustingimusi

OV 4
HK 4.1. puhastab Omblusmasina seest ja viljast
HK 4.2. korrastab to6koha ja td6ruumi

3. 16ikab vilja toote detailid, dmbleb, teeb
roivaproove ja prooviparandusi ning viimistleb,
kasutades t00s efektiivseid toovotteid, jargides
roiva valmistamise protsessi noudeid ja ajakava

oV 1

HK 1.1. selgitab moekirjelduse alusel kliendi
soovi, kavandab ja joonistab vdahemalt kaks
tegumoodi, pdhjendab tegumoe soovitust ning
sobivust pohimaterjalist ldhtuvalt

Oov2

HK 2.1. koostab todiilesandest ja juhendist
lahtuvalt voodriga jaki detailide loetelu tabeli ning
nimetab tugevdamist vajavad detailid vOi nende
osad

HK 2.2. nimetab téoiilesandest 1dhtuvalt jaki
detailidele lisatavad dmblusvarud ja vastasmérgid,
selgitab dmblusvarude ja vastasmérkide vajadust
HK 2.3. arvestab todiilesandest ldhtuvalt jaki pohi-,
abi- ja voodrimaterjalide kulu

HK 2.4. koostab tooiilesandest 1dhtuvalt voodriga
jaki dmblemise tehnoloogilise tootlemise
jarjekorra, kasutab tehnoloogilisi skeeme, selgitab
kvaliteedindudeid

Ov3
HK 3.1. valib iilesande alusel jaki dmblemiseks

Mitteeristav hindamine




Omblusniidi, dmblusmasinandela, pohjendab
valikuid

HK 3.2. paigutab juhendi alusel jaki 16iked
kangale, 16ikab pohi-, véike- ja voodridetailid,
jargib juurdeldikamisel tooohutusndudeid

HK 3.3. proovib juhendi alusel jakki kliendile,
kasutab sobivaid proovitehnikaid, toob vilja
proovi parandust vajava toote piirkonna

HK 3.4. demonstreerib juhendi alusel
prooviparanduste iilekandmist detailidel

HK 3.5. annab juhendi alusel valminud toote iile
kliendile, selgitab toote hooldustingimusi

OV 4
HK 4.1. puhastab Omblusmasina seest ja viljast
HK 4.2. korrastab to6koha ja td6ruumi

4. hoiab puhtana todkoha, t66 10ppedes korrastab
tookoha ja puhastab dmblusseadmed

oV 1

HK 1.1. selgitab moekirjelduse alusel kliendi
soovi, kavandab ja joonistab vdhemalt kaks
tegumoodi, pdhjendab tegumoe soovitust ning
sobivust pohimaterjalist ldhtuvalt

Oov2

HK 2.1. koostab todiilesandest ja juhendist
lahtuvalt voodriga jaki detailide loetelu tabeli ning
nimetab tugevdamist vajavad detailid vi nende
osad

HK 2.2. nimetab téoiilesandest 1dhtuvalt jaki
detailidele lisatavad dmblusvarud ja vastasmérgid,
selgitab dmblusvarude ja vastasmérkide vajadust
HK 2.3. arvestab todiilesandest ldhtuvalt jaki pohi-,
abi- ja voodrimaterjalide kulu

HK 2.4. koostab tooiilesandest 1dhtuvalt voodriga
jaki dmblemise tehnoloogilise to6tlemise
jarjekorra, kasutab tehnoloogilisi skeeme, selgitab
kvaliteedindudeid

Mitteeristav hindamine




Ov3

HK 3.1. valib iilesande alusel jaki dmblemiseks
Omblusniidi, dmblusmasinandela, pohjendab
valikuid

HK 3.2. paigutab juhendi alusel jaki 16iked
kangale, 16ikab pohi-, véike- ja voodridetailid,
jargib juurdeldikamisel tooohutusndudeid

HK 3.3. proovib juhendi alusel jakki kliendile,
kasutab sobivaid proovitehnikaid, toob vilja
proovi parandust vajava toote piirkonna

HK 3.4. demonstreerib juhendi alusel
prooviparanduste iilekandmist detailidel

HK 3.5. annab juhendi alusel valminud toote iile
kliendile, selgitab toote hooldustingimusi

OV 4
HK 4.1. puhastab dmblusmasina seest ja viljast
HK 4.2. korrastab to6koha ja td6ruumi

Mooduli jagunemine

Moejoonis ja
konstrueerimine
E-Ope 15
Iseseisev Ope 9
Praktiline t66 10

Alateemad

Kliendi modtmine.

Loike konstrueerimine lisad, arvutused.

Loike modelleerimine vastavalt tegumoele.
Pohi-, abi- ja voodrimaterjalide kulu arvutamine.

Seos oOpiviljundiga
kavandab voodriga jaki
tegumoe, konstrueerib ja
modelleerib 16ike, jargides
kliendi mdote ja
kehaproportsioone

Iseseisev t00

Joonistab juhendi alusel figuuritiitibile kaks soovituslikku jaki tegumoodi.

Digitaalse dpimapi loomine e-kontaktund (5 t)
Moejoonise loomine e-kontakttund ja konstrueerimine (10 t)

Praktiline t60

Praktiline t00 — joonistab kirjelduse jirgi moejoonise.

1. HU — kavandab voodriga jaki tegumoe, vdtab mdddu, konstrueerib ja modelleerib 18ike figuuritiiiibile, joonistab kahe

soovitusliku jaki tegumoe.

Hindamisiilesanded . . . e
Hinnatav iseseisev t00:
2. HU — joonistab figuuritiiiibile kahe soovitusliku jaki tegumoe.
Hindamine Mitteeristav hindamine
sh kokkuvotva hinde | Opiviljundi saavutamist hinnatakse hindamisiilesannetega. Mooduli &piviljundite saavutamise toetamiseks kasutatakse

kujunemine

opiprotsessi kdigus kujundavat hindamist.




sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: 1. HU — kavandab voodriga jaki tegumoe, vdtab mdddu, konstrueerib ja modelleerib 15ike figuuritiiiibile,

joonistab kahe soovitusliku jaki tegumoe.
Hinnatav iseseisev to0:
2. HU — joonistab figuuritiiiibile kahe soovitusliku jaki tegumoe.

Tehnoloogia
E-Ope 4
Iseseisev ope 8
Praktiline t66 14

Alateemad

Voodriga jaki tehnoloogilise tootlemise jarjestus.
Jaki detailid, domblusvarud.

Jaki detailide tugevdamine.

Voodriga jaki tootesdlmede tootlemise erinevused.
Voodri 1dikamise podhimotted.

Jaki proovideks valmistamine.

Seos opiviljundiga
koostab tegumoest ldhtuva
tehnoloogilise tootlemise
jarjestuse, ldhtudes rdiva
Omblemise erinevatest
tehnoloogiatest

Iseseisev t00

Koostab ja vormistab juhendi alusel voodrita ja voodriga jaki 6mblemise tehnoloogilise to6tlemise erinevused.

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

Opiviljundi saavutamist hinnatakse hindamisiilesannetega. Mooduli dpiviljundite saavutamise toetamiseks kasutatakse

Opiprotsessi kdigus kujundavat hindamist.

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: 1. HU — tdiendab juhendmaterjali alusel dpimappi kanganiidiste kogumiga, lisab tunnis koostatud

selgitused.

Iseseisev t00: koostab ja vormistab juhendi alusel voodrita ja voodriga jaki dmblemise tehnoloogilise todtlemise erinevused.

Voodriga jaki omblemine
E-Ope 5

Iseseisev ope 135
Praktiline t66 60

Alateemad

Efektiivsed toovotted, kvaliteedinduded dmblemisel, istuvusele.
Voodriga jaki proovidega valmistamine.

Proovide teostamise tehnikad.

Seos opiviljundiga

16ikab vilja toote detailid,
ombleb, teeb rdoivaproove
ja prooviparandusi ning
viimistleb, kasutades t60s
efektiivseid t66votteid,
jargides rdiva valmistamise
protsessi ndudeid ja
ajakava

hoiab puhtana tédkoha, t66
16ppedes korrastab tookoha
ja puhastab
omblusseadmed

Iseseisev t00

Kavandab ja valmistab juhendi alusel jakile kaunistuselemendi. (6 t)
Koostab juhendi alusel oma to6tulemuse hinnangu. (6 t)

Korrastab individuaalse ja dmblusmasina td6koha. Hooldab dmblusmasinat.

Digitaalse dpimapi loomine (5 t e-kontaktund)

Praktiline t60

Jaki dOmblemine.

Hindamisiilesanded

1. HU — valmistab voodriga jaki proovidega. (OV 3)




Hinnatavad iseseisvad t66d:

2. HU — kavandab ja valmistab juhendi alusel jakile kaunistuselemendi. (OV 3)
3. HU — oma to6tulemuse hinnang. (OV 3)

4. HU — korrastab tookoha ja seadmed. (OV 4)

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

Opiviljundi saavutamist hinnatakse hindamisiilesannetega. Mooduli dpiviljundite saavutamise toetamiseks kasutatakse
Opiprotsessi kdigus kujundavat hindamist.

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: 1. HU — valmistab voodriga jaki proovidega. (OV 3)
Hinnatavad iseseisvad t66d:

2. HU — kavandab ja valmistab juhendi alusel jakile kaunistuselemendi. (OV 3)
3. HU — oma té6tulemuse hinnang. (OV 3)

4. HU — korrastab tookoha ja seadmed. (OV 4)

Oppemeetodid

OV 1 — niidiste demonstratsioon, praktiline t60, iseseisev t60

OV 2 — kéitev loeng, niidiste demonstratsioon, iseseisev t6d

OV 3 — niidiste demonstratsioon, praktilised t66d, toStulemuste analiiiis, iseseisev t60
OV 4 — iseseisev to0

Hindamismeetodid

Mooduli kokkuvottev hinne kujuneb protsessihinnete koondhindest, dpivdljundite hinnatavatest iilesannetest ja dpivéljundite
omandamisel sooritatud iseseisvatest toddest:

1. Joonistab figuuritiiiibile kahe soovitusliku jaki tegumoe. (OV 1)

2. Koostab juhendi alusel voodrita ja voodriga jaki dmblemise tehnoloogilise todtlemise erinevuste kokkuvotte. (OV 2)

3. Kavandab ja valmistab juhendi alusel jakile kaunistuselemendi. (OV 3)

4. Oma todtulemuse hinnang. (OV 3)

5. Korrastab tddkoha ja seadmed. (OV 4)

ja praktilistest toodest:

6. Kavandab voodriga jaki tegumoe, vdtab mdddu, konstrueerib ja modelleerib 18ike. (OV 1)

7. Valmistab voodriga jaki proovidega. (OV 3)

Loimitud teemad

Mooduli hindamine

Mitteeristav hindamine

N.[OOduh k okku.v otva Mooduli kokkuvdttev hinne kujuneb sooritatud juhendatud ja iseseisvatest toddest, millega on hinnatud OVd 1.4,
hinde kujunemine
sh livend [ “A” saamise tingimus: Hindamisiilesanded ja iseseisevad t66d on sooritatud vdhemalt ldvendi tasemel.

Oppematerjalid




Mooduli nr Mooduli nimetus

Mooduli maht (EKAP)

Opetajad

1 individuaaltoona

Korseti ja piduliku kleidi dmblemine

10

Piret Paomees, Piret Paomees

Nouded mooduli
alustamiseks

Labitud moodulid “Sissejuhatus opingutesse”, “Tootesdlmede dmblemine”, “Todkorralduse alused”, “Kergete roivaste
Omblemine individuaaltoona”, “Kergete roivaste réitsepa praktilised t60d”.

Mooduli eesméark

Opetusega taotletakse, et dpilane kavandab ja dmbleb korseti ja piduliku kleidi, jirgib kvaliteedindudeid ja ajakava.

Opiviljundid

Hindamiskriteeriumid

Hindamine

1. valib korseti ja kleidi tegumoest 1dhtuvalt
omblemiseks sobivaid kangaid ja abimaterjale ning
furnituuri

OV 1

HK 1.1. nimetab {ilesandest ldhtuvalt
korsett-toodete dmblemiseks kasutatavaid pdhi-,
abi- ja tugevdusmaterjale ning furnituure

HK 1.2. nimetab {ilesandest lahtuvalt kasutatud
materjalide, hooldus- ja viimistlusndudeid,
joonistab juhendi ja kliendi soovi alusel
moejoonise

Ov2

HK 2.1. votab juhendi alusel kliendilt
konstrueerimiseks vajalikud mdddud, kasutab
modtude mérkimiseks lithendeid

HK 2.2. konstrueerib ja modelleerib juhendi alusel
korseti ja kleidi 16ike, selgitab 16ike kontrollimise
votteid

HK 2.3. valib iilesande alusel vahe- ja
voodrimaterjalid, dmblusniidi ja furnituuri ning
Omblusmasinandela, pohjendab valikuid

Oov3

HK 3.1. koostab tehnoloogilise tootlemise
jarjekorra, kasutab skeeme ja erialalist sOnavara
HK 3.2. 16ikab, dmbleb, proovib ning viimistleb
juhendi alusel korsetti ja kleiti, jargides
tehnoloogilise todtlemise jarjekorda ja ajakava
HK 3.3. annab hinnangu oma t66 kvaliteedile ja
istuvusele

Mitteeristav hindamine




OV 4

HK 4.1. nimetab juhendi alusel vihemalt kolm
sagedamini esinevat konstrueerimisviga, selgitab
parandamise vdimalusi

HK 4.2. selgitab juhendi alusel korseti ja kleidi
omblemisel tekkinud dmblusvigade pdhjuseid ja
vea moju jargnevatele to6ldikudele, selgitab
parandamise vdimalusi

2. kavandab ja joonistab korseti ja piduliku kleidi
tegumoed, konstrueerib ja modelleerib 16iked,
jéargides moote ja tegumoodi

OV 1

HK 1.1. nimetab {ilesandest ldhtuvalt
korsett-toodete dmblemiseks kasutatavaid pohi-,
abi- ja tugevdusmaterjale ning furnituure

HK 1.2. nimetab iilesandest lahtuvalt kasutatud
materjalide, hooldus- ja viimistlusndudeid,
joonistab juhendi ja kliendi soovi alusel
moejoonise

Oov2

HK 2.1. votab juhendi alusel kliendilt
konstrueerimiseks vajalikud mdodud, kasutab
modtude mérkimiseks lithendeid

HK 2.2. konstrueerib ja modelleerib juhendi alusel
korseti ja kleidi 16ike, selgitab 16ike kontrollimise
votteid

HK 2.3. valib iilesande alusel vahe- ja
voodrimaterjalid, dmblusniidi ja furnituuri ning
Omblusmasinandela, pohjendab valikuid

Ov3

HK 3.1. koostab tehnoloogilise tootlemise
jarjekorra, kasutab skeeme ja erialalist sOnavara
HK 3.2. 16ikab, dmbleb, proovib ning viimistleb
juhendi alusel korsetti ja kleiti, jargides
tehnoloogilise todtlemise jarjekorda ja ajakava
HK 3.3. annab hinnangu oma t66 kvaliteedile ja
istuvusele

Mitteeristav hindamine




OV 4

HK 4.1. nimetab juhendi alusel vihemalt kolm
sagedamini esinevat konstrueerimisviga, selgitab
parandamise vdimalusi

HK 4.2. selgitab juhendi alusel korseti ja kleidi
omblemisel tekkinud dmblusvigade pdhjuseid ja
vea moju jargnevatele to6ldikudele, selgitab
parandamise vdimalusi

3. Ioikab vilja toote detailid, dmbleb, teeb
rdivaproove ja prooviparandusi ning viimistleb,
kasutades t60s efektiivseid toovatteid, jargides
rdiva valmistamise protsessi ndudeid ja ajakava

OV 1

HK 1.1. nimetab {ilesandest ldhtuvalt
korsett-toodete dmblemiseks kasutatavaid pohi-,
abi- ja tugevdusmaterjale ning furnituure

HK 1.2. nimetab iilesandest lahtuvalt kasutatud
materjalide, hooldus- ja viimistlusndudeid,
joonistab juhendi ja kliendi soovi alusel
moejoonise

Oov2

HK 2.1. votab juhendi alusel kliendilt
konstrueerimiseks vajalikud mdodud, kasutab
modtude mérkimiseks lithendeid

HK 2.2. konstrueerib ja modelleerib juhendi alusel
korseti ja kleidi 16ike, selgitab 16ike kontrollimise
votteid

HK 2.3. valib iilesande alusel vahe- ja
voodrimaterjalid, dmblusniidi ja furnituuri ning
Omblusmasinandela, pohjendab valikuid

Ov3

HK 3.1. koostab tehnoloogilise tootlemise
jarjekorra, kasutab skeeme ja erialalist sOnavara
HK 3.2. 16ikab, dmbleb, proovib ning viimistleb
juhendi alusel korsetti ja kleiti, jargides
tehnoloogilise todtlemise jarjekorda ja ajakava
HK 3.3. annab hinnangu oma t66 kvaliteedile ja
istuvusele

Mitteeristav hindamine




OV 4

HK 4.1. nimetab juhendi alusel vihemalt kolm
sagedamini esinevat konstrueerimisviga, selgitab
parandamise vdimalusi

HK 4.2. selgitab juhendi alusel korseti ja kleidi
omblemisel tekkinud dmblusvigade pdhjuseid ja
vea moju jargnevatele to6ldikudele, selgitab
parandamise vdimalusi

4. teab konstrueerimisel ja dmblemisel tekkinud
vigade tekkepohjuseid ja mdistab nende moju
jargnevatele to6ldikudele

OV 1

HK 1.1. nimetab {ilesandest ldhtuvalt
korsett-toodete dmblemiseks kasutatavaid pohi-,
abi- ja tugevdusmaterjale ning furnituure

HK 1.2. nimetab iilesandest lahtuvalt kasutatud
materjalide, hooldus- ja viimistlusndudeid,
joonistab juhendi ja kliendi soovi alusel
moejoonise

Oov2

HK 2.1. votab juhendi alusel kliendilt
konstrueerimiseks vajalikud mdodud, kasutab
modtude mérkimiseks lithendeid

HK 2.2. konstrueerib ja modelleerib juhendi alusel
korseti ja kleidi 16ike, selgitab 16ike kontrollimise
votteid

HK 2.3. valib iilesande alusel vahe- ja
voodrimaterjalid, dmblusniidi ja furnituuri ning
Omblusmasinandela, pohjendab valikuid

Ov3

HK 3.1. koostab tehnoloogilise tootlemise
jarjekorra, kasutab skeeme ja erialalist sOnavara
HK 3.2. 16ikab, dmbleb, proovib ning viimistleb
juhendi alusel korsetti ja kleiti, jargides
tehnoloogilise todtlemise jarjekorda ja ajakava
HK 3.3. annab hinnangu oma t66 kvaliteedile ja
istuvusele

Mitteeristav hindamine




OV 4

HK 4.1. nimetab juhendi alusel vihemalt kolm
sagedamini esinevat konstrueerimisviga, selgitab
parandamise vdimalusi

HK 4.2. selgitab juhendi alusel korseti ja kleidi
omblemisel tekkinud dmblusvigade pdhjuseid ja
vea moju jargnevatele to6ldikudele, selgitab
parandamise vdimalusi

Mooduli jagunemine

Oppemeetodid

OV 1 —kéitev loeng, niidiste demonstratsioon, iseseisev t6d

OV 2 — niidiste ja toovdtete demonstratsioon, laboratoorne t66, iseseisev t66
OV 3 — praktiline t66, todtulemuste analiiiis, iseseisev t6d

OV 4 — niidiste demonstratsioon, praktiline t66

Hindamismeetodid

Mooduli kokkuvottev hinne kujuneb protsessihinnete koondhindest, dpivdljundite hinnatavatest iilesannetest ja dpivéljundite
omandamisel sooritatud iseseisvatest toddest:

1. Koostab leitava info alusel iilevaate korsettidest ja kasutatavate materjalide kohta. (OV 1)

2. Koostab korseti ja kleidi tehnoloogilise tootlemise jirjestuse. (OV 3)

Praktilistest t60d:

3. Kavandab, konstrueerib ja modelleerib korseti ja kleidi 1dike. (OV 2)

4. Ombleb ning viimistleb juhendi alusel korseti ja kleidi vastavalt nduetele. (OV 3)

5. Leiab toote niidisest lihtuvalt konstruktsioonilased ja tehnoloogilised vead ning selgitab parandamise vdimalusi. (OV 4)

Loimitud teemad

Mooduli hindamine

Mitteeristav hindamine

Mooduli kokkuvotva
hinde kujunemine

Mooduli kokkuvdttev hinne kujuneb sooritatud juhendatud ja iseseisvatest toddest, millega on hinnatud OVd 1.— 4.

sh lavend

“A” saamise tingimus: Hindamisiilesanded ja iseseisevad t66d on sooritatud vdhemalt ldvendi tasemel.

Oppematerjalid




Mooduli nr

Mooduli nimetus

Mooduli maht (EKAP)

Opetajad

12

Roivalisandite valmistamine ja

dekoreerimine

8

Piret Paomees, Piret Paomees

Nouded mooduli
alustamiseks

Labitud moodulid “Sissejuhatus opingutesse”, “Tootesdlmede dmblemine”, “Todkorralduse alused”, “Kergete roivaste
Omblemine individuaaltoona”, “Kergete roivaste réitsepa praktilised t60d”.

Mooduli eesméark

Opetusega taotletakse, et dpilane kavandab, valmistab ja kaunistab nahkmaterjalist rdivalisandeid, jargides kvaliteedindudeid ja

ajakava.

Opiviljundid

Hindamiskriteeriumid

Hindamine

1. tunneb ja eristab nahk- ning abimaterjale, teab
nende kasutusvoimalusi, hooldus- ja

viimistlusnoudeid

OV 1

HK 1.1. nimetab juhendmaterjali alusel
nahkmaterjalide liigid

HK 1.2. kirjeldab juhendamisel ndidiste alusel
nahkmaterjali kasutusvoimalusi

HK 1.3. vordleb juhendmaterjali alusel erinevate
nahkmaterjalide omadusi

HK 1.4. nimetab juhendi alusel abimaterjale, mida
kasutatakse nahkmaterjalist toodete valmistamisel
HK 1.5. selgitab juhendi alusel nahkmaterjalide
néidiste alusel hooldusndudeid

Oov2

HK 2.1. nimetab nahatdds kasutatavaid
toovahendeid, selgitab kasutusvaldkondi

HK 2.2. selgitab juhendi alusel ndelveoga-, post-,
vars-, kdosneriomblusmasina to6pohimotteid,
téoohutus- ja hooldusnoudeid

HK 2.3. selgitab nahkmaterjali ja dmblusmasina
kasutusjuhendi alusel dmblusmasinale sobiva
ndela ja niidi valiku pdhimdtteid.

HK 2.4. seab dmblusmasinad tookorda vastavalt
kasutusjuhendile ja todiilesandele, demonstreerib
tooiilesandest 1dhtuvalt dmblusmasinatel to6tamist
ning abivahendite kasutamist

HK 2.5. seab nahadhendus, neetimisseadmed
tookorda vastavalt kasutusjuhendile ja
tooiilesandele, demonstreerib tooiilesandest

Mitteeristav hindamine




lahtuvalt seadmetel to6tamist ning abivahendite
kasutamist

Ov3

HK 3.1. nimetab vihemalt neli nahast
valmistatavat ja neli tekstiilist roivalisandit,
selgitab nende roivastusega sobitamise voimalusi
HK 3.2. kavandab juhendi alusel kolm nahast ja
kolm tekstiilist roivalisandit

HK 3.3. konstrueerib juhendi ja kavandi alusel
16iked

HK 3.4. valib sobivad materjalid ja pdhjendab
valikuid

oV 4

HK 4.1. selgitab iilesandest 1dhtuvalt rdivalisandite
kaunistamise ja dekoreerimise voimalusi

HK 4.2. koostab iilesandest ldhtuvalt
tehnoloogilise tootlemise jérjestused

HK 4.3. valib kavandatud tootest lahtuvalt
dekoreerimise votted, pdhjendab valikuid

HK 4.4. selgitab dekoreerimise, kaunistamise ja
omblemise kvaliteedindudeid

OV 5

HK 5.1. valib téoiilesandest 1dhtuvalt roivalisandite
valmistamiseks sobivad nahk-, tekstiil-, kaunistus-
abimaterjalid, varvid, dmblusniidi ja ndela,
pohjendab valikuid

HK 5.2. paigutab juhendi alusel 16iked materjalile,
selgitab 10igete paigutamise ja juurdeldikamise
pohimdtteid

HK 5.3. 16ikab detailid ja vahematerjalid, jargides
materjalide sddstliku kasutuse pShimdtteid, tdidab
tooohutusndudeid

HK 5.4. arvestab tooiilesandest 1dhtuvalt
materjalide kulu




HK 5.5. dmbleb, dekoreerib ja viimistleb juhendi
alusel roivalisandeid, jérgib kavandit,
tehnoloogilise to6tlemise jéarjekorda, tdidab
tooohutus- ja kvaliteedindudeid

HK 5.6. annab juhendi alusel hinnangu oma t66de
kvaliteedile

2. seab tookorda ja tootab dmblus- ning
nahatodseadmetel, jargides tooohutusndudeid ja
hooldab seadmeid vastavalt nduetele

OV 1

HK 1.1. nimetab juhendmaterjali alusel
nahkmaterjalide liigid

HK 1.2. kirjeldab juhendamisel ndidiste alusel
nahkmaterjali kasutusvoimalusi

HK 1.3. vordleb juhendmaterjali alusel erinevate
nahkmaterjalide omadusi

HK 1.4. nimetab juhendi alusel abimaterjale, mida
kasutatakse nahkmaterjalist toodete valmistamisel
HK 1.5. selgitab juhendi alusel nahkmaterjalide
néidiste alusel hooldusndudeid

Ov2

HK 2.1. nimetab nahat66s kasutatavaid
toovahendeid, selgitab kasutusvaldkondi

HK 2.2. selgitab juhendi alusel ndelveoga-, post-,
vars-, koosneridmblusmasina todpohimotteid,
tooohutus- ja hooldusndudeid

HK 2.3. selgitab nahkmaterjali ja dmblusmasina
kasutusjuhendi alusel dmblusmasinale sobiva
noela ja niidi valiku pohimotteid.

HK 2.4. seab dGmblusmasinad té6korda vastavalt
kasutusjuhendile ja tooiilesandele, demonstreerib
tooiilesandest 1dhtuvalt dmblusmasinatel to6tamist
ning abivahendite kasutamist

HK 2.5. seab nahadohendus, neetimisseadmed
tookorda vastavalt kasutusjuhendile ja
toolilesandele, demonstreerib tooiilesandest
lahtuvalt seadmetel todtamist ning abivahendite
kasutamist

Mitteeristav hindamine




Ov3

HK 3.1. nimetab vihemalt neli nahast
valmistatavat ja neli tekstiilist rdivalisandit,
selgitab nende rdivastusega sobitamise voimalusi
HK 3.2. kavandab juhendi alusel kolm nahast ja
kolm tekstiilist roivalisandit

HK 3.3. konstrueerib juhendi ja kavandi alusel
16iked

HK 3.4. valib sobivad materjalid ja pohjendab
valikuid

oV 4

HK 4.1. selgitab tilesandest ldhtuvalt roivalisandite
kaunistamise ja dekoreerimise vdimalusi

HK 4.2. koostab iilesandest 1dhtuvalt
tehnoloogilise to6tlemise jarjestused

HK 4.3. valib kavandatud tootest 1dhtuvalt
dekoreerimise votted, pdhjendab valikuid

HK 4.4. selgitab dekoreerimise, kaunistamise ja
omblemise kvaliteedindudeid

OV5

HK 5.1. valib tooiilesandest 1dhtuvalt roivalisandite
valmistamiseks sobivad nahk-, tekstiil-, kaunistus-
abimaterjalid, varvid, dmblusniidi ja ndela,
pohjendab valikuid

HK 5.2. paigutab juhendi alusel 16iked materjalile,
selgitab 1digete paigutamise ja juurdeldikamise
pohimatteid

HK 5.3. 16ikab detailid ja vahematerjalid, jargides
materjalide sdéstliku kasutuse pohimotteid, tdidab
tooohutusndudeid

HK 5.4. arvestab tooiilesandest 1dhtuvalt
materjalide kulu

HK 5.5. dmbleb, dekoreerib ja viimistleb juhendi
alusel roivalisandeid, jérgib kavandit,
tehnoloogilise tootlemise jarjekorda, tdidab




téoohutus- ja kvaliteedindudeid
HK 5.6. annab juhendi alusel hinnangu oma t66de
kvaliteedile

3. kavandab erinevaid réivalisandeid, konstrueerib
16ike, jérgides moote

OV 1

HK 1.1. nimetab juhendmaterjali alusel
nahkmaterjalide liigid

HK 1.2. kirjeldab juhendamisel néidiste alusel
nahkmaterjali kasutusvoimalusi

HK 1.3. vordleb juhendmaterjali alusel erinevate
nahkmaterjalide omadusi

HK 1.4. nimetab juhendi alusel abimaterjale, mida
kasutatakse nahkmaterjalist toodete valmistamisel
HK 1.5. selgitab juhendi alusel nahkmaterjalide
néidiste alusel hooldusndudeid

Ov2

HK 2.1. nimetab nahat66s kasutatavaid
toovahendeid, selgitab kasutusvaldkondi

HK 2.2. selgitab juhendi alusel ndelveoga-, post-,
vars-, kdosneridomblusmasina to6pohimotteid,
téoohutus- ja hooldusnoudeid

HK 2.3. selgitab nahkmaterjali ja dmblusmasina
kasutusjuhendi alusel 6mblusmasinale sobiva
ndela ja niidi valiku pdhimdtteid.

HK 2.4. seab dmblusmasinad tookorda vastavalt
kasutusjuhendile ja todiilesandele, demonstreerib
tooiilesandest 1dhtuvalt dmblusmasinatel to6tamist
ning abivahendite kasutamist

HK 2.5. seab nahadhendus, neetimisseadmed
tookorda vastavalt kasutusjuhendile ja
tooiilesandele, demonstreerib tooiilesandest
lahtuvalt seadmetel toGtamist ning abivahendite
kasutamist

Ov3
HK 3.1. nimetab vdhemalt neli nahast
valmistatavat ja neli tekstiilist rdivalisandit,

Mitteeristav hindamine




selgitab nende roivastusega sobitamise voimalusi
HK 3.2. kavandab juhendi alusel kolm nahast ja
kolm tekstiilist roivalisandit

HK 3.3. konstrueerib juhendi ja kavandi alusel
16iked

HK 3.4. valib sobivad materjalid ja pdohjendab
valikuid

oV 4

HK 4.1. selgitab iilesandest 1dhtuvalt rdivalisandite
kaunistamise ja dekoreerimise voimalusi

HK 4.2. koostab iilesandest ldhtuvalt
tehnoloogilise tootlemise jérjestused

HK 4.3. valib kavandatud tootest lahtuvalt
dekoreerimise votted, pdhjendab valikuid

HK 4.4. selgitab dekoreerimise, kaunistamise ja
omblemise kvaliteedindudeid

OV 5

HK 5.1. valib té6iilesandest 1dhtuvalt roivalisandite
valmistamiseks sobivad nahk-, tekstiil-, kaunistus-
abimaterjalid, virvid, dmblusniidi ja ndela,
pohjendab valikuid

HK 5.2. paigutab juhendi alusel 16iked materjalile,
selgitab 10igete paigutamise ja juurdeldikamise
pohimotteid

HK 5.3. 106ikab detailid ja vahematerjalid, jargides
materjalide sddstliku kasutuse pShimdtteid, tdidab
tooohutusndudeid

HK 5.4. arvestab tooiilesandest 1dhtuvalt
materjalide kulu

HK 5.5. dmbleb, dekoreerib ja viimistleb juhendi
alusel roivalisandeid, jargib kavandit,
tehnoloogilise to6tlemise jarjekorda, tdidab
téoohutus- ja kvaliteedindudeid

HK 5.6. annab juhendi alusel hinnangu oma t66de
kvaliteedile




4. valib roivalisandite dekoreerimiseks sobivad
tehnikad ja kaunistamise votted ning koostab
tehnoloogilise to6tlemise jarjestuse

OV 1

HK 1.1. nimetab juhendmaterjali alusel
nahkmaterjalide liigid

HK 1.2. kirjeldab juhendamisel néidiste alusel
nahkmaterjali kasutusvoimalusi

HK 1.3. vordleb juhendmaterjali alusel erinevate
nahkmaterjalide omadusi

HK 1.4. nimetab juhendi alusel abimaterjale, mida
kasutatakse nahkmaterjalist toodete valmistamisel
HK 1.5. selgitab juhendi alusel nahkmaterjalide
néidiste alusel hooldusndudeid

Ov2

HK 2.1. nimetab nahat66s kasutatavaid
toovahendeid, selgitab kasutusvaldkondi

HK 2.2. selgitab juhendi alusel ndelveoga-, post-,
vars-, koosneridmblusmasina todpohimotteid,
tooohutus- ja hooldusndudeid

HK 2.3. selgitab nahkmaterjali ja dmblusmasina
kasutusjuhendi alusel dmblusmasinale sobiva
nodela ja niidi valiku pohimotteid.

HK 2.4. seab dGmblusmasinad téokorda vastavalt
kasutusjuhendile ja tooiilesandele, demonstreerib
tooiilesandest 1dhtuvalt dmblusmasinatel to6tamist
ning abivahendite kasutamist

HK 2.5. seab nahadohendus, neetimisseadmed
tookorda vastavalt kasutusjuhendile ja
toolilesandele, demonstreerib tooiilesandest
lahtuvalt seadmetel to6tamist ning abivahendite
kasutamist

Ov3

HK 3.1. nimetab vihemalt neli nahast
valmistatavat ja neli tekstiilist roivalisandit,
selgitab nende roivastusega sobitamise voimalusi
HK 3.2. kavandab juhendi alusel kolm nahast ja
kolm tekstiilist roivalisandit

Mitteeristav hindamine




HK 3.3. konstrueerib juhendi ja kavandi alusel
16iked

HK 3.4. valib sobivad materjalid ja pohjendab
valikuid

oV 4

HK 4.1. selgitab tilesandest ldhtuvalt roivalisandite
kaunistamise ja dekoreerimise vdimalusi

HK 4.2. koostab iilesandest 1dhtuvalt
tehnoloogilise todtlemise jarjestused

HK 4.3. valib kavandatud tootest 1dhtuvalt
dekoreerimise votted, pdhjendab valikuid

HK 4.4. selgitab dekoreerimise, kaunistamise ja
omblemise kvaliteedindudeid

OVS5

HK 5.1. valib tooiilesandest 1dhtuvalt roivalisandite
valmistamiseks sobivad nahk-, tekstiil-, kaunistus-
abimaterjalid, varvid, dmblusniidi ja ndela,
pohjendab valikuid

HK 5.2. paigutab juhendi alusel 16iked materjalile,
selgitab 1digete paigutamise ja juurdeldikamise
pohimatteid

HK 5.3. 16ikab detailid ja vahematerjalid, jargides
materjalide sdéstliku kasutuse pohimotteid, tdidab
tooohutusndudeid

HK 5.4. arvestab tooiilesandest 1dhtuvalt
materjalide kulu

HK 5.5. dmbleb, dekoreerib ja viimistleb juhendi
alusel roivalisandeid, jérgib kavandit,
tehnoloogilise tootlemise jéarjekorda, tdidab
tooohutus- ja kvaliteedindudeid

HK 5.6. annab juhendi alusel hinnangu oma t66de
kvaliteedile

5. paigutab detailid materjalile, 16ikab vilja
detailid, dmbleb, viimistleb, dekoreerib tooteid,
jargides tehnoloogilise to6tlemise jarjestust,

OV 1
HK 1.1. nimetab juhendmaterjali alusel
nahkmaterjalide liigid

Mitteeristav hindamine




kasutades t60s efektiivseid to0votteid,
kvaliteedindudeid ja ajakava

HK 1.2. kirjeldab juhendamisel ndidiste alusel
nahkmaterjali kasutusvoimalusi

HK 1.3. vordleb juhendmaterjali alusel erinevate
nahkmaterjalide omadusi

HK 1.4. nimetab juhendi alusel abimaterjale, mida
kasutatakse nahkmaterjalist toodete valmistamisel
HK 1.5. selgitab juhendi alusel nahkmaterjalide
néidiste alusel hooldusndudeid

Oov2

HK 2.1. nimetab nahatdds kasutatavaid
toovahendeid, selgitab kasutusvaldkondi

HK 2.2. selgitab juhendi alusel ndelveoga-, post-,
vars-, kdosneriomblusmasina to6pohimotteid,
téoohutus- ja hooldusnoudeid

HK 2.3. selgitab nahkmaterjali ja dmblusmasina
kasutusjuhendi alusel dmblusmasinale sobiva
ndela ja niidi valiku pdhimdtteid.

HK 2.4. seab dmblusmasinad tookorda vastavalt
kasutusjuhendile ja todiilesandele, demonstreerib
tooiilesandest 1dhtuvalt dmblusmasinatel to6tamist
ning abivahendite kasutamist

HK 2.5. seab nahadhendus, neetimisseadmed
tookorda vastavalt kasutusjuhendile ja
tooiilesandele, demonstreerib tooiilesandest
lahtuvalt seadmetel toGtamist ning abivahendite
kasutamist

Ov3

HK 3.1. nimetab vihemalt neli nahast
valmistatavat ja neli tekstiilist rdivalisandit,
selgitab nende rdivastusega sobitamise voimalusi
HK 3.2. kavandab juhendi alusel kolm nahast ja
kolm tekstiilist roivalisandit

HK 3.3. konstrueerib juhendi ja kavandi alusel
16iked

HK 3.4. valib sobivad materjalid ja pohjendab




valikuid

oV 4

HK 4.1. selgitab iilesandest 1dhtuvalt rdivalisandite
kaunistamise ja dekoreerimise voimalusi

HK 4.2. koostab iilesandest ldhtuvalt
tehnoloogilise tootlemise jérjestused

HK 4.3. valib kavandatud tootest lahtuvalt
dekoreerimise votted, pdhjendab valikuid

HK 4.4. selgitab dekoreerimise, kaunistamise ja
omblemise kvaliteedindudeid

(OAVAR

HK 5.1. valib téoiilesandest 1dhtuvalt roivalisandite
valmistamiseks sobivad nahk-, tekstiil-, kaunistus-
abimaterjalid, virvid, dmblusniidi ja ndela,
pohjendab valikuid

HK 5.2. paigutab juhendi alusel 16iked materjalile,
selgitab 10igete paigutamise ja juurdeldikamise
pohimdtteid

HK 5.3. 106ikab detailid ja vahematerjalid, jargides
materjalide sddstliku kasutuse pdhimdtteid, tdidab
tooohutusndudeid

HK 5.4. arvestab tooiilesandest 1dhtuvalt
materjalide kulu

HK 5.5. dmbleb, dekoreerib ja viimistleb juhendi
alusel roivalisandeid, jargib kavandit,
tehnoloogilise to6tlemise jarjekorda, tdidab
téoohutus- ja kvaliteedindudeid

HK 5.6. annab juhendi alusel hinnangu oma t66de
kvaliteedile

Mooduli jagunemine

Oppemeetodid

OV 1 — selgitav loeng, niidiste demonstratsioon, arutelu, iseseisev tdd
OV 2 — selgitav loeng, ndidiste demonstratsioon, praktiline to0, iseseisev t66
OV 3 —niidiste demonstratsioon, arutelu, diskussioon, praktiline t66




OV 4 — niidiste demonstratsioon, praktiline t66, toovdtete ja tehnikate demonstratsioon ja iseseisev 66

Hindamismeetodid

Mooduli kokkuvottev hinne kujuneb protsessihinnete koondhindest ja dpivéljundite omandamisel sooritatud ja hinnatud
iseseisvatest toodest:

1. Koostab nahk- ja kunstnahkmaterjalide niidiste kogumi. (OV 1)

2. Nahadmblusseadmetel dmmeldud ja nahatodtlusseadmetel téddeldud proovitddde ndidised. (OV 2)

3. Kavandab ja valmistab juhendi ja iilesande alusel rdivalisandi ja esitleb seda. (OV 4)

ja praktilistest toodest:

4. Seab nahatooks vajalikud dmblus- ja tootlusseadmed todkorda, dmbleb naha todtlemisensidiseid ning dmblusnaidiseid. (OV
2)

5. Kavandab rdivalisandid ja konstrueerib 15iked. (OV 3)

6. roivalisandite 1digete paigutamine nahkmaterjalile, dmblusvarude lisamine, nahkmaterjali kulu arvutamine ja
tootlemisjirjestuse koostamine, erinevate rdivalisandite valmistamine ja dekoreerimine (OV 4)

Hindamismeetodid: praktiliste ja iseseisvate todde demonstratsioon

Loimitud teemad

Mooduli hindamine

Mitteeristav hindamine

N.[OOdUh k okku.v otva Mooduli kokkuvdttev hinne kujuneb sooritatud juhendatud ja iseseisvatest toddest, millega on hinnatud OVd 1.-5.
hinde kujunemine
sh livend | “A” saamise tingimus: Hindamisiilesanded ja iseseisevad t66d on sooritatud vahemalt ldvendi tasemel.

Oppematerjalid




Mooduli nr Mooduli nimetus

Mooduli maht (EKAP)

Opetajad

13 Visuaalse identiteedi loomine 8

Merit Karise, Piret Paomees

Nouded mooduli
alustamiseks

Labitud moodulid “Sissejuhatus kutsedpingutesse”, “Tootesdlmede dmblemine”, “Tookorralduse alused”, “Kergete roivaste
omblemine individuaaltoona”, “Kergete roivaste ritsepa praktilised t66d”.

Mooduli eesméark

Opetusega taotletakse, et dpilane on teadlik visuaalse identiteedi loomise eri etappidest ja oskab luua logo ning sellega
seonduvaid graafilise disaini materjale arvestades kujunduskvaliteeti ja tehnilisi ndudeid.

Opiviljundid

Hindamiskriteeriumid

Hindamine

1. analtiiisib ldhteiilesannet ja selle alusel sonastab
t00 eesmargid, piistitab kujundusiilesanded ja
madrab kujunduskvaliteedi

OV 1

HK 1.1. sdnastab ldhteiilesande alusel t66 eesmérgi
ja kujundusiilesande taasesitatavas vormis ning
selgitab selle tegevuse vajalikkust

Oov2
HK 2.1. planeerib ldhtetilesande alusel t66- ja
lahenduskéigu ning loob selle pohjal ideekavandid

Ov3

HK 3.1. loob ideekavandi pdhjal logo
kujunduslahenduse ja esitleb seda

HK 3.2. loob visuaalse identiteedi terviklahenduse,
jargides logo ja selle elementide kompleksust ning
piistitatud t00 eesmérke

Mitteeristav hindamine

2. kavandab ja kujundab logolahenduse, 1dhtudes
pistitatud eesmarkidest

OV 1

HK 1.1. sdnastab ldhteiilesande alusel t66 eesmargi
ja kujundusiilesande taasesitatavas vormis ning
selgitab selle tegevuse vajalikkust

Ov2
HK 2.1. planeerib ldhteiilesande alusel t66- ja
lahenduskidigu ning loob selle pohjal ideekavandid

Ov3

HK 3.1. loob ideekavandi pohjal logo
kujunduslahenduse ja esitleb seda

HK 3.2. loob visuaalse identiteedi terviklahenduse,
jargides logo ja selle elementide kompleksust ning

Mitteeristav hindamine




piistitatud t00 eesmérke

OV 1

HK 1.1. sdnastab ldhteiilesande alusel t66 eesmérgi
ja kujundusiilesande taasesitatavas vormis ning
selgitab selle tegevuse vajalikkust

ov2

3. loob logolahenduse pohjal visuaalse identiteedi | HK 2.1. planeerib ldhteiilesande alusel t66- ja
terviklahenduse, pidades silmas kujunduskvaliteeti | lahenduskdigu ning loob selle pdhjal ideekavandid | Mitteeristav hindamine
ja too eesmirke
Ov3

HK 3.1. loob ideekavandi pdhjal logo
kujunduslahenduse ja esitleb seda

HK 3.2. loob visuaalse identiteedi terviklahenduse,
jargides logo ja selle elementide kompleksust ning
piistitatud t00 eesmérke

Mooduli jagunemine

Oppemeetodid OV 1, 2, 3 — aktiivne loeng, praktiline t60, iseseisev t60, arutelu, esitlus

Mooduli kokkuvottev hinne kujuneb protsessihinnete koondhindest ja dpivéljundite omandamisel sooritatud ja hinnatud
iseseisvatest ja praktilistest toodest:

1. Visuaalse identiteedi tervikkomplekt.

Mooduli hindamismeetod on demonstratsioon ja esitlus.

Hindamismeetodid

Loimitud teemad

Mooduli hindamine Mitteeristav hindamine

Mooduli kokkuvotva

. . . Mooduli kokkuvdttev hinne kujuneb sooritatud juhendatud ja iseseisvatest tdodest, millega on hinnatud OVd 1.-3.
hinde kujunemine

sh livend | “A” saamise tingimus: Hindamisiilesanded ja iseseisevad t66d on sooritatud vihemalt l&vendi tasemel.

Oppematerjalid




Mooduli nr Mooduli nimetus

Mooduli maht (EKAP)

Opetajad

14 Moekollektsiooni loomine 10

Piret Paomees, Piret Paomees

Nouded mooduli
alustamiseks

Labitud moodulid “Sissejuhatus kutsedpingutesse”, “Tootesdlmede dmblemine”, “Tookorralduse alused”, “Kergete roivaste
omblemine individuaaltoona”, “Kergete roivaste ritsepa praktilised t66d”.

Mooduli eesméark

ja esitleb.

Opetusega taotletakse, et dpilane disainib moekollektsiooni, valmistab meeskonnatdona ja kavandab moekollektsiooni esitluse

Opiviljundid

Hindamiskriteeriumid

Hindamine

1. planeerib ja kavandab teemast ldhtuva
kollektsiooni, jargides moekollektsiooni
koostamise pohimotteid

oV 1

HK 1.2. kavandab juhendi ja iilesande alusel
eskiisid ja valmistab joonised

HK 1.2. valib iilesandest 1dhtuvalt kollektsiooni
valmistamiseks sobivad materjalid

HK 1.3. selgitab kollektsiooni loomise
inspiratsiooni aluseid ning pohimatteid

ov2

HK 2.1. konstrueerib juhendi ja mddtude alusel
l16ikeid, modelleerib vastavalt kavandile

HK 2.2. koostab tehnoloogilise tootlemise
jarjekorra, kasutab erialalist sOnavara

HK 2.3. valib materjalid ja koostab materjalide
koguste eelarvestuse

HK 2.4. 16ikab, dmbleb ning viimistleb juhendi
alusel laste rdivaid, jargides tehnoloogilise
tootlemise jérjekorda

HK 2.5. annab hinnangu oma t60 kvaliteedile ja
ajakavast kinni pidamisele

OV3

HK 3.1. annab hinnangu kollektsiooni esitlusele
kriteeriumite abil

HK 3.2. annab juhendi alusel hinnangu
meeskonnatdos toimetulekule

HK 3.3. annab hinnangu oma t66 kvaliteedile ja
valmistamise protsessi ajakavast kinni pidamisele

Mitteeristav hindamine

2. 161kab moekollektsiooni toodete detailid,

Oovi

Mitteeristav hindamine




ombleb, viimistleb, jargides kavandit,
tehnoloogilise todtlemise jarjestust, kvaliteedi ja
ohutusndudeid ning ajakava

HK 1.2. kavandab juhendi ja iilesande alusel
eskiisid ja valmistab joonised

HK 1.2. valib iilesandest ldhtuvalt kollektsiooni
valmistamiseks sobivad materjalid

HK 1.3. selgitab kollektsiooni loomise
inspiratsiooni aluseid ning pdhimdtteid

ov2

HK 2.1. konstrueerib juhendi ja modtude alusel
16ikeid, modelleerib vastavalt kavandile

HK 2.2. koostab tehnoloogilise tootlemise
jarjekorra, kasutab erialalist sOnavara

HK 2.3. valib materjalid ja koostab materjalide
koguste eelarvestuse

HK 2.4. 16ikab, dmbleb ning viimistleb juhendi
alusel laste rdivaid, jargides tehnoloogilise
tootlemise jarjekorda

HK 2.5. annab hinnangu oma t66 kvaliteedile ja
ajakavast kinni pidamisele

OV3

HK 3.1. annab hinnangu kollektsiooni esitlusele
kriteeriumite abil

HK 3.2. annab juhendi alusel hinnangu
meeskonnatdos toimetulekule

HK 3.3. annab hinnangu oma t66 kvaliteedile ja
valmistamise protsessi ajakavast kinni pidamisele

3. esitleb kollektsiooni, jérgides juhiseid ja ajakava

oV 1

HK 1.2. kavandab juhendi ja iilesande alusel
eskiisid ja valmistab joonised

HK 1.2. valib iilesandest ldhtuvalt kollektsiooni
valmistamiseks sobivad materjalid

HK 1.3. selgitab kollektsiooni loomise
inspiratsiooni aluseid ning podhimdtteid

ov2
HK 2.1. konstrueerib juhendi ja modtude alusel

Mitteeristav hindamine




l16ikeid, modelleerib vastavalt kavandile

HK 2.2. koostab tehnoloogilise tootlemise
jarjekorra, kasutab erialalist sOnavara

HK 2.3. valib materjalid ja koostab materjalide
koguste eelarvestuse

HK 2.4. 16ikab, dmbleb ning viimistleb juhendi
alusel laste rdivaid, jargides tehnoloogilise
tootlemise jérjekorda

HK 2.5. annab hinnangu oma t66 kvaliteedile ja
ajakavast kinni pidamisele

OV3

HK 3.1. annab hinnangu kollektsiooni esitlusele
kriteeriumite abil

HK 3.2. annab juhendi alusel hinnangu
meeskonnatdos toimetulekule

HK 3.3. annab hinnangu oma t66 kvaliteedile ja
valmistamise protsessi ajakavast kinni pidamisele

Mooduli jagunemine

Oppemeetodid

OV 1 —kéitev loeng, iseseisev 66
OV 2 —koitev loeng, riihmatdd, praktiline t66
OV 3 — praktiline t60, tootulemuste analiiiis, iseseisev t00

Hindamismeetodid

Mooduli kokkuvottev hinne kujuneb protsessihinnete koondhindest, Opivéljundite hinnatavatest iilesannetest ja opivéljundite
omandamisel sooritatud iseseisvatest toodest:

1. Koostab juhendi alusel moekollektsiooni kavandite esitluse, esitleb kaasdpilastele. (OV 1)

2. Konstrueerib, modelleerib, kasutab juurdeldikust, valmistab, proovib, viimistleb moekollektsiooni toodete 16iked. Hindab
istuvust ja kandmisvdimalusi. (OV 2)

3. Koostab moekollektsiooni kavandite alusel materjalide kulu kalkulatsiooni. (OV 2)

4. Valib moekollektsiooni ideest ldhtuvalt esitlemise vormi, muusika; kavandab ja valmistab juhendi alusel kollektsiooni
esitluse visuaali, juhendab ja teeb kollektsiooni esitlemiseks lavaproove. (OV 3)

Hindamismeetod on praktiliste todde esitlus.

Loimitud teemad

Mooduli hindamine

Mitteeristav hindamine

Mooduli kokkuvotva
hinde kujunemine

Mooduli kokkuvdttev hinne kujuneb sooritatud juhendatud ja iseseisvatest toddest, millega on hinnatud OVd 1.-4.




sh lavend

“A” saamise tingimus: Hindamisiilesanded ja iseseisevad t66d on sooritatud vdhemalt ldvendi tasemel.

Oppematerjalid




Mooduli nr Mooduli nimetus Mooduli maht (EKAP) Opetajad

15 Nahkaksessuaaride valmistamine 8 Leelo Leesi, Piret Paomees

Nouded mooduli Labitud moodulid “Sissejuhatus kutsedpingutesse”, “Tootesdlmede dmblemine”, “Tookorralduse alused”, “Kergete roivaste
alustamiseks omblemine individuaaltoona”, “Kergete roivaste ritsepa praktilised t66d”.

Mooduli eesméark

Opetusega taotletakse, et dpilane valmistab kavandi, tédjuhendi vdi niidise alusel erinevaid nahkaksessuaare kasutades sobivaid
materjale, todvahendeid ja seadmeid, jargides kédsitoomeistri kutse-eetika ja todohutuse ndudeid ning sddstlikku materjali
kasutamist.

Opiviljundid

Hindamiskriteeriumid Hindamine

1. omab iilevaadet ajalooliste traditsiooniliste
nahkaksessuaaride kasutamisest, kandmisest,
valmistamisest, materjalidest, kujundamise ja
dekoreerimise voimalustest moe- ja nahat6o
ajaloos, kasutab erialast sdnavara

OovV1

HK 1.1. koostab juhendi pohjal iilevaate
traditsiooniliste nahkaksessuaaride kasutamisest,
valmistamisest, materjalidest ja dekoreerimise
vOimalustest moe- ja nahato ajaloos, kasutab
selleks erinevaid infoallikaid, vormistab iilevaate
elektrooniliselt, kasutab erialast sOnavara

Oov2

HK 2.1. valmistab {ilesande alusel kavandi jargi
nduetekohase td6joonise, selgitab tddjoonise
vastavust kavandile

HK 2.2. valmistab t6djoonise alusel erinevate
nahkaksessuaaride 15iked, selgitab oma tookaiku
HK 2.3. kohandab iilesandest 1dhtuvalt
olemasolevaid Idikeid vastavalt kavandile ja
todjoonisele, toote modtudele ja materjali
omadustele, selgitab oma tookdiku

Mitteeristav hindamine

Ov3

HK 3.1. koostab kavandi ja todjoonise pohjal
valmistatava nahkaksessuaari eripdrast ldhtudes
tookdigu, selgitab tddde teostamise jarjekorda
HK 3.2. koostab iilesande alusel nahkaksessuaari
valmistamiseks vajaliku materjali- ja voimaliku
ajakulu kalkulatsiooni, 1dhtudes toodete hulgast ja
toode mahust, vormistab selle elektrooniliselt,
selgitab oma arvutuste kdiku, kasutab erialast




sOnavara

HK 3.3. nimetab ja pdhjendab kavandatud
aksessuaari valmistamisel kasutatavaid abi- ja
kinnitusmaterjale, kasutab erialast sdnavara

oV 4

HK 4.1. demonstreerib iilesande alusel to6koha
ettevalmistamist, valib t60 eesmérgist tulenevalt
vajalikud t66vahendid, arvestades todohutuse ja
ergonoomika nduetega

HK 4.2. valib iilesande alusel vajalikud
nahamaterjalid ning abi- ja kinnitusmaterjalid,
selgitab oma valikuid

HK 4.3. valmistab iilesande alusel erinevaid
voodrita nahkaksessuaare, ldhtudes esemete
konstruktsioonist, valib ja kasutab sobivaid
nahamaterjale, abi- ja kinnitusmaterjale, teeb eel-
ja pohitddd, jargides todprotsessi, dekoreerib
kavandist ldhtuvalt, valib sobiva viimistlusvahendi
ja viimistleb nduetekohaselt

HK 4.4. valmistab iilesande alusel erinevaid
voodriga nahkaksessuaare, ldhtudes esemete
konstruktsioonist, valib ja kasutab sobivaid
nahamaterjale, abi- ja kinnitusmaterjale, teeb eel-
ja pohitdod, jargides todprotsessi, dekoreerib
kavandist lahtuvalt, valib sobiva viimistlusvahendi
ja viimistleb nduetekohaselt

HK 4.5. vordleb valminud praktilise t606 vastavust
kavandile ja annab oma t66le hinnangu

HK 4.6. to6tab ohutult ja materjali sdéstvalt

HK 4.7. esitleb praktilisi toid

2. koostab kavandi voi visandi pdhjal erinevate
nahkaksessuaaride todjoonised, valmistab modtude
alusel 161ked, vajadusel kohandab 16iked

Oov1

HK 1.1. koostab juhendi pdhjal iilevaate
traditsiooniliste nahkaksessuaaride kasutamisest,
valmistamisest, materjalidest ja dekoreerimise
vOimalustest moe- ja nahato ajaloos, kasutab
selleks erinevaid infoallikaid, vormistab iilevaate

Mitteeristav hindamine




elektrooniliselt, kasutab erialast sonavara

ov2

HK 2.1. valmistab iilesande alusel kavandi jargi
nouetekohase tddjoonise, selgitab tddjoonise
vastavust kavandile

HK 2.2. valmistab t66joonise alusel erinevate
nahkaksessuaaride 16iked, selgitab oma tookaiku
HK 2.3. kohandab tiilesandest 1dhtuvalt
olemasolevaid 10ikeid vastavalt kavandile ja
tdéojoonisele, toote mddtudele ja materjali
omadustele, selgitab oma tookaiku

Oov3

HK 3.1. koostab kavandi ja to6joonise pdhjal
valmistatava nahkaksessuaari eripérast lahtudes
tookéigu, selgitab todde teostamise jarjekorda
HK 3.2. koostab iilesande alusel nahkaksessuaari
valmistamiseks vajaliku materjali- ja voimaliku
ajakulu kalkulatsiooni, ldhtudes toodete hulgast ja
t60de mahust, vormistab selle elektrooniliselt,
selgitab oma arvutuste kdiku, kasutab erialast
sOnavara

HK 3.3. nimetab ja pdhjendab kavandatud
aksessuaari valmistamisel kasutatavaid abi- ja
kinnitusmaterjale, kasutab erialast sdnavara

OV 4

HK 4.1. demonstreerib iilesande alusel to6koha
ettevalmistamist, valib t66 eesmérgist tulenevalt
vajalikud t66vahendid, arvestades todohutuse ja
ergonoomika nduetega

HK 4.2. valib iilesande alusel vajalikud
nahamaterjalid ning abi- ja kinnitusmaterjalid,
selgitab oma valikuid

HK 4.3. valmistab iilesande alusel erinevaid
voodrita nahkaksessuaare, ldhtudes esemete




konstruktsioonist, valib ja kasutab sobivaid
nahamaterjale, abi- ja kinnitusmaterjale, teeb eel-
ja pohitdod, jargides todprotsessi, dekoreerib
kavandist lahtuvalt, valib sobiva viimistlusvahendi
ja viimistleb nduetekohaselt

HK 4.4. valmistab iilesande alusel erinevaid
voodriga nahkaksessuaare, ldhtudes esemete
konstruktsioonist, valib ja kasutab sobivaid
nahamaterjale, abi- ja kinnitusmaterjale, teeb eel-
ja pohitddd, jargides todprotsessi, dekoreerib
kavandist 1dhtuvalt, valib sobiva viimistlusvahendi
ja viimistleb nduetekohaselt

HK 4.5. vordleb valminud praktilise t66 vastavust
kavandile ja annab oma t6dle hinnangu

HK 4.6. to6tab ohutult ja materjali sdéstvalt

HK 4.7. esitleb praktilisi téid

3. planeerib kavandi ja todjoonise pdhjal
nahkaksessuaari valmistamise to0kédigu, arvestab
aja- ja materjalikulu 1dhtuvalt toodete hulgast ja
t60de mahust, valib vajalikud t66vahendid, tootele
sobivad materjalid, abi- ja kinnitusmaterjalid,
kasutab erialast sonavara

OovV1

HK 1.1. koostab juhendi pdhjal iilevaate
traditsiooniliste nahkaksessuaaride kasutamisest,
valmistamisest, materjalidest ja dekoreerimise
vOimalustest moe- ja nahatoo ajaloos, kasutab
selleks erinevaid infoallikaid, vormistab iilevaate
elektrooniliselt, kasutab erialast sdnavara

ov2

HK 2.1. valmistab iilesande alusel kavandi jargi
nouetekohase todjoonise, selgitab tddjoonise
vastavust kavandile

HK 2.2. valmistab t66joonise alusel erinevate
nahkaksessuaaride 16iked, selgitab oma tookaiku
HK 2.3. kohandab iilesandest 1dhtuvalt
olemasolevaid 10ikeid vastavalt kavandile ja
tdojoonisele, toote mddtudele ja materjali
omadustele, selgitab oma tookdiku

Oov3
HK 3.1. koostab kavandi ja to6joonise pdhjal

Mitteeristav hindamine




valmistatava nahkaksessuaari eripdrast ldhtudes
tookdigu, selgitab todde teostamise jarjekorda
HK 3.2. koostab iilesande alusel nahkaksessuaari
valmistamiseks vajaliku materjali- ja voimaliku
ajakulu kalkulatsiooni, 1dhtudes toodete hulgast ja
toode mahust, vormistab selle elektrooniliselt,
selgitab oma arvutuste kdiku, kasutab erialast
sOnavara

HK 3.3. nimetab ja pohjendab kavandatud
aksessuaari valmistamisel kasutatavaid abi- ja
kinnitusmaterjale, kasutab erialast sdnavara

oV 4

HK 4.1. demonstreerib iilesande alusel to6koha
ettevalmistamist, valib t60 eesmargist tulenevalt
vajalikud té6vahendid, arvestades tddohutuse ja
ergonoomika nduetega

HK 4.2. valib iilesande alusel vajalikud
nahamaterjalid ning abi- ja kinnitusmaterjalid,
selgitab oma valikuid

HK 4.3. valmistab iilesande alusel erinevaid
voodrita nahkaksessuaare, ldhtudes esemete
konstruktsioonist, valib ja kasutab sobivaid
nahamaterjale, abi- ja kinnitusmaterjale, teeb eel-
ja pohitdod, jargides todprotsessi, dekoreerib
kavandist lahtuvalt, valib sobiva viimistlusvahendi
ja viimistleb nduetekohaselt

HK 4.4. valmistab iilesande alusel erinevaid
voodriga nahkaksessuaare, ldhtudes esemete
konstruktsioonist, valib ja kasutab sobivaid
nahamaterjale, abi- ja kinnitusmaterjale, teeb eel-
ja pohitddd, jargides todprotsessi, dekoreerib
kavandist ldhtuvalt, valib sobiva viimistlusvahendi
ja viimistleb nduetekohaselt

HK 4.5. vordleb valminud praktilise t66 vastavust
kavandile ja annab oma t6dle hinnangu

HK 4.6. t66tab ohutult ja materjali sééstvalt




HK 4.7. esitleb praktilisi toid

4. valmistab kavandi ja td6joonise alusel erinevaid
nahkaksessuaare, jargides tooprotsessi, kasutab
tehnoloogiast tulenevaid to6votteid ja viimistleb
nduetekohaselt, jargib sddstlikku materjali
kasutamist, tddohutusndudeid, ergonoomikat ja
késitoomeistri kutse-eetika ndudeid

OV

HK 1.1. koostab juhendi pdhjal iilevaate
traditsiooniliste nahkaksessuaaride kasutamisest,
valmistamisest, materjalidest ja dekoreerimise
voimalustest moe- ja nahatoo ajaloos, kasutab
selleks erinevaid infoallikaid, vormistab iilevaate
elektrooniliselt, kasutab erialast sonavara

Ov2

HK 2.1. valmistab iilesande alusel kavandi jargi
nouetekohase tddjoonise, selgitab todjoonise
vastavust kavandile

HK 2.2. valmistab t66joonise alusel erinevate
nahkaksessuaaride 16iked, selgitab oma tookaiku
HK 2.3. kohandab iilesandest 1dhtuvalt
olemasolevaid 10ikeid vastavalt kavandile ja
todjoonisele, toote modtudele ja materjali
omadustele, selgitab oma tookdiku

Oov3

HK 3.1. koostab kavandi ja todjoonise pohjal
valmistatava nahkaksessuaari eripdrast ldhtudes
tookdigu, selgitab tddde teostamise jarjekorda
HK 3.2. koostab iilesande alusel nahkaksessuaari
valmistamiseks vajaliku materjali- ja voimaliku
ajakulu kalkulatsiooni, ldhtudes toodete hulgast ja
toode mahust, vormistab selle elektrooniliselt,
selgitab oma arvutuste kdiku, kasutab erialast
sOnavara

HK 3.3. nimetab ja pohjendab kavandatud
aksessuaari valmistamisel kasutatavaid abi- ja
kinnitusmaterjale, kasutab erialast sdnavara

OV 4
HK 4.1. demonstreerib iilesande alusel to6koha
ettevalmistamist, valib t60 eesmirgist tulenevalt

Mitteeristav hindamine




vajalikud t66vahendid, arvestades todohutuse ja
ergonoomika nduetega

HK 4.2. valib iilesande alusel vajalikud
nahamaterjalid ning abi- ja kinnitusmaterjalid,
selgitab oma valikuid

HK 4.3. valmistab iilesande alusel erinevaid
voodrita nahkaksessuaare, 1dhtudes esemete
konstruktsioonist, valib ja kasutab sobivaid
nahamaterjale, abi- ja kinnitusmaterjale, teeb eel-
ja pohitddd, jargides todprotsessi, dekoreerib
kavandist ldhtuvalt, valib sobiva viimistlusvahendi
ja viimistleb nduetekohaselt

HK 4.4. valmistab iilesande alusel erinevaid
voodriga nahkaksessuaare, ldhtudes esemete
konstruktsioonist, valib ja kasutab sobivaid
nahamaterjale, abi- ja kinnitusmaterjale, teeb eel-
ja pohitdod, jargides todprotsessi, dekoreerib
kavandist lahtuvalt, valib sobiva viimistlusvahendi
ja viimistleb nduetekohaselt

HK 4.5. vordleb valminud praktilise t66 vastavust
kavandile ja annab oma t66le hinnangu

HK 4.6. to6tab ohutult ja materjali sééstvalt

HK 4.7. esitleb praktilisi toid

Mooduli jagunemine

Oppemeetodid

OV 1, 2 — aktiivne loeng, t66 erinevate infoallikatega, praktiline t66 kirjanduse lugemine ja kokkuvdtte tegemine
OV 3 — kordav arutelu, loeng, kavandamine, esitlus, praktiline t60, iseseisev t60
OV 4 — praktiline ja iseseisev t60, probleemdpe, demonstratsioon, selgitus

Hindamismeetodid

Mooduli kokkuvottev hinne kujuneb protsessihinnete koondhindest ja dpiviljundite omandamisel sooritatud ja hinnatud
iseseisvatest ja praktilistest toodest:

1. Kirjalik t66 juhendi alusel — koostab iilevaate asjakohase pildimaterjaliga ja vormistab elektrooniliseks esitluseks.

2. Iseseisev praktiline t60 juhendi alusel — kavand nahkaksessuaari koos jooniste ja 1digetega ning planeerib tookaigu.

3. Esitleb kavandit, to6joonist ja tookdiku, kasutades erialast sdnavara ja pohjendades valitud materjalide sobivust omavahel
esemega ja tehnoloogiaga.

4. Valmistab ja viimistleb sobiva tehnoloogiaga ergonoomilisi ja ohutuid toovotteid kasutades kvaliteedinduetele vastavaid
nahkaksessuaare, kasutab materjali sdastlikult, selgitab tegevust.




Mooduli hindamismeetod on demonstratsioon ja esitlus.

Loimitud teemad

Mooduli hindamine

Mitteeristav hindamine

Mooduli kokkuvotva
hinde kujunemine

Mooduli kokkuvdttev hinne kujuneb sooritatud juhendatud ja iseseisvatest toodest, millega on hinnatud OVd 1.—4.

sh lavend

“A” saamise tingimus: Hindamisiilesanded ja iseseisevad t66d on sooritatud vdhemalt ldvendi tasemel.

Oppematerjalid

1. Grant, B. (2001). Leather braiding. Centreville: Cornell Maritime Press

2. Valerie, M. (1994, 2007). The leatherworking handbook: a practical illustrated sourcebook of techniques and projects.
London: Cassell

3. Michael, V. The leatherworking handbook.

4. Cramlet, R. C. (2006). Leathercraft for beginners. Dover Publications

5. Slado i Riba, M. T., Pascual i Miro, E. (2008). The art and Craft of Leather. Barron's

6. Toomistu-Banani, E. (2011). Nahkkinnaste valmistamine. Tartu: Elmatar

7. Schaffer, J., Saunders, S. (2012). FASHION DESIGN COURSE: ACCESORIES. DESIGN PRACTICE AND PROCESSES
FOR CREATING HATS, BAGS, SHOES AND MORE. Thames & Hudson




Mooduli nr Mooduli nimetus Mooduli maht (EKAP) Opetajad

16 Roivaste taaskasutus 5 Piret Paomees, Piret Paomees
Nouded mooduli Labitud moodulid “Sissejuhatus dpingutesse”, “Tootesdlmede dmblemine”, “Todkorralduse alused”, “Kergete roivaste
alustamiseks omblemine individuaaltoona”, “Kergete roivaste ritsepa praktilised t66d”.

Mooduli eesmiirk Opetusega taotletakse, et dpilane kujundab kasutatud tekstiilesemeid ja rdivaid uute toodete disainimisel ja valmistamisel.

Opiviljundid

Hindamiskriteeriumid

Hindamine

1. tootleb kasutatud tekstiilesemeid ja roivaid uute
toodete disainimiseks ja valmistamiseks, 1dhtudes
loodushoiu ja taaskasutuse pohimdtetest

Oov1

HK 1.1. taaskasutustekstiilist 1dhtuvalt kujundab
omandolisi roivaesemeid ja/voi ruumitekstiile
HK 1.2. konstrueerib iilesandest 1dhtuvalt 16iked,
modelleerib ldhtuvalt taaskasutatavate st
tekstiilmaterjalidest ja materjalide
kasutusvoimalusi arvestades

HK 1.3. koostab tilesandest ldhtuvalt
tehnoloogilise to6tlemise jarjestuse

ov2

HK 2.1. valib iilesandest ja tekstiilmaterjalist
lahtuvalt sobivaid kdsitodtehnikaid ja
viimistlusvotteid, jargides keskkonna- ja
tooohutuse ndudeid

HK 2.2. kaunistab kavandi alusel réivaid,
roivalisandeid vai detaile ldhtuvalt valitud
kasitootehnikatest ja -votetest

Ov3

HK 3.1. valib iilesande alusel vahe- ja
abimaterjalid, dmblusniidi ja furnituuri, pohjendab
valikuid

HK 3.2. 16ikab, dmbleb, kaunistab ning viimistleb
juhendi alusel tekstiiltooteid, jargides
tehnoloogilise tootlemise jarjekorda

HK 3.3. annab hinnangu oma t66 disainile ja
kvaliteedile, todmahukusele ning ajakavast kinni
pidamisele

Mitteeristav hindamine

2. kaunistab ja viimistleb rdivaid ning

Oovi

Mitteeristav hindamine




roivalisandeid vastavalt kavandile, jargides
keskkonna- ja tddohutuse ndudeid

HK 1.1. taaskasutustekstiilist 1dhtuvalt kujundab
omandolisi roivaesemeid ja/voi ruumitekstiile
HK 1.2. konstrueerib iilesandest 1dhtuvalt 16iked,
modelleerib lahtuvalt taaskasutatavate st
tekstiilmaterjalidest ja materjalide
kasutusvoimalusi arvestades

HK 1.3. koostab tilesandest ldhtuvalt
tehnoloogilise to6tlemise jarjestuse

ov2

HK 2.1. valib iilesandest ja tekstiilmaterjalist
lahtuvalt sobivaid kdsitodtehnikaid ja
viimistlusvotteid, jargides keskkonna- ja
tooohutuse ndudeid

HK 2.2. kaunistab kavandi alusel réivaid,
roivalisandeid vai detaile 1dhtuvalt valitud
kasitootehnikatest ja -votetest

Ov3

HK 3.1. valib iilesande alusel vahe- ja
abimaterjalid, dmblusniidi ja furnituuri, pohjendab
valikuid

HK 3.2. 16ikab, dmbleb, kaunistab ning viimistleb
juhendi alusel tekstiiltooteid, jargides
tehnoloogilise tootlemise jarjekorda

HK 3.3. annab hinnangu oma t66 disainile ja
kvaliteedile, todmahukusele ning ajakavast kinni
pidamisele

3. 16ikab toote detailid, Gmbleb, kaunistab,
viimistleb, jargides tehnoloogilise to6tlemise
jérjestust ja ajakava

oV 1

HK 1.1. taaskasutustekstiilist 1ahtuvalt kujundab
omandolisi rdivaesemeid ja/voi ruumitekstiile
HK 1.2. konstrueerib iilesandest 1dhtuvalt 10iked,
modelleerib ldhtuvalt taaskasutatavate st
tekstiilmaterjalidest ja materjalide
kasutusvdimalusi arvestades

HK 1.3. koostab iilesandest ldhtuvalt
tehnoloogilise tootlemise jérjestuse

Mitteeristav hindamine




ov2

HK 2.1. valib iilesandest ja tekstiilmaterjalist
lahtuvalt sobivaid kadsitodtehnikaid ja
viimistlusvotteid, jargides keskkonna- ja
tooohutuse ndudeid

HK 2.2. kaunistab kavandi alusel réivaid,
roivalisandeid vai detaile ldhtuvalt valitud
kasitootehnikatest ja -votetest

Ov3

HK 3.1. valib iilesande alusel vahe- ja
abimaterjalid, dmblusniidi ja furnituuri, pohjendab
valikuid

HK 3.2. 16ikab, dmbleb, kaunistab ning viimistleb
juhendi alusel tekstiiltooteid, jargides
tehnoloogilise tootlemise jérjekorda

HK 3.3. annab hinnangu oma t66 disainile ja
kvaliteedile, todmahukusele ning ajakavast kinni
pidamisele

Mooduli jagunemine

Oppemeetodid

OV 1 —kéitev loeng, arutelu
OV 2 —koitev loeng, ndidiste demonstratsioon, praktiline t66
OV 3 — praktiline t60, tootulemuste analiiiis, iseseisev t00

Hindamismeetodid

Mooduli kokkuvottev hinne kujuneb protsessihinnete koondhindest, Opivéljundite hinnatavatest iilesannetest ja opivéljundite
omandamisel sooritatud iseseisvatest toodest:

Mooduli kokkuvottev hinne kujuneb protsessihinnete koondhindest ja dpivéljundite omandamisel sooritatud ja hinnatud
iseseisvatest toodest:

1. Valmistab ette taaskasutatavad tekstiilid, rdivad uue toote valmistamiseks. (OV 1)

2. Koostab dpimapi, esitleb seda. (OV 2)

ja praktilistest toodest:

3. Konstrueerib 18iked ja muudab olemasolevate rdivaste konstruktsiooni. (OV 1)

4. Kaunistab rdivaid ja rdivalisandeid valitud kisitootehnikates. (OV 2)

5. Ombleb uue disainiga rdiva/rdivalisandi taaskasutatud rdivastest ja tekstiilidest. (OV 3)

Hindamismeetod on praktiliste todde esitlus.




Loimitud teemad

Mooduli hindamine

Mitteeristav hindamine

N.[OOdUh k okku.v otva Mooduli kokkuvdttev hinne kujuneb sooritatud juhendatud ja iseseisvatest toddest, millega on hinnatud OVd 1.-3.
hinde kujunemine
sh livend | “A” saamise tingimus: Hindamisiilesanded ja iseseisevad t66d on sooritatud vihemalt ldvendi tasemel.

Oppematerjalid




Mooduli nr Mooduli nimetus

Mooduli maht (EKAP)

Opetajad

1 i
7 koostamine

Personaalstilistika ja roivakollektsiooni

3

Piret Paomees, Piret Paomees

Nouded mooduli
alustamiseks

Labitud moodulid “Sissejuhatus opingutesse”, “Tootesdlmede dmblemine”, “Todkorralduse alused”, “Kergete roivaste
Omblemine individuaaltoona”, “Kergete roivaste réitsepa praktilised t60d”.

Mooduli eesméark

Opetusega taotletakse, et dpilane teostab personaalstilistikat ning fotografeerib rdivakollektsioone.

E-Ope Iseseisev ope Praktiline t60
12 tundi 30 tundi 36 tundi
Opiviljundid Hindamiskriteeriumid Hindamine

1. kaardistab inimese omadused ning loob sellest
lahtuvalt stiilikaardi eri meediumite abil

Oov1

HK 1.1. kirjeldab klienti iilesandest ldhtuvalt

HK 1.2. kliendi esitlus inspiratsioonikollaazi abil
ilesandest ldhtuvalt

HK 1.3. loob kliendi stiilikaardi kollaazi tehnikas
paberil voi arvuti abil lilesandest ldhtuvalt

HK 1.4. esitleb stiilikaarti {ilesandest ldhtuvalt

Oov2

HK 2.1. kirjeldab tilesandest ldhtuvalt persooni
garderoobi koostamise pohimdtteid

HK 2.2. koostab tilesandest ldhtuvalt persooni
roivakollektsiooni inspiratsioonikollaazi

HK 2.3. koostab iilesandest 1dhtuvalt
roivakollektsiooni, 1dhtudes
inspiratsioonikollaazist

HK 2.4. esitleb juhendi alusel rdoivakollektsiooni

Mitteeristav hindamine

2. ndustab klienti ja koostab roivakollektsioone
persoonist, moesuunast ja iiritusest ldhtuvalt

oV

HK 1.1. kirjeldab klienti iilesandest 1dhtuvalt
HK 1.2. kliendi esitlus inspiratsioonikollaazi abil
tilesandest ldhtuvalt

HK 1.3. loob kliendi stiilikaardi kollaaZi tehnikas
paberil vai arvuti abil {ilesandest ldhtuvalt

HK 1.4. esitleb stiilikaarti {ilesandest 1dhtuvalt

Ov2
HK 2.1. kirjeldab iilesandest l&htuvalt persooni

Mitteeristav hindamine




garderoobi koostamise pohimotteid

HK 2.2. koostab iilesandest 1dhtuvalt persooni
roivakollektsiooni inspiratsioonikollaazi

HK 2.3. koostab iilesandest ldhtuvalt
roivakollektsiooni, ldhtudes
inspiratsioonikollaazist

HK 2.4. esitleb juhendi alusel roivakollektsiooni

Mooduli jagunemine

Personaalstilistika ja
roivakollektsioonide
loomine
E-Ope 12
Iseseisev ope 30
Praktiline t606 36

Alateemad

Stiilikaart, personaalse stiili analiilisimine, personaalstilistika pShimdtted, stiilikaardi
kujundamine, vormistamine ja esitlus. (15 t, sh iseseisev t60)

Fotograafia. Rdivaste fotografeerimine. Fotostilistika ja videostilistika alused. (20 t, sh iseseisev
t60)

Raivakollektsiooni koostamise pdhimdtted, moesuuna kasutus roivakollektsiooni
komplekteerimises, aastaaja mojutused rdivakollektsioonidele, inimeste harjumused ja eriparad
garderoobi koostamisel, garderoobi esitlemine kliendile. (36 t, sh iseseisev t60)

Iseseisev t66 — fotografeerib roivaid esitlemiseks, koostab juhendi alusel roivakollektsiooni
esitluse ja esitleb (7 t)

Digitaalse dpimapi loomine e-Oppekontakttund 16imitud kdikide teemadega (10 t)

Seos opiviljundiga
kaardistab inimese
omadused ning loob sellest
lahtuvalt stiilikaardi eri
meediumite abil

ndustab klienti ja koostab
roivakollektsioone
persoonist, moesuunast ja
tiritusest lahtuvalt

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

Opiviljundi saavutamist hinnatakse hindamisiilesannetega. Mooduli dpiviljundite saavutamise toetamiseks kasutatakse

Opiprotsessi kdigus kujundavat hindamist.

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: 1. HU — &pimapp ja selle esitlus
Kohustuslikud osad:

1. kliendi analiiiis

2. inspiratsioonikollaaz kliendist

3. stiilikollaaz kliendist ldhtuvalt

Oppemeetodid

OV 1 —kéitev loeng, iseseisev t66
OV 2 —néidiste demonstratsioon, praktiline t60, iseseisev t60

Hindamismeetodid

Mooduli hinne kujuneb 6pimapi ja selle esitluse alusel.
Opimapi kohustuslikud osad:

1) kliendi analiitis;

2) inspiratsioonikollaaz kliendist;

3) stiilikollaaz 1dhtuvalt kliendist.

Hindamismeetod on praktiliste td6de esitlemine.




Loimitud teemad

Mooduli hindamine

Mitteeristav hindamine

N.[OOdUh k okku.v otva Mooduli kokkuvdttev hinne kujuneb sooritatud juhendatud ja iseseisvatest toddest, millega on hinnatud OVd 1.— 2.
hinde kujunemine
sh livend | “A” saamise tingimus: Hindamisiilesanded ja iseseisevad t66d on sooritatud vihemalt l&vendi tasemel.

Oppematerjalid




Mooduli nr Mooduli nimetus Mooduli maht (EKAP) Opetajad
18 Erialane inglise keel 3 Elle Mée, Piret Paomees
Nouded mooduli Labitud moodulid “Sissejuhatus dpingutesse”, “Tootesdlmede dmblemine”, “Todkorralduse alused”, “Kergete roivaste
alustamiseks omblemine individuaaltoona”, “Kergete roivaste ritsepa praktilised t66d”.
Mooduli eesméirk Opetusega taotletakse, et dpilane mdistab kliendi soove ja kasutab erialalist sdnavara klienditeenindussituatsioonides.
Auditoorne ope E-Ope Iseseisev Ope
34 tundi 12 tundi 32 tundi

Opiviljundid

Hindamiskriteeriumid

Hindamine

1. saab hakkama igapédevases suhtluses inglise
keeles A1 tasemel

oV 1

HK 1.1. suhtleb iseseisvalt tuttavates olukordades,
kasutades ingliskeelset pohisonavara

HK 1.2. tutvustab vestluses iseennast ja oma eriala
inglise keeles

Ov2

HK 2.1. alustab kliendiga vestlust arusaadavas
inglise keeles, jargides klienditeeninduse
pohimdtteid

HK 2.2. esitab teeninduse kdigus kliendile
arusaadavalt ingliskeelseid kiisimusi, jargides
klienditeeninduse pohimotteid

Oov3

HK 3.1. vastab kliendi kiisimustele arusaadavalt,
jargides klienditeeninduse pohimatteid

HK 3.2. kiisib tellimustdd valmistamise protsessiga
seonduvaid kiisimusi

HK 3.3. tutvustab ja selgitab arusaadavalt rdivaste
valmistamisega seonduvaid vdimalusi inglise
keeles, jargides klienditeeninduse pohimotteid

HK 3.4. koostab tellimustd6 hinnakujunduse

OV 4

HK 4.1. nimetab arve summa, kasutab
viisakusviljendeid inglise keeles

HK 4.2. 1dpetab positiivselt, viisakalt ja

Mitteeristav hindamine




arusaadavalt kliendikontakti inglise keeles,
jargides klienditeeninduse pdhimdtteid

2. selgitab kliendi vajadused, rakendades sobivat
keelekasutust, hoiakuid ja lugupidavat kultuurilist
suhtumist inglise keeles

oV 1

HK 1.1. suhtleb iseseisvalt tuttavates olukordades,
kasutades ingliskeelset pohisonavara

HK 1.2. tutvustab vestluses iseennast ja oma eriala
inglise keeles

Oov2

HK 2.1. alustab kliendiga vestlust arusaadavas
inglise keeles, jirgides klienditeeninduse
pohimatteid

HK 2.2. esitab teeninduse kdigus kliendile
arusaadavalt ingliskeelseid kiisimusi, jargides
klienditeeninduse pohimdtteid

ov3

HK 3.1. vastab kliendi kiisimustele arusaadavalt,
jargides klienditeeninduse pohimatteid

HK 3.2. kiisib tellimustdd valmistamise protsessiga
seonduvaid kiisimusi

HK 3.3. tutvustab ja selgitab arusaadavalt rdivaste
valmistamisega seonduvaid vdimalusi inglise
keeles, jargides klienditeeninduse pohimotteid

HK 3.4. koostab tellimustd6 hinnakujunduse

OV 4

HK 4.1. nimetab arve summa, kasutab
viisakusviljendeid inglise keeles

HK 4.2. 1dpetab positiivselt, viisakalt ja
arusaadavalt kliendikontakti inglise keeles,
jargides klienditeeninduse pdhimdtteid

Mitteeristav hindamine

3. soovitab kliendile sobivaid materjale ja
tegumoode, kasutades ingliskeelset ritsepatodga
seotud erialast sOnavara

oV 1

HK 1.1. suhtleb iseseisvalt tuttavates olukordades,
kasutades ingliskeelset pohisonavara

HK 1.2. tutvustab vestluses iseennast ja oma eriala
inglise keeles

Mitteeristav hindamine




Oov2

HK 2.1. alustab kliendiga vestlust arusaadavas
inglise keeles, jirgides klienditeeninduse
pohimatteid

HK 2.2. esitab teeninduse kdigus kliendile
arusaadavalt ingliskeelseid kiisimusi, jargides
klienditeeninduse pohimdtteid

ov3

HK 3.1. vastab kliendi kiisimustele arusaadavalt,
jargides klienditeeninduse pdhimdtteid

HK 3.2. kiisib tellimust66 valmistamise protsessiga
seonduvaid kiisimusi

HK 3.3. tutvustab ja selgitab arusaadavalt rdivaste
valmistamisega seonduvaid vdimalusi inglise
keeles, jargides klienditeeninduse pohimatteid

HK 3.4. koostab tellimust66 hinnakujunduse

OV 4

HK 4.1. nimetab arve summa, kasutab
viisakusvéljendeid inglise keeles

HK 4.2. 16petab positiivselt, viisakalt ja
arusaadavalt kliendikontakti inglise keeles,
jargides klienditeeninduse pohimatteid

4. arveldab kliendiga ja Idpetab positiivselt
kliendikontakti tellimustoo iileandmisel

oV 1

HK 1.1. suhtleb iseseisvalt tuttavates olukordades,
kasutades ingliskeelset pohisonavara

HK 1.2. tutvustab vestluses iseennast ja oma eriala
inglise keeles

Oov2

HK 2.1. alustab kliendiga vestlust arusaadavas
inglise keeles, jirgides klienditeeninduse
pOhimatteid

HK 2.2. esitab teeninduse kdigus kliendile
arusaadavalt ingliskeelseid kiisimusi, jargides

Mitteeristav hindamine




klienditeeninduse pohimotteid

Oov3

HK 3.1. vastab kliendi kiisimustele arusaadavalt,
jargides klienditeeninduse pohimatteid

HK 3.2. kiisib tellimustdd valmistamise protsessiga
seonduvaid kiisimusi

HK 3.3. tutvustab ja selgitab arusaadavalt rdivaste
valmistamisega seonduvaid vdimalusi inglise
keeles, jargides klienditeeninduse pohimotteid

HK 3.4. koostab tellimustd6 hinnakujunduse

OV 4

HK 4.1. nimetab arve summa, kasutab
viisakusviljendeid inglise keeles

HK 4.2. 1dpetab positiivselt, viisakalt ja
arusaadavalt kliendikontakti inglise keeles,
jargides klienditeeninduse pdhimdtteid

Mooduli jagunemine

Erialane inglise keel
Auditoorne dpe 34
E-Ope 12
Iseseisev Ope 32

Alateemad

Pdhisonavara

Tookoha ja eriala tutvustamine

Teejuhatamine

Ingliskeelne sonavara ja kdneetikett.

Viisakusvéljendid.

Kiisimused, vastused tellimustdo vastuvotmisel.

Sonavara: rdivad, roivalisandid.

Moeterminid ja stiilid.

Roivaste tegumoodide tutvustamine.

Kangad (kanga mustrid, véirvid) ja dmblusmaterjalid (vooder, liimiriie, n66bid, haagid, lukud,
trukid, niit hooldusnouded

Arveldamine klientidega. Arvsdnad. Makseviisid. Rahaiihikud. (3 t)

Hindamisiilesanne — koostab paaristdona situatsioondialoogi kliendiga arveldamisel ja kontakti
10petamisel, tellimustdo iileandmisel. (6 t)

Iseseisev t60 — omandab arvsonad, viisakusvéljendid. (4 t)

Seos oOpiviljundiga

saab hakkama igapdevases
suhtluses inglise keeles Al
tasemel

selgitab kliendi vajadused,
rakendades sobivat
keelekasutust, hoiakuid ja
lugupidavat kultuurilist
suhtumist inglise keeles
soovitab kliendile sobivaid
materjale ja tegumoode,
kasutades ingliskeelset
ritsepatodga seotud erialast
sOnavara

arveldab kliendiga ja
16petab positiivselt
kliendikontakti tellimustoo




| iileandmisel

Iseseisev t00

Koostab enesetutvustuse.

Omandab sonavara ja valmistab ette hindamisiilesande pdhjal dialoogi.
Koostab garderoobikaupade ja moestilistikaga seonduva erialalise teksti.
Omandab arvsdnad ja viisakusviljundid.

Praktiline t60

Tutvustab ennast ja oma eriala.
Paarist66: koostab etteantud teeninduse teemal dialoogi ritsepatdoga seonduvalt.
Paarist66: koostab dialoogi, milles selgitab vélja kliendi soovi, tutvustab rdiva materjale ja tegumoodi.

Hindamisiilesanded

Tutvustab ritsepana oma eriala ja tdokohta.

Dialoog: tutvustab rdivakaupa ja selle hiivesid.

Koostab garderoobikaupade ja moestilistikaga seonduva erialalise teksti.

Koostab paaristoona situatsioondialoogi kliendiga arveldamisel ja kontakti Idpetamisel, tellimustoo lileandmisel.

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

Opiviljundite saavutamist hinnatakse hindamisiilesannetega. Mooduli dpiviljundite saavutamise toetamiseks kasutatakse
Opiprotsessi kdigus kujundavat hindamist.

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: 1. HU — tutvustab ennast ja oma eriala.

2. HU — koostab enesetutvustuse

3. HU — koostab etteantud teeninduse teemal dialoogi ritsepatddga seonduvalt.

4. HU — dialoog: tutvustab rdivakaupa ja selle hiivesid.

5. HU — koostab garderoobikaupade ja moestilistikaga seonduva erialalise teksti.

6. HU — koostab paaristddna situatsioondialoogi kliendiga arveldamisel ja kontakti Idpetamisel, tellimustdd iileandmisel.

Oppemeetodid

OV 1 — lugemine, kuulamine, praktiline t66, iseseisev t60

OV 2 — lugemine, kuulamine, situatsiooniilesanded, paaristod, iseseisev 6o
OV 3 — lugemine, kuulamine, paaristdd, iseseisev t6d

OV 4 — lugemine, paaristdo, iseseisev t60

Hindamismeetodid

Mooduli kokkuvottev hinne kujuneb protsessihinnete koondhindest, dpivdljundite hinnatavatest iilesannetest ja dpivéljundite
omandamisel sooritatud iseseisvatest toddest:

1. Koostab enesetutvustuse ja valmistab ette tutvustava ekskursiooni. (OV 1)

2. Omandab sdnavara ja valmistab ette hindamisiilesande dialoogi. (OV 2, 3)

3. Koostab garderoobikaupade ja moestilistikaga seonduva erialalise teksti. (OV 3)

4. Omandab arvsdnad, viisakusviljendid. (OV 4)

ja praktilistest toodest:

5. Tutvustab end ja oma eriala. (OV 1)

6. Koostab dialoogi etteantud suhtlussituatsiooni teemal. (OV 2)

7. Tutvustab rdivakaupa ja selle hiivesid, kasutades dialoogi. (OV 3)

8. Koostab situatsioondialoogi kliendiga arveldamisel ja kontakti 1dpetamisel. (OV 4)




Mooduli hindamismeetod on paarist66 situatsioondialoogid.

Loimitud teemad

Mooduli hindamine

Mitteeristav hindamine

N.[OOduh k okku.v otva Mooduli kokkuvdttev hinne kujuneb sooritatud juhendatud ja iseseisvatest toddest, millega on hinnatud OVd 1.4,
hinde kujunemine
sh livend | “A” saamise tingimus: Hindamisiilesanded ja iseseisevad t66d on sooritatud vihemalt l&vendi tasemel.

Oppematerjalid




Mooduli nr Mooduli nimetus Mooduli maht (EKAP) Opetajad

19 Portfoolio koostamine 3 Anzelika Toll, Piret Paomees
Nouded mooduli Labitud moodulid “Sissejuhatus dpingutesse”, “Tootesdlmede dmblemine”, “Todkorralduse alused”, “Kergete roivaste
alustamiseks omblemine individuaaltoona”, “Kergete roivaste ritsepa praktilised t66d”.

Mooduli eesméark

Opetusega taotletakse, et dppija kavandab, kujundab, koostab ja vormistab iseenda erinevatest tdddest paberkandjal
esitlusmapi/portfoolio koos selle vajalike lisadega.

E-Ope Iseseisev ope Praktiline t60
16 tundi 28 tundi 34 tundi
Opiviljundid Hindamiskriteeriumid Hindamine

1. moistab portfoolio/ esitlusmapi koostamise

pohimdtteid

OV 1

HK 1.1. kirjeldab portfoolio koostamise
pohimotteid vastavalt selle eesmérgile

HK 1.2. selgitab portfoolio erinevaid loomingulise
kujundamise vdimalusi

HK 1.3. selgitab portfoolio struktuuri loomise, sisu
ja vormi kavandamise pdhimotteid

HK 1.4. koostab tegevuste jargnevuse ajakava

Ov2

HK 2.1. kogub portfoolio koostamiseks
alusmaterjalid, siistematiseerib need

HK 2.2. valib sobivad alusmaterjalid ja kujundab
neist vastavalt juhendile portfoolio, jargides
korrektse vormistamise ndudeid

Oov3
HK 3.1. esitleb juhendi alusel oma loomingulist
portfooliot/esitlusmappi

Mitteeristav hindamine

2. koostab tdddest loomingulise portfoolio

OV 1

HK 1.1. kirjeldab portfoolio koostamise
pohimdtteid vastavalt selle eesmirgile

HK 1.2. selgitab portfoolio erinevaid loomingulise
kujundamise voimalusi

HK 1.3. selgitab portfoolio struktuuri loomise, sisu
ja vormi kavandamise pShimotteid

HK 1.4. koostab tegevuste jirgnevuse ajakava

Mitteeristav hindamine




Oov2

HK 2.1. kogub portfoolio koostamiseks
alusmaterjalid, siistematiseerib need

HK 2.2. valib sobivad alusmaterjalid ja kujundab
neist vastavalt juhendile portfoolio, jirgides
korrektse vormistamise ndudeid

Ov3
HK 3.1. esitleb juhendi alusel oma loomingulist
portfooliot/esitlusmappi

3. mdistab portfoolio/ esitlusmapi esitlemise
ndudeid ja rakendab neid oma loomingulise
esitlusmapi esitlemisel

OV 1

HK 1.1. kirjeldab portfoolio koostamise
pohimdtteid vastavalt selle eesmirgile

HK 1.2. selgitab portfoolio erinevaid loomingulise
kujundamise voimalusi

HK 1.3. selgitab portfoolio struktuuri loomise, sisu
ja vormi kavandamise pdhimotteid

HK 1.4. koostab tegevuste jargnevuse ajakava

Ov2

HK 2.1. kogub portfoolio koostamiseks
alusmaterjalid, siistematiseerib need

HK 2.2. valib sobivad alusmaterjalid ja kujundab
neist vastavalt juhendile portfoolio, jargides
korrektse vormistamise ndudeid

Oov3
HK 3.1. esitleb juhendi alusel oma loomingulist
portfooliot/esitlusmappi

Mitteeristav hindamine

Mooduli jagunemine

. . Alateemad Seos oOpiviljundiga
Portfoolio koostamine ~ . . e A L . . . . . .
E-Ope 16 Opimapi koostamise pohimotted: portfoolio erinevad vormid, struktuur, sisu ja vormi loomine, moistab portfoolio/
P ajakava, kirjelduste koostamine, enesehindamine, esitlusmapi loominguline kujundamine, esitlusmapi koostamise

Iseseisev ope 28
Praktiline t66 34

pildimaterjali valik, vormistamine.
Portfoolio alusmaterjalid: alusmaterjalide kogumine ja siistematiseerimine, valikute tegemine ja koostab toodest

pohimatteid




loomingulise portfoolio
mdistab portfoolio/
esitlusmapi esitlemise
ndudeid ja rakendab neid
oma loomingulise
esitlusmapi esitlemisel

ajalise plaani koostamine, fotode tegemine, loominguline kujundamine ja vajaliku info valik,
vormistamine paberkandjal voi elektrooniliselt.

Portfoolio kujundamine ja teostamine: kujundus- ja fototd6tlusprogrammid.

Opimapi esitlemine: digitaalse ja elektroonilise meedia viljendusvahendite kasutamine, suuline
viljendus esitlemisel.

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

Opiviljundi saavutamist hinnatakse hindamisiilesannetega. Mooduli dpiviljundite saavutamise toetamiseks kasutatakse
opiprotsessi kdigus kujundavat hindamist.

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: 1. HU — koostab iseseisvalt niitliku esitluse enda koostatava dpimapi stiilist, selgitab portfoolio
kujundamise voimalusi ja koostab tegevuste ajakava.

2. HU — kompleksiilesanne, pildistab iseseisvalt etteantud iilesande pdhjal kuut oma praktilist t66d, to6tleb fotofaile, kirjeldab
esemete tegemiseks vajalikke materjale, to6votteid ja tehnoloogiat, vormistab kirjeldused iseseisvalt portfooliosse. Kujundab ja
teostab portfoolio.

3. HU — koostab portfoolio esitluse ja esitleb mappi suuliselt, kasutab digitaalseid ja elektroonilisi meedia viljendusvahendeid.

Oppemeetodid

OV 1 —kéitev loeng, vestlus, iseseisev tdd erinevate infoallikatega
OV 2 — koitev loeng, vestlus, praktiline t60, iseseisev t00
OV 3 — koitev loeng, praktiline t60, tootulemuste analiiiis, iseseisev t60, esitlus

Hindamismeetodid

Mooduli kokkuvottev hinne kujuneb protsessihinnete koondhindest, dpivdljundite hinnatavatest iilesannetest ja dpivéljundite
omandamisel sooritatud iseseisvatest toddest:

Hinnatav iilesanne:

1. Koostab iseseisvalt niitliku esitluse enda koostatava portfoolio/dpimapi stiilist. (OV 1).

2. Kujundab ja vormistab portfoolio. (OV 2).

3. Koostab portfoolio esitluse ja esitleb seda. (OV 3).

Hindamismeetod on esitlus.

Loimitud teemad

Mooduli hindamine

Mitteeristav hindamine

N.[OOdUh k okku.v otva Mooduli kokkuvdttev hinne kujuneb sooritatud juhendatud ja iseseisvatest toddest, millega on hinnatud OVd 1.— 3.
hinde kujunemine
sh livend | “A” saamise tingimus: Hindamisiilesanded ja iseseisevad t66d on sooritatud vihemalt l&vendi tasemel.

Oppematerjalid




Mooduli nr Mooduli nimetus Mooduli maht (EKAP) Opetajad

20 Erialane 16pueksam 0 Piret Paomees, Piret Paomees
Nouded mooduli “ o ere

alustamiseks oppekava Opivéljundid on saavutatud

Mooduli eesméark

Opilane on saavutanud kdik dppekavas seatud dpiviljundid

Opiviljundid

Hindamiskriteeriumid

Hindamine

1. on saavutanud koik dppekavas seatud

Spiviljundid

on saavutanud kdik dppekavas seatud dpivaljundid

Mitteeristav hindamine

Mooduli jagunemine

Oppemeetodid

Hindamismeetodid

Loimitud teemad

Mooduli hindamine

Mitteeristav hindamine

Mooduli kokkuvotva ~ . it Nt
hinde kujunemine Opilane on saavutanud koik dppekavas seatud dpivaljundid.
sh liivend | “A” saamise tingimus: Opilane sooritab erialase 1dpueksami livendi tasemel.

Oppematerjalid




